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1. Heaun u 3axa4mn y4eOHON JUCHUNIMHBI

Pacmnpenue MexayHapoIHOrO COTPYAHUYECTBA B SKOHOMUYECKOM, ITOJINTUYECKON HAy4YHO-
TEXHUYECKOH, KYJIIbTYPHOU B 00pa30oBaTEIbHOM 00JIaCTIX TPEOYET OT COBPEMEHHOTO BBITTYCKHUKA
IIKOJIbl aKTUBHOTO BJIAJCHHUS HHOCTPAHHBIM SI3BIKOM.

OCHOBHOH T1IeJIbI0 JUCHMIUIMHBI «/[e7T0BOM HWHOCTpaHHBIA S3BIK (HEMEUKHUH)» SBIACTCS
OBJIQJICHUE CTYJCHTAMH HEOOXOJUMBIM YPOBHEM MHOS3BIYHOM KOMIETEHIUU IS PEIICHUs
COIIMAIBHO-KOMMYHUKATUBHBIX U TPO(ECCHOHATIbHO-OPUEHTHPOBAHHBIX  3aJad B 00JacTu
aKaJIEMUYECKOM W TPYAOBOM camopeanu3zauuu. Hapsny ¢ NpakTUYeCKOM ULEJb0, KypC pealu3yeT
oOpa3oBaTelibHbIE W BOCIUTATEIbHBIC IICJIM, CIIOCOOCTBYS PpACHIMPEHHUIO KPYro3opa CTYACHTOB,
MOBBIIICHUIO WX O0IIEH KYIbTYphl U 00pa30BaHUs, a TAKXKE KYJIbTYpPhl MBIIIUICHUS U MOBCEIHEBHOTO U
po¢eCCHOHAIIBHOTO OOIICHHS.

3ajauaMu JUCHHUILTUHBI «J[€JI0BOM MHOCTPAHHBIN SA3BIK» SIBIISIIOTCS:

® pa3BUTHEC YMEHUHN y4eOHOI aBTOHOMHH, CIIOCOOHOCTH K CaMOOOpa30BaHHUIO

® pa3BUTHEC HABBIKOB W YMEHHUW aHHOTUPOBAHUA, pedepupoBaHUS U TEPEBOJA CICIHUATBLHON

JIUTEpaTyphl;

® PA3BUTHE OCHOBHBIX HABBIKOB IMHCHhMA IS BEJICHUS TIEPEIUCKU U TIOJITOTOBKH TyOJIMKAIIHIA;

® pa3BUTHE YMEHHUHM TOBOPEHHUS B paMKaxX 3HAKOMOW NPO(EeCCHOHAIBLHO OPHEHTHPOBAHHON

JIEKCUKH;

e PactiipeHne TOJIEPaHTHOCTH U YBOXKCHHS K JTyXOBHBIM IIEHHOCTSIM Pa3HbIX CTpaH U HapOIOB.

2. Mecto aucuumiannsl B ctpykrype OIl no HanpaB/ieHHIO OATOTOBKH

Jucuumnnuna «JlenoBoil MHOCTpaHH bIil A3BIK» BXOAUT B BapuatuBHYI0 4acTh OIl. OOydenue
WHOCTPAHHOMY SI3bIKY CTYAEHTOB pacCMaTpPUBACTCS KaK COCTAaBHAs 4YaCTh BY30BCKOM IMPOTIPaMMbl
ryMaHUTapu3alli BbICHIETO 00pa30BaHUs, KaK OpraHMYecKas 4YacTh Ipolecca OCYIIECTBICHUS
MOJTOTOBKH BBICOKOKBAIM(DHUIIMPOBAHHBIX ~ CIICIIUAIIMCTOB, AKTHBHO BIIAJICIONINX HWHOCTPAHHBIM
S3BIKOM KaK CpPEICTBOM HMHTEPKYJIbTYPHOH W MEXKHAIMOHAIBHOW KOMMYHHUKAIUU, KaKk B cdepax
npodeccCHOHATLHBIX HHTEPECOB, TaK U B CUTYAIUAX COMUATBHOTO OOIICHHMS.

Hannune HeoOXoaumol KOMMYHUKATHBHOM KOMIIETEHLIMHM JAa€T BO3MOXHOCTH BBIMTYCKHUKY
BECTU TUIOJOTBOPHYIO JEATEILHOCTD M0 U3YYCHUIO U TBOPUYECKOMY OCMBICIICHUIO 3apyOEKHOTO OIbITa
B NPOPMIMPYIONIUX M CMEXKHBIX O0JacTAX HAyKM M TEXHUKH, a Takke B cdepe 1eI0BOro
Mpo¢eCCUOHAIIBHOTO OOIIECHMS.

3. [lepeyeHb MIaHNPYEMbIX Pe3yJIbTATOB 00yYeHHS N0 JMCHUIINHE (MOAYJII0), COOTHECEHHBIX €
IUIAHMPYEMbIMH Pe3y/IbTATAMM 0CBOCHHUsI 00Pa30BaTeIbHON MPOTrPaMMbI

B pe3ynbrare u3ydyeHus yaeOHONW AMCHUIUIMHBI y 00y4aromerocss popMHUpYIOTCS KOMIIETEHIIUHU:

- CIIOCOOEH OCYIIECTBJIATh JEJIOBYI0 KOMMYHHMKAIlMIO B YCTHOM M IHCBMEHHOW ¢opme Ha
rocynapctBeHHOM(bIX) si3bike(ax) (YK-4);

B pe3ynbraTe 0cBOSHUS NUCHUIUIMHBI 00yYaOIIUCS JTOJIKEH:

3HaTh: CTUJIb JICJIOBOIO OOIIEHUS, BepOaibHbIe U HeBepOaIbHbIE CPEJICTBA B3AUMOICHCTBUS C
napTHEpaMU; JIEIOBYIO IEPENUCKY, YUUTHIBAsi OCOOCHHOCTHU CTHIIUCTUKU O(PUIINATBHBIX U
HeO(UIIUAIBHBIX ITHCEM, COLIMOKYIBTYPHBIE Pa3Iuuus B hopMaTe KOPPECIIOHICHIIMY Ha
roCy/lapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM(BIX ) S3bIKAX.

yMeTb: BbIOUpaTh Ha FOCYIapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM (BbIX) S3bIKaX KOMMYHUKAaTUBHO IPUEMIIEMbIE
Hcnonb3yeT HHPOPMAIIMOHHO- KOMMYHHUKAIIMOHHbBIE TEXHOJIOTUU IIPU MTOMCKE HEOOXO0AUMOM
nH(pOpMalIUK B IPOLECCE PEIICHUS CTaHAaPTHBIX KOMMYHUKATUBHBIX 33/1a4 Ha TOCY/IapPCTBEHHOM U
MHOCTPAaHHOM (BIX) A3bIKaX; BBIMOJIHATH MEPEBOJI MPO(HECCHOHATBHBIX TEKCTOB C HHOCTPAHHOTO (BIX)
Ha roCy1apCTBEHHBIN SA3bIK U 00paTHO.



BJIAJIeTh: UHTETPATUBHBIMU YMEHUSMHU UCIIOJIb30BaTh AUATIOTHYECKOE OOIIEHUE JIJIsl COTPYAHHYECTBA
B aKaJeMUYECKOH KOMMYHHMKAIMH OOIIEHUS: ®* BHUMATEIbHO CIyIIasi U MbITasiCh MOHATh CYTh HAeH
JPYTHUX, 1aXe €CIU OHU MPOTHUBOpEYaT COOCTBEHHBIM BO33PEHUSM; * yBa)Kasl BHICKA3bIBAHUS APYTHUX,
KaK B IJIaHE COJIEpKaHUs, TaK U B IJIaHe POpMbI

- NPUHAMACT ydYacTHE B HCCIACIOBAHMSAX [0 COBECPIICHCTBOBAHUIO TEXHOJOTHUYECKUX IIPOIIECCOB
npousBojcta oaexk bl (IIKYB-02):
3HATh: OCHOBHBIC ITyTH COBEPIICHCTBOBAHMS KAYCCTBEHHBIX ITOKA3aTEIICH OEKIbI

YMETh: IIPOBOAUTE UCCIICA0OBAHMS 110 COBEPIICHCTBOBAHUIO TEXHOJIOTHYECKUX IIPOLECCOB
IMPOU3BOJACTBA OACK/IbL

BJIaA€Tb: OIIBITOM IIPOBCACHUA U HpaKTHHCCKOﬁ peanmauneﬁ PE3YJIbTATOB I/ICCJ'IC,Z[OBaHI/Iﬁ 110
COBCPUICHCTBOBAHUIO TCXHOJOIMYCCKUX IMPOLECCCOB ITPOU3BOACTBA OACKAbI

4. O0beM MM CUUIIMHBI M BUABI y4eOH0i1 padoThl. O01masi TPyA0eMKOCTh AU CHHUIIINHBI

4.1. O0beM JUCHUILIHHBI U BUbI y4eOHOH padoThI 110 04HOI (hopMe 00yUeHH s

OO01ast TpyA0€MKOCTh IUCHUIUIMHBI COCTaBiIsIeT 72 yaca (2 3a4eTHbIE €MHUIIbI)

Bcero
Bup yueOHoii padoThl 4acoB 3 cemecTp

KonTakTHbBIE Yachl (BCero) 68,25/1,9 68,25/1,9
B Tom unce:
Jlexumu (JT) 34/0,94 34/0,94
Ipaktrueckue 3austus (I13) 34/0,94 34/0,94
Cemunapsl (C)

JlabopaTopusbie padoTsi (JIP)

KonrakTHas padora B nepuos arrectanuu (KPAT) - -
CaMmocrosTrenpHas paborta 3 (o) PYKOBOJCTBOM 0,25/0,01 0,25/0,01
npenogasatens (CPIT)
CamocrosiTeibHast padora (CP) (Bcero) 39,75/1,1 39,75/1,1

B ToM ynce:

KypcoBoii npoexT (pabora)
PacueTHo-Tpaduueckue padboThI

Pecdepar

lpyeue euovt CP (ecnu npedycmampusaromcs,
npugooumcs nepeyensb uoos CP)

1. [loaroroBka yCTHOrO COOOIIEHUS IO TEME.
2. BeinonHeHue nepeBoioB.

3. 3ayurBaHNE HOBBIX JICKCHUECKUX CAMHHUII.
KypcoBoii npoekt (pabota)

Koutpoas (Bcero) - -

dopma NPOMeKYTOYHOM aTTeCTALUM: 3a4er

OO01ast TPY/10€MKOCTh 108/3 7212




4.2. O0beM IMCHUIIMHBI U BHAbI Y4eOHO# padoThl 0 3204HO popMe 00ydeHUs

OO0m1ast TpyA0€MKOCTh TUCIIUIUIMHBI COCTaBIsAeT 72 vaca (2 3a4eTHBIC CTUHUIIBI)

Buj yueOHoi1 padoThI

Bcero uacos 2 cemecTp

KonTrakTHbIE Yachl (BCero)

24,25/0,67 24,25/0,67

B Tom uucie:

Jlexuum (JI)

10/0,28 10/0,28

[Tpaktrueckue 3ansatus (I113)

14/0,39 14/0,39

Cemunaps! (C)

Jlaboparopusie pa6ots (JIP)

KonrakTHas padota B nepuos arrectanuu (KPAT)

CamocrosTenbHas pabora 0] PYKOBOJICTBOM
npenoaasatess (CPIT)

0,25/0,01 0,25/0,01-

CamocrositesbHas padora (CP) (Bcero)

80/2,23 80/2,23

B TOoM umncie:

Kypcogoii mpoekt (pabora)

PacuerHo-rpaduueckre paboThI

Pedepar

Lpyeue euovt CP (ecau npedycmampugaromes, npueooumcs
nepeuens 6uoos CP)

1. [TonroroBka yCcTHOrO COOOIIEHUS IO TEME.

2. BeinonHeHue nepeBoioB.

3. 3ayurBaHNE HOBBIX JICKCHUECKUX CAMHUIIL.

KypcoBoii npoexT (pabota)

KonTpoas (Bcero)

3,75/0,1 3,75/0,1

®opMa NPOMe:KYTOUHOI ATTeCTANHM:

3aver

OO0mas Tpy10eMKoCTh

108/3 108/3

5. CTpykTypa ¥ colep:KaHue TUCHUIIMHBI
5.1. CTpyKTypa IMCHUILUINHBI AJ151 04HOI (pOPMBI 00yUeHH S

Buabl yue6Ho paboTbl, BKAOUan
CaMOCTOATENbHYIO U TPYA0EMKOCTb | POpPMbI TEKYLLEro KOHTPONA
Ne Pasaen (B wacax) ycnesaemocTu
n/ ANCUMNAMHDI 5 (no Hedensm cemecmpa)
= o dopma npomeKyToUHOM
n ™ [ o
= < & | 2 © aTTecraumm
@) x o I
o
x
1. | TEXTILINDUSTRIE 5 5 6 YCTHOE COOBIIEHHE IO TeMe
2. | BAUMWOLLE 5 5 6 VCcTHOE COOOIIEHHE IO TEME
3. | TEXTILE WERKSTOFFE 5 5 5 YcTHOE COOOIIIEHNE TI0 TEME
4. | GARN UND FADEN 5 5 5 YcTHOE COOOIIEHHE IO TEME
5. | GEWEBE 5| 5 5 YcTHOE COOOIIEHHE IO TEME
6. | LEDERARTEN 5 5 5 YcTHOE COOOIIIEHNE TI0 TEME
7. | MASCHINEN DER TEXTIL- | 4 4 - 5,75 | YcrHOE COOOIIEHNE 10 TEME
UND LEICHTINDUSTRIE
8. | IIpomexyTouyHas aTTecTanus: - 3a4er




| Miroro: | |68

0,25‘ ‘ 39,75 ‘ 3ayer B ycTHOU (opme

5.2. CTpyKTYpa AMCUUILUIMHBI /Il 3204HOH (popMBbI 00yUeHH s

Buabl yueb6HoI4 paboTbl, BKAOUaA

Ne Paspen CaMOCTOATENbHYIO U TPYA0EMKOCTb (B Yacax)
n/ ANCLUUNAUHDI s
n 0 = S
= < c 8 a
o
x
1. | TEXTILINDUSTRIE 1 12
2. | BAUMWOLLE 1 2 12
3. | TEXTILE WERKSTOFFE 1 2 12
4. | GARN UND FADEN 1 2 12
5. | GEWEBE 2 2 11
6. | LEDERARTEN 2 2 11
7. | MASCHINEN DER TEXTIL- UND 2 2 10
LEICHTINDUSTRIE
8. | IIpomexyTouyHas aTTecTanus: 3a4eT
HUroro: 10 14 - 0,25 | 3,75 80




5.3. Coaep:xanue pa3iejoB IMCHUUILIUHBI « Jle10B0ii HHOCTPAHHBIH SI3bIK», 00pa30BaTeIbHbIEe TEXHOJIOTHH

Haunmenosa TpyroemkocTb Dopmup
Ne | HHe TeMbI (uacw1/3E) yemble Pe3yabTaThl 0cBOCHMS Oopa3oBat
n/n | AMCUMILUIHH Coaep:kanue KoMIIeTe (3HaTb, YMeThb, BJIa/1€Th) eJIbHbIE
b (0100 300 HIHH TEXHOJIOTH
H
TEXTILIN I'pammartuka: coryiacoBaHue 3HaTh: CTWIb JIEJIOBOTO OOIICHHMS, BepOaTbHBIE 1
DUSTRIE | 10/0,28 | 2/0,06 | BpemeH. HeBepOaJIbHBIE CPE/ICTBA B3aMMOJICHCTBUS ¢
Jekcnka o TeME “ MapTHEPaMHU; JIEJIIOBYIO MEPENMUCKY, YUUTHIBAS
1. TEXTILINDUSTRIE™. 0COOEHHOCTH CTHUJIMCTHKHU O(PUIHMATBHBIX U KommyHnka
YreHue: YTeHUE TEKCTOB IO Heo(HIMATBHBIX THCEM, COLMOKYIBTYPHBIE TUBHOE
CHCUHUANBHOCTH  OTpCACIICHHC pa3nnuus B hopMare KOpPECIOHCHIINH Ha obyuerue
WX OCHOBHOTO  COMCPIMAHIA. rocyJ1IapCTBEHHOM M MHOCTPAHHOM(BIX) A3bIKAX.
TI'oBopenme: JTAAJIOT o
H3y4aeMoil TeMe. ¥YMeThb: BBIOUMpaTh Ha TOCYIapPCTBEHHOM U
Iucbmo: nekcuyeckue MHOCTPAaHHOM (BIX) SI3IKAX KOMMYHHUKATUBHO
YUPKHCHUA 110 TCME npuemiiembie Mcnonb3yer nH(OpManoHHO-
ITPAKTHHUCCKOTO SAHATHA. KOMMYHHUKAI[MOHHBIE TEXHOJIOTHH MPU TTOUCKE
2/0,06 | I'pammaThka: mpamas u | YK-4 Heo0X0uMOM HH(OPMALIUU B TIPOIECCE PEIICHUS
BAUMWO 10/0,28 KOCBCHHAs PEyb.
LLE Texenka 1o Tene «| [IKYB- | CTAHAAPTHBIX KOMMYHUKATHBHBIX 337144 Ha
BAUMWOLLE *. 02 rocyAapCTBEHHOM M MHOCTPAHHOM (BbIX) S3bIKaX; Tuddepe
2 Yrenme: urenme Texcra “Job | TIK-2 | BBUIOJHATH MEPEBOA NPOPECCHOHANBHBIX TEKCTOB C HIMPOBAH
hunting”, pacIo3HABaHHE WHOCTpPaHHOTO (BIX) Ha TOCYJAPCTBEHHBIN SI3bIK U HOE
3HAUEHUS CJIOB M0 KOHTEKCTY, 00paTHo. oOyueHue

IIEPEBOJ] TEKCTOB CO CIOBAPEM.
I'oBopenmue: JMajor o
M3y4aeMou TeMe.

IMucsmo: COCTaBJICHUE
aHKETBl, COINPOBOJUTEILHOTO
MMCbMa, pEe3lOMe, HHTEPBBIO,
671aro1apCcTBEHHOT0 MUChMA.

Bnagertsb: NHTErpaTUBHbIMMU yMeHUAMM
MCNoNb30BaTb  AMasiornyeckoe obuieHne Aana
COTPYAHMYECTBA B aKaAeMNYEeCKON KOMMYHUKaL MK
ob6lEeHMA: ® BHMMATENbHO CAywWwaa W MNbITasaCb
NMOHATb CyTb MWAEW [APYrUX, [OaxKe €eCAn OHMU
NPOTMBOpPEYaT COBCTBEHHLIM  BO33PEHUAM; ©
yBa)kana BbICKa3blBaHUA APYrUX, Kak B MaHe
CoAeprKaHus, Tak U B NaaHe GopMbl




TEXTILE 2/0,06 | 'pammaTHKa: YCIIOBHBIE 3HaTh: BepOanbHbIe U HEBEPOAIbHbBIE CPEACTBA
WERKSTO 10/0,28 npepnoxenus. Jlexkemka mo | YK-4 | p3auMozeiicTBHs ¢ MapTHEPAMM; JEIOBYIO
13
FFE TEMC TEXTILE NEPENHUCKY, YIUTHIBast OCOOCHHOCTH CTUIIMCTUKU
bh
WERKSTOFFE ™. IIKYB- O(UITMATEHBIX U HEO(DUITUATBHBIX MTHCEM, NunuBunyan
. 13
'II'II;;I#JI(IE_.E I\IK;I:EHFIQ/IIG(S'ITSI;:CIIE . 02 COLMOKYIILTYPHBIE pa3in4us B opMare gBauHH
HUS
L KOPPECIOH/ICHIIMY Ha FOCY1apCTBEHHOM U obyHe
BbIJICJICHUE B HEM TIJIaBHOM U
. WHOCTPAHHOM(BIX ) SI3bIKaX.
BTOPOCTENIEHHOMN
uHpopMalmy. I'oBopenmue: YMeTh: UCIIOIB30BaTh HHPOPMAITUOHHO-
Oecera 1m0 TpOiIEHHOI Teme, KOMMYHHKAI[MOHHBIE TEXHOJIOTHH IIPU TIOUCKE
YCTHOE COOOIICHHE IO TeMe. Heo0X0UMOi HHPOPMAIIMK B POLIECCE PELICHUS
Iuckmo: TCEMCHHOC CTaHJAPTHBIX KOMMYHUKAaTHUBHBIX 33]a4 Ha
COCTaBJICHUE auasora .
o ) roCyJ1lapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM (bIX) S3bIKAX;
Reserving a room at the
hotel” BBINOJIHATH TIEPEBO/] MPO(HECCHOHAIBHBIX TEKCTOB C
' MHOCTPAHHOTO (bIX) Ha TOCYIaPCTBEHHBIN SI3bIK U
obpatHo.
Baaners: MHTETPAaTUBHBIMHU YMEHUSIMH
UCMOJb30BaTh  JMAJIOTMYecKoe  OOIleHHe Ui
COTPYJIHUYECTBA B aKaJIEMUYECKOW KOMMYHUKAIUU
oOIIeHus: * BHUMATENbHO CIylIass M MbITasCh
NOHATh CYThb WJAEH JpYIrux, JAaXKe €clld OHH
IPOTHBOpEYAT COOCTBEHHBIM BO33PEHUSIM; * yBaX<ast
BBICKA3bIBAHUS JIPYIMX, KaK B IUIaHE COJEpKaHUS,
Tak ¥ B MjaHe (GopMbl
GARN I'pammaTuka: repyHIui. VYK-4 | 3HaTh: CTHIB 1€70BOr0 OOIIEHNUs, BepOaIbHbIE U
UND 10/0,28 | 2/0,06 | Jlekeuka no teme “ GARN HeBepOAlIbHbIE CPENCTBA B3AUMOJIEHCTBHSA C
FADEN UND FADEN . HKYB-2 | napraepamu; nemoByio mepenrcky
YreHue: yTEHUE TEKCTA. Texnomorus
FOBopeHHe: O6CY)K,H€HI/Ie YMeTh: BRINOJIHATH NnepeBoa HpOCbeCCI/IOHaHBHBIX TECTUPOBA
MIPOYUTAHHOTO . TEKCTOB C UHOCTPAHHOI'O (BIX) Ha HUA

roCy/IapCTBEHHBIN S3bIK U OOPATHO, POBOJIUTH
HCCJIEIOBAHMS 110 COBEPIIECHCTBOBAHUIO
TEXHOJOTHYECKHUX IPOLECCOB IPOU3BOJCTBA




OZIEXKIbI

Baanern: UHTErPATUBHBIMU YMEHUSMHU
UCMOJb30BaTh  JMAJIOTMYECKoe  OOIleHHe  JyIs
COTPYAHHUYECTBA B aKaJIEMHYECKOM KOMMYHMKALUU
oOIIeHusA: * BHUMATEIbHO CIylIas M IMBITAsCh
IIOHATb CYThb HJEH [JpYrux, MAa)Ke €CIM OHHU
IPOTUBOpEYAT COOCTBEHHBIM BO33PEHMSIM; ® yBaXasl
BBICKA3bIBAaHUS APYIMX, KaK B IUIAHE COJAEpKaHUA,
TaK U B MjaHe GopMbl

GEWEBE I'pammaTuka: "HOUHUTHB. VYK-4 3HaTh: CTWIb JICJIOBOTO OOIICHHMS, BepOaTbHbBIE 1
Jlexcenka no teme “ GEWEBE HeBepOabHbIE CPEACTBA B3aUMOENCTBHUS C
”. Urenne: yrenne TekctoB 110 | [IKYB-2 | papruepamu; JIETIOBYIO TIEPETINCKY, YIUTHIBAS [IpoektHa
10/0,28 2/0,05 | cneumanbHOCTH. 0COOEHHOCTH CTUJIMCTHKH O(MHUIHMATBHBIX U A
FOB?peHHei COOOIIIeHHE 110 HeoHIMATBHBIX TTHCEM TEXHOJIOTH
MPOHICHHON TEME ¢ i
HCIIOJIb30BAaHUEM H3yUYEHHOU ¥YMeThb: BBIOUMpaTh Ha TOCYIapPCTBEHHOM U
JIEKCUKH, COCTaBJICHHE HHOCTPaHHOM (bIX) SI3BIKAX KOMMYHHUKATHBHO
JIMAJIOTOB T10 JIAHHOM TeMe. npuemiiemsle Mcnonb3yeT HHPOpMaMOHHO-
M1cpMo: MHCHMEHHBIH KOMMYHHUKAIIHOHHBIE TEXHOJIOTHUHU TIPU TIOUCKE
TIEPCBOA HAYHOTO TECKCTA. He00X0AMMON HH(OPMALIMK B POLIECCE PELIECHUS
CTaHIAPTHBIX KOMMYHUKATHBHBIX 33/1a4 Ha
TOCYJapCTBEHHOM U WHOCTPAHHOM (BIX) SI3BIKAX
Bianers: MHTErpaTHBHBIMH YMCHUSMU
HCIIOJIb30BaTh THAIOTHYECKOE OOIICHUE IS
COTPY/JIHUYECTBA B aKaIEMUYECKOH KOMMYHUKAIUH
OOIIICHUS: * BHUMATEILHO CIIYIIAs U MbITAsCh
MOHSATH CYTh UJCH JAPYTUX
LEDERAR I'pammartuka: CJIOJKHOE VK-4 3HaTh: CTWIb JIEJIOBOTO OOIICHMS, BepOaTbHbBIE 1
TEN 10/0,28 | 2/0,05 | momnexaree. HeBepOabHbIE CPENCTBA B3aUMOIEHCTBHUS C
Jlekcnka o TemMe “| TIKYB-2 MapTHEpPaMH; JICJOBYIO TIEPEIHCKY Hrposas
LEDERARTEN ™. TEXHOJIOTH
YreHme: YTeHHe Tekcra YMeTh: BBINONHSITH TEPeBO]] MPOGECCHOHATHHBIX q
LEDERARTEN . TEKCTOB C MHOCTPaHHOTO (BIX) Ha
TI'oBopenue: 00CyXKIeHHE




MIPOYUTAHHOTO TEKCTa, TOCYIapCTBEHHBIN S3BIK U OOPATHO, MPOBOIUTH
COCTaBJICHUC Arajiora Ino HMCCJICAOBAHU: 110 COBEPIICHCTBOBAHHNIO
H3y4aeMoii Teme. TEXHOJOTHYECKUX MTPOLECCOB MPOU3BOACTBA
IHucsmo: TPEHUPOBOYHBIE OJIEK bl
yIpaKHEHUS.
Baaners: WHTETPATHBHBIMU YMECHHUSIMH
UCIIONIb30BAaTh  JUAJIOTMYECKOe  OOIIeHHe IS
COTPYIHUYECTBA B aKaJ[EMUICCKOW KOMMYHHKAIUH
7/0,19 | 2/0,05 | 'pammaTtuka: cnoxnoe | YK-4 | oOmeHus: ¢ BHMMATEIbHO CIyllas M IBITasCh
MASCHIN JIOIIOJIHCHUE, TIOHSTH CYTh HJICH APYTUX
EN DER JlekcHKka o teme | [IKYB- | 3HaTh: CTWJIB I€JI0OBOTO OOIICHHMSI, BEpOATBHBIC U TexHomor
TEXTIL- “IIpe3zentanms’. 02 HeBepOaTbHBIC CPECTBA B3AUMOICHCTBHS C us
UND Yrenne: yreHue tekcra “Land napTHEepamu; JIeJIOBYIO MEPETHUCKY o0y4yeHUs
LEICHTIN cadastre”, epeBo B
DUSTRIE NPeVIOKEHHH ~ HA  OCHOBE YMeTh: BBINONHSITH IepeBO]] MPOoheCCHOHATBHBIX COTpYIHHU
JeKCUKH H3  IPOYUTAHHOTO TEKCTOB C HHOCTPAHHOTO (BIX) HA YecTBe
TeKcTa. rOCyJIapCTBEHHBIN S3bIK U OOPATHO, MPOBOIUTH
T'oBopenue: oecena 1o MCCJICTOBAHMUSI 10 COBEPIICHCTBOBAHUIO
MPOUJEHHOW TeMe, YCTHOE TEXHOJIOTHYECKHX MPOIIECCOB MTPOU3BOICTBA
COOOIICHHUE IO TeMe ¢ OJICKTBI
WCIOJIb30BAHUEM  W3YYCHHOMU
EKCHKIL Baaners: WHTETPaTUBHBIMU YMEHUSIMH
MucLMO: MHCEMEHHOE UCTIONB30BaTh  JHAIOTHYECKOe  OOIIeHHe Ui
M3I0KeHHE HAyYHOI CTATBH. COTPYIHUYECTBA B aKaJ[EMUYECKOW KOMMYHHUKAIIH
OOIICHUS: °* BHHUMATEIBHO CIIyIIass W IBITAsICh
MOHATh CYTh WAEH JPYTrux, MAaXKe €clld OHH
MIPOTUBOpPEYAT COOCTBEHHBIM BO33PEHUSM; * YBaXKas
BBICKA3bIBAHUS IPYTUX,
Hroro: 68/1,9 | 14/0,3




5.4. IlpakTnyeckne 3aHATHS, X HAMMEHOBaHHUe, COAepPKaHue H 00beM B Yacax

HaumeHoBaHue O0bem B
npaKTuyeckoro qacax/
CopepikaHue yyebHoro npouecca
3aHATUSA TPya0eMKOCTh B 3E
(01010 300

TEXTILINDUS | Jlekcuka mo teme « TEXTILINDUSTRIE ».
TRIE YreHue: YTEHHUE TEKCTA IO CIEIUATBHOCTH, OINpEIeIICHUE 10/0,28 2/0,06
WX OCHOBHOT'O COJICPIKaHUS.

I'oBopenmne: PoneBas urpa..

IMucvmo: JEKCUYECKUEe  YINPaXHEHHS O  TeMe
MIPAKTUYECKOTO 3aHSATHSA.

BAUMWOLLE | Jlekcuka o teme “ BAUMWOLLE . 2/0,06
Yrenue: yrenue texcra - BAUMWOLLE . 10/0,28

Naturfaserstoff », pacnosnasanne 3nauenns cnos mo
KOHTEKCTY, IEPEBOJI TEKCTOB CO CIIOBAPEM.

I'oBopenue: quanor no U3y4acMom TeMe.

IMucbMmo: cocTaBieHrEe aHKETHI, COMPOBOAUTEIIHLHOTO
MMChbMa, PE3IOMe, HHTEPBBIO, 0JIAr0JapCTBEHHOTO MHChMa.

TEXTILE Jlekcuka mo Teme TEXTILE WERKSTOFFE ™. 2/0,06
WERKSTOFFE | Jlekcuueckue 1 KOMMYHUKATHUBHbBIC YITPAKHEHUS. 10/0,28
Yrenmne: urenue tekcta “ TEXTILE WERKSTOFFE ”,
BBIJICJICHHE B HEM I'JJaBHOM U BTOPOCTEIIEHHON
uH(pOopMaLIUH.

I'oBopenue: Oecena 1O TMPOWIEHHOW TeMe, YCTHOE
COOOIIIEHHE TI0 TEeME C MCIOJb30BaHUEM HU3YYCHHOU
JIEKCHKHU.

IucbMo: MUCHBMEHHOE COCTaBiicHHE auanora “Reserving a
room at the hotel”.

GARN UND Jexeuka no teme “ GARN UND FADEN . Jlekcuueckue
FADEN ¥ KOMMYHHKATHUBHBIC YIIPAKHCHUSI. 10/0,28 2/0,06
YTeHne: YTCHHUE TEKCTA 110 CICHUATBHOCTH.
I'oBopeHme: 00CyXICHUE POUUTAHHOTO.

GEWEBE Jekcuka mo teme “ GEWEBE . Urenue: urenue
TEKCTOB I10 CHENHAILHOCTH.

I'oBopenne: cooOiieHWe MO TPOMIEHHOW TeME C
UCIIOJIb30BAHUEM  W3Y4YCHHOW JIeKCHKH, cocraBinenue | 10/0,28 2/0,05
JTMAJIOTOB I10 JAaHHOM TEME.

IIncbMoO: MUCHEMEHHBIN epeBo]l HAyYHOTO TEKCTa.

LEDERARTEN | Jlekcuka no teme “ LEDERARTEN .
Yrenune: yreHue tekcra “ LEDERARTEN ”. 10/0,28 2/0,05
T'oBopeHnue:  OOCYXJEHHE  INPOYMTAHHOTO  TEKCTa,
COCTaBJICHHE JMajIora 1Mo u3ydaemoii teme. PoseBas urpa.
IuCcHbMO: TPEHUPOBOYHBIE YIIPAKHEHHS.

MASCHINEN Jlekcuka no teme “ MASCHINEN DER TEXTIL- UND

DER TEXTIL- | LEICHTINDUSTRIE . 7/0,19 2/0,05
UND YreHue: UTEHHE TEKCTa, IEPEBOJA MPEAJIOKEHUN Ha
LEICHTINDUS | ocHOBe JIeKCHKH U3 TIPOYUTAHHOTO TEKCTA.
TRIE I'oBopenme: Oecena TO TMPOWAEHHOW TeMe, YCTHOE
COoOOIIeHNe 10 TeMe C WCIOJB30BAaHHEM H3yICHHOM
JIEKCHUKH.

ITucbMO: MHMCEMEHHOE U3JI0KEHNE HAYYHON CTaThH.




Hroro:

68,25/1,9

14,25/0,6

7

5.5. Cemunapckue 3aHsITHSI, X HAUMEHOBaHMe, COlepP:KaHNe U 00beM B Yacax
CeMuHapckue 3aHsATUSL y4eOHBIM IJIAHOM HE MPEyCMOTPEHBI.

5.6. JlaGopaTopHble 3aHATHSA, X HAMMEHOBaHUE U 00bEM B Yacax
JlaboparopHble 3aHATHS Y4€OHBIM IIJIJAHOM HE IPEyCMOTPEHBI.

5.7. IlpumepHasi TeMaTHKa KypPCOBBIX IIPOEKTOB (pador)
KypcoBoii npoekT (paboTa) ydeOHBIM IJIAHOM HE TIPETYCMOTPEHBI.

5.8. CamocrosiTesibHas paboTa
Coaepixanue 1 00beM CAaMOCTOSATEJIbHOM PadoThI

O0neM B yacax/

No Paznesnl u Tembl | IlepeyeHb qJOMALIHUX 3aJaHUI U IPYTUX Cpoku TPYAOEMKOCTb B
0 /:1 paboueit BOIIPOCOB /ISl CAMOCTOSITEIbHOI0 BbIINIOJIHEHUSI 3E
nmporpamMmmasl N3YYCHUA
caMOI:TOETeJIbHOFO ' 0®0 3¢0
H3yYeHHsl
TEXTILINDUSTRI |[ToaroroBka ycTHOrO COOOIICHHUS IO 6/0,17 |12/0,33
E Teme. BrlnmorHeHne epeBo10B. 1,2
1. 3ayyrBaHUE  HOBBIX  JICKCHYCCKHX|  HEICIH
€IMHHIL
BAUMWOLLE [ToaroToBka yCcTHOTO COOOMICHHS 1O 6/0,17 |12/0,33
5 Teme. BrInmoaHeHne nepeBo10B. 3,4
' 3ayyrBaHUE  HOBBIX  JICKCHYECKHX HeeIu
€IMHHII.
TEXTILE [ToaroToBKa yCTHOTO COOOMICHHMS 1O 5/0,17 |12/0,33
3. |WERKSTOFFE TEME. 56
BrinosiHeHuE 11epeBOIOB. HeIeIun
GARN UND [ToaroToBKa yCTHOTO COOOMICHHMS 1O 5/0,16 |12/0,33
FADEN Teme. BrinonHenue nepeBoios. 7,8
4. 3ayuMBaHME€  HOBBIX  JIGKCMUECKHMX| HEJeNu
CIUHHII.
GEWEBE [ToaroToBKa yCTHOTO COOOMICHHMS 1O 5/0,16 |12/0,33
5. TEME. 9,10
BelnonHeHNE NepeBo10B. HEJIEIIN
LEDERARTEN [ToaroToBKa yCTHOTO COOOIICHHMS 1O 5/0,16 |12/0,33
6. TeMe. BrinonHeHne nepeBooB. 11,12
3ayyrBaHUE  HOBBIX  JICKCHYECKHX HEJIEeNH
SIHHII.
MASCHINEN DER |[ToaroroBka ycTHOTO COOOIIEHHS 1O 5,75/0,16 |12/0,33
7. |TEXTIL- UND TEeMe. 13-15
LEICHTINDUSTRI |BemosHeHE TEpEBOIOB. HEenu
Hroro: 39,75/1,10 | 80/2,23




6. IlepeueHbp Yy4eOHO-METOAMYECKOT0 oOOecmedYeHHUS [UIS CAMOCTOAAITEJbHOW PpPadoThl
00y4YaroIuXCsl M0 JUCHUILIMHE (MOIYJII0)

6.1. Meronnueckue yka3aHus (cCOOCTBeHHbIE Pa3padoTKu)

Business English [Dnexkrponnslii pecypc]: yaeOHOE TOcoOue ISl CTYyEHTOB HES3BIKOBBIX (haKyJIbTETOB.
VYposens Bl-Intermediate / [coct.: JI.B. Unucro6aera, 3.M. [llamxke]. - Maiikorn: Marapun O.I'., 2015. -
262 c. - Pexxum gocryma: http://lib.mkgtu.ru:8002/libdata.php?id=2100024571

Kunens E. I'., ®pomoBa H. A. AxkTuBHM3aIusi HAaBBHIKOB TEXHHUYECKOTO IEpeBoja (Ha maTepuale
HEMEIIKOTO s13bIKa): Yueb. mocooue / Bonrl TY, — Bonrorpan, 2002. — 60 ¢

6.2. Jluteparypa AJisl CAMOCTOAITEJIbHOI PadOThI

MansbkoBckast, 3.B. AHrnouiickuil s3pIk JUisi AenoBoro oOumieHusi: PoneBble UTphl MO MEHEIHKMEHTY
[DnmexTpoHHEIH pecypce]: yaeoHoe ocodue / 3.B. ManbkoBckas. - M.: UH®PA-M, 2018. - 119 c¢. - OBC
«Znanium.comy - Pexxum poctyna: http://znanium.com/catalog/product/942781

ManbkoBckas, 3.B. AHMIHICKHI SI3BIK B CUTYaIUSIX TIOBCEIHEBHOTO JEIOBOTO OOLICHUS [ DIEKTPOHHBIN
pecypc]: yueOHnoe nmocobue / 3.B. ManbkoBckas. - M.: Uadpa-M, 2019. - 223 c. - ObC «Znanium.comy -
Pexum noctyna: http://znanium.com/catalog/product/995410

MansbkoBckas, 3.B. I'pammatuka 11s genmoBoro OOIIEHHMS Ha aHTJUICKOM f3bIKE (MOAYJIBHO-
KOMIIETEHTHOCTHBIN TO0X0/) [DNeKTpoHHBIA pecypc]: yuebHoe mocobue / 3.B. ManbkoBckas. - M.:
Wudpa-M, 2013. - 140 C. - 9bC «Znanium.comy» - Pexum JIoCTyIma:
http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=342084



7. ®oH OLIEHOYHBIX CPEACTB VISl MPOBEACHUS MPOMEKYTOYHON aTTeCTAMU 00y4Yal0IIHUXCH
10 JMCUHUIIHHE

7.1. Ilepevyenb KOMIleTeHIMII ¢ YKa3aHHeM 3TaNoB UX (JOPMUPOBAHUS B NpoLecce 0CBOCHUS
o0pa3oBaTeIbHON NPOrPaMMbl

YK-4 CnocoGeH oCyIecTBIATh AJI0BYI0 KOMMYHUKALIMIO B YCTHOM M MUCbMEHHOM (popmax Ha
rocyiapcTBEHHOM si3bike Poccuiickoit @enepannu 1 ”HOCTpaHHOM(BIX) SI3bIKE(aX)

1 1 Pycckuii s13bIK U KylbTypa pedn

123 1.2.3 WHOCTpaHHBIH S3BIK

1 1 ABITeICKUH A3BIK

3 3 JlenoBor HHOCTPAHHBIN S3BIK (AHTIIUHACKHI)

3 3 JlenoBOi MHOCTPAHHBIN S3bIK (HEMEITKU)

8 9 [ToaroroBka k caue U caaya rocyJapcTBEHHOTO SK3aMeHa

8 9 BrimonHenue u 3ammra BHITYCKHOM KBaMU(UKAITHOHHON paOOThI

[NKYB-02 [IprHMMaeT yyacTue B HCCIEIOBAHUSX 10 COBEPIICHCTBOBAHUIO TEXHOJIOTHUYECKUX
MIPOLIECCOB NMMPOU3BOJICTBA OACKIBI -

5) 5 Marepwuansl A5 OACKABI B KOHPEKITMOHUPOBAHHE

3 3 JlenoBo HHOCTPAHHBIN S3BIK (AHTJIUHACKHI)

3 3 J1enoBO# MHOCTPAHHBIN S3bIK (HEMEIKHHA)

7 7 Hayuno- uccnenoBatenbckast pabota

8 9 [MpenmuruioMHast IpakTHKA [Tl BBITOJIHEHHUS BBITYCKHON KBATH(PUKAITMOHHON
paboThI

8 9 BrimonHenue 1 3ammra BBITYCKHOM KBaTU(UKAITHOHHON paOOThI



7.2. OnucaHue nmokasartesjiei u KPHUTEPUEB OLICHUBAHUSA KOMIIeTEHIIMH Ha PA3JUYHBIX 3Talax ux q)OpMI/IPOBaHI/Iﬂ, OIIMCaAHHuEC IIKAJbI ONCHUBAHUSA

[InanupyemMble pe3y/bTaThl 0CBOEHHS KOMIIETEHIINU

Kpurepun oueHuBanus pe3yJbTaToB 00yUYeHUs

HEY/I0BJIETBOPH
TeJIbHO

YIOBJIETBOPHUT
eJILHO

X0po1I0

OTJIHUYHO

HaumenoBanu
€ OLICHOYHOI'0
cpeacTBa

-cnocobeH ocywecTeATb A€/10BYHO KOMMYHUKaUUIKO B yCTHOﬁ N NMUCbMEHHOM

dopme Ha rocypapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);

ru1aHe GopMbl

3HATh: CTHJIb JICJIOBOTO OOIIEHUS, BepOaIbHbBIE U @parmenrapuele| Henomnsle CdopmupoBaHHbIe
HeBepOaJIbHBIE CPEICTBA B3aMMO/ICHCTBUS € ITAPTHEPAMU; 3HAHHWA 3HAHHWA CHUCTCMATHU4CCKUC
NeTOBYIO TIEPENHCKY, YIUTHIBasi OCOOCHHOCTH CTUIIMCTUKU ChopMUpoBaHHEIE, SHaHUA
O(l)I/IIII/IaJII)HBIX n HGO(bI/IIII/IaJII)HI)IX IINCEM, HO COIeprKalue

COLIMOKYJIbTYPHBIE pa3uyus B popmMaTe KOppeCHOHICHIIUN OTJENbHBIC TIPOOEITBI

Ha rOCYJapCTBEHHOM M MHOCTPAHHOM(bIX) S3bIKaX. 3HAHUS

YMeTh: BEIOMPATh HA TOCYIaPCTBEHHOM M HHOCTPAHHOM Yactuunsle Henosnbie VYmenus nonusle, | ChopMupoBaHHbIE
(BIX) sI3bIKaX KOMMYHUKATUBHO NpuemMiiemMble Mcnonb3yer YMEHHUSA YMEHHUS JIOITYCKar0TCs YMEHHUS
MH(POPMALMOHHO- KOMMYHHKAIIMOHHBIE TEXHOJIOTUU TPH HEOOJIBbIINE OLINOKH

MoucKe HeoOX0IMMOM HH(OpMaIUK B ITpoLecce perIeHus

CTaHIapTHBIX KOMMYHHKAaTHUBHBIX 3a7ja4 Ha

rOCyJapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM (BbIX) SI3BIKAX;

BBITOJIHATH NEPEBOJ] MPO(HECCHOHAIBHBIX TEKCTOB €

MHOCTPAHHOTO (bIX) Ha TOCYJaPCTBEHHBIH SI3bIK M 0OpaTHO.

BJIa/1eTh: NHTErPATUBHBIMUA YMEHUSIMHU HCIIOJIb30BATh Yactuunoe |Hecucremarnu YcnemHnoe u
I[I/I&JIOFI/I‘IGCKO% oO1IeHue ISl COTPYAHUYECTBA B BJIaJICHHE eckoe B cncrematnieckoy | CHCTEMaTHHecKoe
AKaJeMUYEeCKOH KOMMYHUKAIMK OOIIEHUS: ®* BHUMATEIbHO HaBbIKAMH NPUMCHCHHC T — HPUMCHCHHC
CITyIIasi ¥ MbITAsICh OHATH CYTh UCH IPYTUX, NaXKe eCIn HaBbIKOB HABBIKOB LR

OHM MTPOTUBOPEYAT COOCTBEHHBIM BO33PEHUSIM; * yBaXKast JOIYCKAIOTCS

BBICKA3bIBAaHUS JIPYTUX, KaK B TUIaHE COJEP>KaHUs, TaK U B TIpoGesBI

TECTHI, 3a4€CT




- IPUHUMACT Y4aCTUC B UCCIICAOBAHUAX 110 COBCPUHICHCTBOBAHUIO TEXHOJIOTHYCCKUX ITPOLECCOB ITPOU3BOACTBA OACKIAbI (HKYB'Z)

IMPOU3BOJACTBA OACIKIbI

3HATH: OCHOBHBIC ITYTH COBEPILICHCTBOBAHUS Oparmenrapusie| Henonnsie | ChopmupoBanusie, | ChopmMupoBaHHBIE
KAueCTBEHHBIX MIOKA3aTeed 0J1€K bl 3HaHUS 3HaHUS HO CoJiepKalllie | CUCTEeMAaTHUYeCKUe
OTJIeIbHBIE TIPOOEIIBI 3HaHUSA
3HAHUS
YacTruuHble Henosnubie YMmenus nonaeie, | ChopMupoBaHHBIC
YMeTb: MPOBOJIUTH UCCIEAOBAHUS IO COBEPIIICHCTBOBAHUIO YMEHHUS YMEHHUS JIOTTyCKAIOTCSI yMEHUSs
TEXHOJIOTMYECKHUX MPOIIECCOB MPOU3BOICTBA OJCHK b HeOOoIbIIINEe OIIUOKU
Yactuunoe |Hecucremaruy | B cucremarnueckom YcnemHoe u
.|  BIAJCHHE €CKoe MIPUMEHEHUHU CHUCTEMAaTHUYECKOe
BJIQJeTh:  ONBITOM  MPOBEIEHUA U  MPAKTHUYECKOM]
. . HaBbIKAMH MIPUMEHEHHE HAaBBIKOB MIPUMEHEHUE
peanu3auuen pe3ynbTaToOB uccae0BaHuN o
HaBBIKOB JIOTTYCKAIOTCS HAaBBIKOB
COBEPILIEHCTBOBAHUIO TEXHOJIOTHYECKUX MPOLIECCOB
poOebI

KOHTPOJIbHASI
paboTta, TecCTsl,
3a4er




7.3. TunoBble KOHTPOJbHbIE 33JaHUSl M HUHbIe MaTepHAJbl, He00X0AUMbIE A OLEHKH
3HAHUIN, YMEHUil, HABBIKOB M (MJHM) ONBITA [eATEJbHOCTH, XAPAKTEPHU3YIOIIMX 3TAMNbI
(opmupoBaHus KOMIeTeHIMII B Mpolecce 0CBOEHUsI 00pPa30BaTeJIbHON MPOrpaMMbl

7.4. TunoBble KOHTPOJIbHBbIE 32JJaHUSI M MHbIE MaTepHajbl, He00X0AUMBbIE JJsl OLEHKH
3HAHUM, YMEHUI, HABBIKOB M (MJM) ONBITA [IeATEJbHOCTH, XAPAKTEPU3YIOIIMX ITAIbI
(¢opMmupoBaHus KOMIIeTEeHIIUI B poLecce 0CBOeHHS 00pPa30BaTeIbLHOI MPOrpaMMbl

TunoBasa KOHTPOJIbHasA

|. IlepeBeauTe TEKCT, OTBETHTE HA CJEAVIONIHE BONPOCHI:

1. Wie teilt man die Faserstoffe ein? 2. Welche Faserstoffe gehoren zu den Naturfasern? 3. Welche Fasern

zahlen zu den Chemiefasern?

TEXTILE FASERSTOFFE

Die fiir die Herstellung der textilen Flachengebilde eingesetzten Faserstoffe konnen verschiedener
Herkunft sein. Alle Faserstoffe werden nach ihrer urspriinglichen Herkunft in Naturfaserstoffe und

Chemiefaserstoffe unterteilt. Naturfaserstoffe sind die von Pflanzen und Tieren gewonnene
Faserstoffe, die also in der Natur bereits als ausgeformte, verwendbare Fasern oder Seide vorhanden
sind. Der etwas groBere zu verarbeitende Anteil der Faserstoffe ist jedoch chemischen Ursprungs.
Diese Chemiefaserstoffe werden aus Rohstoffen produziert, die nach einer mehrstufigen Bearbeitung
erst eine Faserform erlangen. Unter den pflanzlichen Naturfaserstoffen hat die Baumwolle fiir die

Herstellung von Kleidungstextilien die gro3te Bedeutung. Selten wird Flachs (Leinen) verarbeitet. Der
chemische Grandbaustein der Pflanzenfaser ist das Zellulosemolekiil. Unter den tierischen

Naturfaserstoffen hat die Wolle (Schafwolle) die gro3te Bedeutung. Der chemische Grundbaustein der
tierischen  Faserstoffe ist das  EiweiBmolekiil. Die Chemiefaserstoffe  werden i

Zellulosechemiefaserstoffe und synthetische Faserstoffe unterschieden. Fiir Zellulosechemiefaserstoffe

ist die Ausgangssubstanz die Zellulose, die aus Pflanzenteilen, z.B. Holz, gewonnen wird. Aus

viskosen (zdhfliissigen) Losungen der Zellulose werden Fasern und Elementarfiden gewonnen. Der
chemische Grundbaustein der Zellulosechemiefaserstoffe ist wie bei der Baumwolle das
Zellulosemolekiil. Aus einfachen chemischen Verbindungen, wie Kohle, Erdol, Kalk, Sauren, Wasser

und Luft, entstehen auf chemischem und physikalischem Wege die SynthesefaseBtoffe. Die
verschiedenartigen Grundbausteine dieser Faserstoffgruppe, einfache chemische, organische
Verbindungen, bestimmen den Charakter und die Eigenschaften der einzelnen Arten. Die fiir die
Kleidungsproduktion wichtigsten sind: Polyamidfaserstoffe, Polyesterfaserstoffe,

Polyakrilnitrilfaserstoffe. Texterlduterungen einen wesentlichen EinfluB ausiiben — oxa3biBaTh
cyliecTBeHHOe BiusHue; Vorhanden sein — owiTh B Hamuuuu. Aktiver Wortschatz der Werkstoff, der

Naturfaserstoff, die Eigenschaft, unterscheiden, die Baumwolle, die Seide, die Stufe, der
Synthesefaserstoff, einsetzen.
I1. IlepeBenuTe ciaeayrouue cJI0BOCOYCTAHUS

textile Werkstoffe, der bunte Stoff, verschiedene Eigenschaften, Seide und Baumwolle
produzieren, Faserstoffe unterscheiden, die Finalstufe der Produktion, die Synthesefaserstoffe
gewinnen, die Naturfaserstoffe darstellen.

I1l. IoaOepure K riaarojaM MNOAXOASIIME IO CMBICIY CylIeCTBHTeIbHbIe. YNOTpeOuTe

IMOJYYCHHBIC CJIOBOCOYECTAHUA B HpeHJIO)KEHl/IﬂXZ
verarbeiten ,Stufe, herstellen, Baumwolle, unterscheiden ,Faserstoffe, produzieren, Seide
,bestimmen, Eigenschaften, gewinnen, Zellulose.

V. IlepeBenuTe cieaywoiniue Npou3BOJIHbIE CJI0BA:
die Faser: die Faserform, der Faserstoff, die Faserstoffgruppe, die Faserstoffindustrie, die
Pflanzenfaser, die Synthesefaserstoffe;



die Stufe: mehrstufig, die ProzeBstufe, die Finalstufe, die Vorstufe, die Verarbeitungsstufe; der
Stoff: der Werkstoff, der Faserstoff, der Naturfaserstoff, der Chemiefaserstoff.

V. 3anoMHuTe cileaylomye CHHOHNMBI

herstellen — produzieren, anwenden — einsetzen, verschiedener Herkunft sein — verschiedenen
Ursprungs sein.

VI. IlepeBenute 06e3 caoBapsi: der Rohstoff, die Fliachengebilde, der Grundbaustein, die
Zellulosechemiefaserstoffe, die Qualitit, die Kleidungstextilien.

VII. IlepeBenure.

1. Die Baumwolle ist eine pflanzliche Naturfaser. 2. Die Textilfasern werden mit immer besseren
Eigenschaften versehen. 3. Chemiefaserstoffe sind aber auch die Synthesefaserstoffe. 4.
Chemiefaserstoffe haben vielfiltige Eigenschaften. 5. Oberbekleidung wird in zunehmendem Maf3e
aus synthetischen Stoffen hergestellt. 6. Die Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie hat
grofle Bedeutung. 7. Seide ist ein Naturfaserstoff.

VIII. Iloxp0epure K KaKIOMY MNPHJIATaTeJIbLHOMY TMOAXOAfAIIME IO CMbICJIY [Ba
CymIeCTBUTEC/IbHBIX. leOTpeﬁI/ITe MOJIYyIY€HHbIE CJI0BOCOYCTAHUA B l'lpeI[.J'IO)KeHI/IHX:
undurchfiihrbar Eigenschaften Fasern verschiedenartig Werkstoffe Seide unbrauchbar Baumwolle
Programm

IX. O6pa3yiiTe c10KHbIE CYLIeCTBUTEIbHBIE U3 CJIeIYIOIIMX IPYII CJIOB.

Oopaserr: ein Stoff aus Naturfaser — ein Naturfaserstoff; ein Stoff aus Chemiefasern, eine Faser
aus Pflanzen, ein Koffer aus Leder, Striimpfe aus Kapron, ein Teller aus Holz, eine Bahn aus Eisen.

X. IlepeBenute. 3anoMHNTEe MHOTO3HAYHOCTH ruaroja unterscheiden: 1. Er unterscheidet die
Gegenstinde in der Dunkelheit. 2. Der Direktor unterscheidet Warensorten sehr gut. 3. Die
Chemiefaserstoffe werden in Zellulosechemiefaserstoffe und synthetische Faserstoffe unterschieden.

XI. IlepeBeauTe. 3amoMHHTE MHOrO3HA4YHOCTHL ruarosaa Sich unterscheiden: 1. Die
organischen Stoffe besitzen eine Reihe gemeinsamer Eigenschaften und unterscheiden sich in
verschiedenen Punkten von den anorganischen. 2. Diese Stoffe unterscheiden sich voneinander stark.

XIl. Ckaxure, yem orimuaercss: 1. Ein Industriezweig von einem Industriebereich. 2. Eine
Spinnerei von einer Wirkerei. 3. Eine Kaufhalle von einem Warenhaus. 4. Eine polytechnische
Oberschule von einer Hochschule. 5. Ein Stoff von einem Werkstoff. 6. Ein Naturfaserstoff von einem
Chemiefaserstoff.

XIIl. Pacckaxure mOo-HEMEHHKHU O CBOlicTBax INEPCTH, HUCIOJbB3Yyd [JAHHBIC HHUIKE
npujararejabnblie: weich, elastisch, hellgldnzend, leicht, seidig, knitterarm.

XIV. Ckaxure, kKakie CBOHCTBA IIEPCTH BaM 00JibIlIe BCero HPaBATCS.

XV. CocTraBbTe BONPOCHTEIbHbIE MPEIJI0KEHHS €O CJIeAYIOIHUMH CJIOBOCOYETAHUSIMU

1) zu den Chemiefaserstoffen gehoéren; 2) aus natiirlichen Polymeren bestehen; 3) von ihren
Eigenschaften unterscheiden; 4) aus Polyamidseide herstellen; 5) aus Pflanzenteilen gewinnen; 6) in
Naturfaserstoffe unterteilen.

XVI. O6pa3syiiTe oT cjIeAYIOMMX I1aroJ10B NPUYACTHS

Oopazserr: lesen — lesend; darstellen,

verarbeiten, schaffen, gewinnen, herstellen, gehdren, durchfithren, umfassen, bestehen,
unterscheiden.

XVII. O6pa3syiite npuuactue |. O6paszeu: Der Student liest — der lesende Student — ein
lesender Student. 1. Der Junge spielt. 2. Der Fernstudent schreibt. 3. Der Modelleur schafft. 4. Der
Kiinstler malt. 5. Die Frau singt.

XVIII. CocTraBbTe NMpeIIOKEHUsI €O CAEAYIOIMMH NMPUYACTHBIMU obopoTamu. Obpaserr: die
zu losende Aufgabe — Die Aufgabe, die gelost werden muB3. 1. Der zu verarbeitende Anteil. 2. Die zu
erfiillenden Bedingungen. 3. Die zu schaffenden Lasertypen. 4. Die zu messende Temperatur. 5. Die
zu bearbeitenden Maschinenteile. 17 XIX. IIpouture Tekct eme pa3. 3agaiiTe cBoeMy cOOECETHHUKY
Bonpocsl: 1) liber die textilen Flichengebilde; 2) {iber die Herstellung der Werkstoffe; 3) iiber textile
Faserstoffe; 4) iiber die Chemiefaserstoffe.

XX. IoaTBepaUuTe WIH ONPOBEPrHUTE MPUMEPAMH M3 TEKCTa CieAylolue MoJio:keHus: 1.
Die Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie ist ein zweistufiger ProzeB. 2. Einige
Faserstoffe werden in Naturfaserstoffe und Chemiefaserstoffe unterteilt. 3. Die Baumwolle spielt die
groBe Rolle fiir die Herstellung von Kleidungstextilien. 4. Die Chemiefaserstoffe werden in
Regeneratfaserstoffe und synthetische Faserstoffe eingeteilt.



XXI. Ckaxure, Kakie BOJOKHA OTHOCATCSH K HATYPAJbHBIM M KaKHe K XUMHYECKHM.

XXIIl. OrBerbTe Ha cuaexaywmme Bompochl: 1. Wodurch werden die Werkstoffe in der
industriellen Herstellung von Kleidung dargestellt? 2. Woraus bestehen textile Flichengebilde? 3. Was
sichert im Bereich der Produktion die stindige Verbesserung der Qualitidt? 4. Welche Industrien
betrifft die Verbesserung der Qualitit? 5. Wie werden die Chemiefaserstoffe produziert? 6. Welche
Bedeutung hat die Baumwolle fiir die Herstellung von Kleidungstextilien? 7. Wie werden die
Chemiefaserstoffe unterschieden? 8. Woraus wird die Zellulose gewonnen? 9. Aus welchen
Verbindungen entstehen die Synthesefaserstoffe?

XXI11. IpoutuTe Teker u o3ariaaBbTe ero: Die Natur- und Chemiefasern sind textile Rohstoffe.
Zu den Naturfasern gehoren pflanzliche und tierische Fasern. Pflanzliche Fasern sind Baumwolle,
Flachs. Zu den tierischen Fasern zdhlen Wolle und Seide. Die Chemiefasern, zu denen Viskose,
Acetat, Kapron, Dederon, Nylon und viele andere Fasern gehoren, werden auf Zellulosegrundlage oder
auf Synthesegrundlage erzeugt.

XXIV. PacckakuTe mMo-HeMelKH 0 TEKCTHJIBHBIX BOJIOKHAX MO cjeaywiinemy miaany: 1. Der
mehrstufige ProzeB der Herstellung der Werkstoffe. 2. Die Finalstufe der Produktion. 3. Arten der
Naturfaserstoffe. 4. Struktur der Chemiefaserstoffe.

IIpumepHoe copepxaHue 3a4eTa 10 JUCHUIIIHMHE
«/les10BOM MHOCTPAHHBIN A3BIK»

1. IlucbmeHHbIN EPEBO TEKCTA MO CIEHUATBHOCTH C HEMELKOI'O Ha PYCCKUH SI3BIK CO CIOBApEM
o0vemom 1800 meyarHbIx 3HaKOB. BpeMs BbimoiaHeHus — 60 MUHYT.

2. IlpounTath W Tepecka3aTh Ha HEMENKOM S3bIKE TEKCT IO CHEeIHaIbHOCTH oO0beMom 1500
[IEYaTHBIX 3HAKOB.

3. YCTHO U3IOXKUTH OJIHY U3 MPOUICHHBIX TEM I10 CIICIIHATHLHOCTH (BBIOOP TIO OHIIETaM).

Tembl o CIICIMAJIBbHOCTH!
1)  TEXTILINDUSTRIE
2)  BAUMWOLLE
3)  TEXTILE WERKSTOFFE
4)  GARN UND FADEN
5)  GEWEBE
6)  LEDERARTEN
7)  MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE

IIpumepHbIe TeKCTHI 1151 IepeBoia

TEXTILINDUSTRIE

Textilindustrie stellt einen Industriebereich dar, der folgende Industriezweige umfalit:
Industrie zur Aufbereitung textiler Rohstoffe, Spinnereien und Zwirnereien, Industrie
textiler Flachengebilde, Wirkereien und Strickereien, Textilveredlungs- und
reparaturbetriebe. Nach ihren Verarbeitungszweigen ist sie zu den Betrieben
zusammengefallit, die Baumwolle, Volltuch, Wolle, Seide, Deko-Stoffe, Trikotagen,
Striimpfe und technische Textilien verarbeitet. Durch den zweckmidfigen Einsatz der
traditionellen Rohstoffe wie Baumwolle, Wolle und Zellwolle in giinstigen Mischungen
mit synthetischen Fasern werden Voraussetzungen fiir die Produktion pflegeleichter
Bekleidungserzeugnisse mit guten und den hygienischen Erfordernissen entsprechenden
Eigenschaften geschaffen.l Gleichzeitig gewinnen mit der Verdnderung der
Rohstoffstruktur durch den verstdarkten Einsatz synthetischer Fasern die Maschen- und
Wirktechnik, die Faserverbund- und Vliestechnik als rationelle Verfahren der



Textilindustrie immer mehr an Bedeutung.2 In immer groerem Umfang werden die
Kopplungsmoglichkeiten der Textilindustrie mit der Bekleidungsindustrie in zahlreichen
Mischbetrieben bereits genutzt, in denen die Produktionsstufen Weberei-Veredlung-
Konfektion miteinander verbunden sind. So ist in den Produktionszentren der
Textilindustrie die Konfektion als letzte Verarbeitungsstufe oft unmittelbar mit den
Stoffproduzenten (Webereien), mitunter auch mit dem Veredlungsbetrieb und z.T.3 selbst
mit einer der VVorstufen Spinnerei, Zwirnerei und Wirkerei verbunden.

Die Bekleidungsindustrie
Die Okonomische Basis der Bekleidungsindustrie sind leistungsstarke Kombinate,
Betriebe und Fabriken, die jeweils einen relativ geschlossenen Reproduktionsprozel3
umfassen und gemeinsam einen wirtschaftlichen Komplex bilden, der alle
Produktionsstufen erfa3t, von der Herstellung von Stoffen, bis zur Finalproduktion von
Konfektion, Trjkotagen, Striimpfen, Gardinen und Teppichen, sowie anderer Sortiment.
Vereinfacht dargestellt, kann man sagen, dal sich vom Eingang der Baumwolle oder der
Chemieseide bis zum Absatz 12 veredelter Konsumgiiter alle dazu notwendigen
produktiven Vorginge im Bereich der Bekleidungsindustrie vollziechen. Eng ist die
Bekleidungsindustrie mit anderen Industriezweigen verbunden, die wesentlich zur
Leistungsentwicklung der Bekleidungsindustrie beitragen. Verfolgt man den Weg eines
Anzuges zuriick, dann reicht die Kette bis in den Textil- oder Chemiebetrieb, der Natur
bzw. Chemiefasern erzeugt. Um die Kéuferwiinsche zu befriedigen, sind also in dieser und
jener Weise alle Wirtschaftszweige beteiligt. Die industrielle Kleidungsproduktion hat ein
hohes Niveau erreicht, und die Konfektionsindustrie hat sich zu einem leistungsfihigen
Industriezweig entwickelt. Unter den Produktionsverhéltnissen fertigen qualifizierte
Werktatige an modernen Maschinen und Anlagen aus textilen Flichengebilden mit hohen
Gebrauchseigenschaften Kleidungserzeugnisse, die mit stindig verbesserter Qualitdt und
modischer Aktualitdt den anspruchsvollen Forderungen der Verbraucher immer besser
genugen.

TEXTILE WERKSTOFFE
In der industriellen Herstellung von Kleidung werden die Werkstoffe durch textile
Flachengebilde dargestellt. Sie bestehen aus verschiedenartigen Faserstoffen, deren
Eigenschaften ecinen wesentlichen Einflul auf Gebrauchseigenschaften der textilen
Flachengebiide ausiiben:1 Die Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie ist ein
mehrstufiger ProzeB. Nur die in allen ProzeBstufen auf die Verwirklichung des
gemeinsamen Ziels gerichtete Téatigkeit und Zusammenarbeit, beginnend bei der
Forschung und Entwicklung, endend beim Angebot der Enderzeugnisse, sichert auch in
diesem Bereich der Produktion die stindige Verbesserung der Qualitit. Das betrifft sowohl
die Faserstoffindustrie mit ihren bedeutenden Chemiefaserkombinaten als auch die
verarbeitende weitgegliederte Textilindustrie und schlieflich die Finalstufe der
Produktion, die Konfektionsindustrie.

TEXTILE FASERSTOFFE
Die fiir die Herstellung der textilen Fliachengebilde eingesetzten Faserstoffe konnen
verschiedener Herkunft sein. Alle Faserstoffe werden nach ihrer urspriinglichen Herkunft
in Naturfaserstoffe und Chemiefaserstoffe unterteilt. Naturfaserstoffe sind die wvon
Pflanzen und Tieren gewonnene Faserstoffe, die also in der Natur bereits als ausgeformte,
verwendbare Fasern oder Seide vorhanden sind. Der etwas grofere zu verarbeitende Anteil
der Faserstoffe ist jedoch chemischen Ursprungs. Diese Chemiefaserstoffe werden aus



Rohstoffen produziert, die nach einer mehrstufigen Bearbeitung erst eine Faserform
erlangen. Unter den pflanzlichen Naturfaserstoffen hat die Baumwolle fiir die Herstellung
von Kleidungstextilien die grof3te Bedeutung. Selten wird Flachs (Leinen) verarbeitet. Der
chemische Grandbaustein der Pflanzenfaser ist das Zellulosemolekiil. Unter den tierischen
Naturfaserstoffen hat die Wolle (Schafwolle) die grofite Bedeutung. Der chemische
Grundbaustein der tierischen Faserstoffe ist das Eiwei3molekiil.
BAUMWOLLE
Baumwolle ist ein altbekannter, weitverbreiteter und vielseitig einsetzbarer
Naturfaserstoff. In Mitteleuropa wurde die Baumwolle erst im 10. Jahrhundertl bekannt.
Zu Beginn des 17. Jahrhunderts begann man in Mitteleuropa Baumwolle in gréferen
Mengen anzupflanzen. Gewinnung und Verarbeitung waren vor der Mechanisierung
mithsame Handarbeit. Seit der Erfindung der Maschinenspinnerei im 18. Jahrhundert
nahm die industrielle Verarbeitung der Baumwolle einen grof8en Aufschwung2 . Im 19.
Jahrhundert war die Baumwolle die wichtigste Textilfaser und bald auch die billigste. Die
Baumwollpflanze wird in USA, Indien, Usbekistan, Tadshikistan, China, Agypten
angebaut. Aus den Bliiten entwickeln sich Fruchtkapseln. Die reifen Kapseln springen auf,
so daB die mit Samenfasern bewachsenen Samenkdérner wie ein Wattebausch
herausquellen. Die Baumwollfaser ist ein einiges, nicht verholztes Haar. Baumwolle
besteht aus natiirlich gewachsener Zellulose. Unter dem Mikroskop zeigt der Querschnitt
einer Faser Wachstumsschichten, dhnlich den Jahresringen eines Baumes. Sie wirken wie
Gebirgsketten aus Watte. Thre Zwischenrdume sind ausgezeichnete Wasserspeicher. Das
hohe Aufnahmevermogen fiir Feuchtigkeit verletht Baumwolltextilien besonderen
Tragekomfort und verhindert elektrostatische Aufladung. Baumwolle hat von Natur eine
weille bis Jeicht gelbliche oder leicht graue Farbe und allgemein geringen Glanz. Die
Lange der Fasern, Stapel genannt, ist bei den Arten verschieden. Kurzstapelige Baumwolle
hat eine Faserlinge von 10 bis 25 mm, mittelstapelige von 25 bis 35 mm, und
langstapelige von mehr als 35 bis maximal 55 mm. Je grofBer die Faserlidnge, desto feiner
sind die Fasern und um so feineres und festeres Garn kann aus solcher Baumwolle
gesponnen werden. Baumwolle eignet sich wegen ihrer wertvollen Spinneigenschaften
von allen Faserstoffen am besten zum Verspinnen. Baumwolle hat folgende
Eigenschaften: haltbar, weich, seidig, mattglinzend, leicht zu pflegen, knitterempfindlich.
Baumwolle ist leicht farbbar und bedruckbar. Durch kurzzeitige Behandlung der
gestreckten Fasern mit starker Lauge3 werden Glanz und Festigkeit der Fasern wesentlich
erhoht.
GARN UND FADEN

Die Herstellung von Garnen aus Faserstoffen ist kompliziert. Hier muB3 ein Faserstrang so
oft verzogen, parallelisiert und gedreht werden, bis durch die Drehspannung in
Verbindung mit der Haftkraft der Fasern zueinander der Zusammenhalt der Fasern zum
Garnkorper erreicht wird. Dieser Zusammenhalt, die Garnfestigkeit, vergroern sich mit
der Anzahl der Drehungen sowie mit der durch die Oberflachenstruktur der Fasern
gebildeten Haftfahigkeit. Durch Zusammendrehen von zwei oder drei auch zweimal zwei
Garnen oder Seiden entsteht Zwirn. Er hat gegeniiber den Garnen eine hohere Festigkeit
und Haltbarkeit, weil die einzelnen Garne fest aneinander liegen und dadurch die
Drehspannung erhoht wird. Zwirn wird besonders in der Weberei zu Kettfaden eingesetzt,
bei festen, dichten Flachengebilden aber auch zu Schullfiden. Garne sowie daraus
hergestellte Zwirne werden zu sammenfassend als Fdden bezeichnet. Die wichtigsten
Qualitidtsmerkmale der Fiaden sind die 25 GleichméBigkeit in der Dicke, die Reinheit von



unerwiinschten Einschliissen, Kndtchen und Noppenl und die ihrem Verwendungszweck
entsprechende Festigkeit. Viele Gebrauchseigenschaften der Textilerzeugnisse, wie
Wirmehaltvermogen, Wasseraufnahmefahigkeit2 , Luftdurchldssigkeit, Elastizitét,
volumindser Griff, verlangen eine grof3e Bauschigkeit und Elastizitit der Elementarfaden.
Die absichtliche Verdnderung der Elementarfiden mit dem Ziel, das Volumen zu
vergroBern und die Elastizitit zu erhohen, nennt man Texturierung. Diese Verfahrensweise
der Texturierung hat eine hohe Bedeutung hinsichtlich der Verbesserung der
Gebrauchseigenschaften und in 6konomischer Hinsicht3 . Durch den Einsatz texturierter
Faserstoffe werden Wolle und Baumwolle eingespart.
GEWEBE °

Die Verwendung moderner Faserstoffe, speziell synthetischer, ihre vielféltige
Kombination mit Naturfaserstoffen und Regeneratfaserstoffen, ferner die Anwendung
moderner Verfahren zur Erzeugung von textilen Flachengebilden und schlielich der
Einsatz moderner Veredlungsverfanren haben das Gesamtbild der in der
Kleidungsherstellung eingesetzten Werkstoffe in den letzten Jahren erheblich veridndert.
Zugleich haben sich die Gebrauchseigenschaften der textilen Flachengebilde wesentlich
verbessert, besonders hinsichtlich der Flichenmasse, der Pflegeleichtigkeit und der
Verschleifestigkeit] . Im folgenden wird eine Reihe von typischen Geweben vorgestellt,
die gegenwirtig in der Bekleidungsindustrie verarbeitet werden. Flausch. Dieses Gewebe
kann z.B. aus 70 % Wolle und 30 % Viskosefaser bestehen. Die guten Trageeigenschaften
der Wolle, besonders ihre Weichheit, Schmiegsamkeit und ihr Warmehaltevermdgen,
machen dieses textile Flachengebilde fiir Damen- und Herrenwinterméntel besonders
geeignet. Velour. Dieses Gewebe wird in einer Faserstoffmischung von z.B. 50 % Wolle
und 50 % Viskosefaser ausgefiihrt. Seine Decke zeigt einen feinen, weichen Faserflor.
Auch dieses Material wird fiir Damen- und Herrenwinterméntel eingesetzt. Homespun.
Dieses fiir sportliche Damen- und Herrenwinterméntel, aber auch fiir Jacken und Sakkos
einsetzbare Material besteht aus relativ grobfadigen Garnen. Tweed2 . Dieses Gewebe
besteht aus Streichgarn in Leinwandbindung. Die Faserzusammensetzung besteht aus 45
% Polyesterfaser, 40 % Viskosefaser 39 und 15 % Rei3spinnstoff mit Wollgehalt. Dieses
textile Flidchengebilde wird fiir Knabenanziige und auch fiir einfache sportliche
Herrensakkos eingesetzt. Gabardine. Dieses Gewebe besteht aus 55 % Polyesterfasern und
45 % Wolle. Das textile Flichengebilde ist in hohem MalRe strapazierfahig, flichenstabil

und pflegeleicht.
LEDERARTEN

Dem Entwicklungsstand im Weltmallstab entsprechend, bestehen heute grundsitzlich zwei Hauptarten:
Originalleder und Gibridleder. Bei der weiteren Einteilung unterscheidet man die Lederarten nach a)
Tierart: Rind-, Kalb-, RoB3-, Ziegen-, Schaf-, Fisch-, Schweins-, Reptilleder u.a.; b) Gerbart: alaun-,
chrom-, pflanzlich oder vegetabii gegerbtes, kombiniert gegerbtes Leder, u.a.; 47 ¢) Zurichtung: hartes
oder weiches, glattes, naturelles, schwarzes oder farbiges Leder usw.; d) Verwendungszweck: Schuh-,
Bekleidungs-, Sattel- und Taschner- sowie technisches Leder. Zu den Schuhledern zdhlen Unter- und
Oberleder, sowie Futterleder. Zu den Unterledern zdhlen die in ihrer Bedeutung stark zuriickgegangenen
Sohlleder, die Brandsohlenleder und die ebenfalls nicht mehr sehr be-deutsamen Rahmenleder. Alle diese
Leder sind in Gruben oder Fissern pflanzlichsynthetisch gegerbt. Die Oberleder sind fiir die Herstellung
der Oberteile bestimmte, vielfdltige Ledersorten. Das relativ schwere Fahlleder dient oft fiir
Arbeitsschuhwerk. Unter Juchten versteht man heute ein pflanzlich oder chrompflanzlich gegerbtes,
stirker gefettetes Oberleder. Ein dem Juchten dhnliches Leder ist das Waterproof, das ebenfalls fiir
schweres Gebrauchsschuhwerk verwendet wird. Die grofte Bedeutung fiir StraBenschuhe kommt den
Rindbox- oder Chromrindledern und dem Boxkalb zu, Nubukleder ist ein Kalb- oder Rindoberleder mit
angeschliffenem Narben, dem Velourleder dhnlich, aber weniger rauh. Fiir besonders leichtes Schuhwerk



eignen sich Ziegen und Schafleder (Chevreau und Chevrette). Unter der Bezeichnung Velourleder
versteht man meist kleinflichige Kalboberleder, deren Auflenseite mit einem feinen Schliff versehen ist.
Viele der genannten Leder kommen auch als Téschnerleder zur Anwendung] .
MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE

Die stindige Erhohung des Lebensstandards der Bevdlkerung durch eine bedarfsgerechte Erzeugung
hochwertiger Giiter ist nur durch eine Mechanisierung und Automatisierung der Produktionsprozesse mit
Hilfe moderner Maschinen und Anlagen mdglich. Um aus einem textilen Fldchengebilde — Gewebe,
Vliesstoff, Wirkstoff, Nahwirkstoff — ein Kleidungsstiick herzustellen muf3 es erst konstruiert,
zugeschnitten und dann gendht und gebiigelt werden. Mit der Vervollkommnung der Technik schreitet die
Mechanisierung der Arbeitsgénge rasch voran. Trotz der vielfaltigen Neuerungen nimmt in der modernen
Bekleidungsfertigung den Hauptteil der Arbeit das Ndhen und damit eine Maschine einl . Der Bauform
nach unterscheidet man 3 Haupttypen: die Flachbett-, Sdulen- und Freiarmndhmaschinen. Der Funktion
nach2 unterscheidet man in der Bekleidungsindustrie Doppelsteppstich- oder Kettenstichndhmaschinen.
Fiir die Ausfiihrung der selbstindigen Stichgruppen gibt es Spezialndhmaschinen, Ndhautomaten von
folgenden Haupttypen: Wischeknopflochndhautomate, Augenknopflochautomate,
Knopfanndhmaschinen, Knopfstielumwickelautomate, Kurznahtndhautomate, Fadenheftmaschinen, u. a.
Fiir die weiteren Arbeitsgénge, wie Biigeln, Kleben, Schweillen, Trennen gibt es folgende Maschinen und
Einrichtungen:  Biigelmaschinen  (Biigelpressen), Frontfixierpressen und  Formfixieranlagen,
Hochfrequenz und Ult- 56 raschallschwei3einrichtungen, Rundmesser-, Kantenmessermaschinen,
Stanzanlagen u. a. m. In den letzten Jahren haben sich entscheidende positive Wandlungen in der
technisch-technologischen Basis der Bekleidungsindustrie vollzogen. Trotzdem ist ein vom Roboter in
vollautomatischen Arbeitsgidngen herge-stelltes hochmodisches Kleidungsstiick als Ganzes noch eine
Zukunftaufgabe, aber auch nicht Aufgabe der fernen Zukunft, der ,,kommenden" Generation3 .

7.4. MeTtoanueckue MaTepHuabl, ONpeaesolle NPOUeAyPbl OIeHMBAHMUS 3HAHUIA,
YMEHHII M HABBIKOB, M ONbITA JAEATEJNbHOCTH, XAPAKTEPU3YOIIUX 3Tanbl (OPMUPOBAHUS
KOMIIeTeHINH

Kpurepun oneHKH 3HAHUH CTyIeHTa Ha 3a4eTe
a) MOHOJIOTHYECKAasl pedb

Onenka XapakTepucTHKa 0TBeTa CTy/JAeHTa

Jlorn4HO MOCTPOEHHOE MOHOJIOTMUYECKOE BBICKA3bIBAHME (ONMHMCAHUE, paccKas3) B
COOTBETCTBUM C KOMMYHMKATHBHOM 3ajgaueii, c(hoOpMyIMpOBaHHOM B 3aJaHUU.
Jlexcnueckue eMHUIBI U TPAMMAaTHYECKUE CTPYKTYPBI HCIIOIB3YIOTCS YMECTHO. Peun
OTJINYIHO NOHATHA: 3BYKM B IIOTOKE pPEYM TMPOMU3HOCATCS NPABUIBHO, COOIIOAAaeTCs
MPAaBWIbHBIM MHTOHALMOHHBIA pUCYHOK. OObeM BhICKa3bIBaHMsSI — HE MeHee 12-15
bpa3z-nipesIoKeHU .

JIOru4HO TMOCTPOEHHOE MOHOJIOTHYECKOE BBICKA3bIBAaHUE (ONHUCAHME, paccKas) B
COOTBETCTBUM C KOMMYHMKATHBHOM 3ajqaueil, chopMyJIMpOBAaHHOM B 3aJaHUU.
Jlexcuyeckue €IUMHUIBI U T'paMMaTHYECKHE CTPYKTYPbl HCHOJB3YIOTCS YMECTHO.
XO0po1Io JlomyckaroTcst IEeKCHUECKUe U rpaMMaTHdecKue OMIMOKU, KOTOPbIe He MPEensTCTBYIOT
NOHMMAaHHIO peud. Peub MoHATHA, ecTh Hanuuue poHeMaTHyecKux omunook. Oobem
BbICKa3bIBaHUs — He MeHee 10 ¢paz-npeioskeH .

Momnosorndeckoe BbICKa3bIBaHWE (OMHUCAHHWE, PAacCKa3) IMOCTPOEHO HE BcCeraa
YIOBJIETBOPHUTEN | JIOTUYHO. JlOMycKaloTCs JIEKCMYEeCKHEe M TIpaMMaTU4YecKHe OIIMOKH, KOTOpbIe

bHO 3aTPyIOHSIOT TOHMMaHue peud. OObeM BbICKa3bIBaHUSI — HE MeHee 6 (pas-
MPEJI0KEHU .

ConeprkaHue OTBETa HE COOTBETCTBYET MOCTABJICHHON KOMMYHUKATUBHOM 3a/1a4e.
JlomyckaroTcss MHOTOUHCIICHHBIE JIGKCHUECKHE U TpaMMaThudeckue ommoku. Peun He

HEYNOBIETBOPUT | 5, cpyrpmMaeTcs Ha CIyX M3-3a GOJIBIIOTO KOJINYECTBA (DOHEMATHIECKHX ONTHOOK.

C¢JIBHO

0) mepeBo/i HHOSI3BIYHOI'0 TEKCTA HA PYCCKHH SA3BIK




Ouenka XapakTepuCTHKA MepPeBoia TEKCTa

[TepeBon mpencraBisger coOoil afeKBaTHYIO Iepeaadyy WHOS3BIYHOTO TEKCTa

OTJHYHO CPEJICTBAMU PYCCKOTO sI3bIKa B HEPA3PHIBHOM €MHCTBE CO/IEPXKaHUS U (DOPMBI.
[TepeBon mpencraBisger coOOil aleKBaTHYIO Iepeaadyy WHOS3BIYHOTO TEKCTa
Xopoiio CPEICTBAMHU PYCCKOTO $3bIKa B HEPA3phIBHOM EIMHCTBE COJEPKAaHUS U (HOPMBI.

Honymeno 30% rpaMMaTHYeCKUX M CTUJIMCTHYECKUX OMIMOOK, MPHUBOMASIIUX K
HETOYHOCTH IIEPEBOJIA.

yaosyierBopurena | B nepeBoae nomnymeHo 50 % rpaMMaTHUECKUX U CTUIMCTHYECKUX OmuOoK. Teker
bHO nepeBeieH He MOTHOCTHIO.

HeynoBjierBopu | CMBICI TEKCTa HCKAXEH.

TeJIbHO
B) 03HAKOMUTeEJIbHOE YTeHHe ¢ U3BJIeYeHneM nHpopManun
Ouenka XapaKkTepucTHKA 0TBeTa CTYAeHTA
OtauvHo [lepecka3 aeKBaTHO OTPAKAET COJIEPKAHUE TEKCTA.
Xopoo B nepeckase gomyieHsl JIEKCUKO-TPAMMAaTUUECKUE OLTUOKU, HE
HCKa)KAIOUINe CMBICI TEKCTA.
Y10BJI€TBOPUTEIBHO CopepxaHue TeKCTa NEPEJaHO HE OJHOCTHIO.
HeynoBiieTBOpUTEIHLHO Jlony1eHbl MHOTOYHMCIIEHHBIE JIEKCUYECKUE, TPAMMAaTHYECKHE,
CTHJINCTUYECKHE OIINOKH. COIIep)KaHI/IC TEKCTA HCIIOHATHO.

Kpurtepun oneHky 3HaHWH CTy/leHTA B pe3yJibTaTe TeCTHPOBAHUS

- OIICHKA «OTJIMYHOY BBICTABJISCTCS MPH YCIOBHU NMPABUIBHOTO OTBETA CTYACHTA HE MCHEE YeM

85% TecTOBBIX 3aJaHMI;

- OIICHKA «XOPOIII0» BBICTABIISCTCS NIPU YCIOBUH MPABHIILHOTO OTBETA CTYJICHTAa HE MEHEE YeM

70% TeCTOBBIX 3aJaHUH;

- OIICHKA «Y/IOBJIETBOPUTEIHHOY - HE MeHee 50%;

- OIICHKA «HEYIOBJICTBOPUTEIILHOY - €CITU CTYACHT MPaBUIBHO OTBETUII MeHee ueM Ha 50%
TECTOBBIX 3aaHHI.

Kpurepun onieHKH 3HaHWH CTyACHTA HA 3a4eTe

IIIkana oneHNBaHUA IToka3zaTenn

«3aYTCHO» Pabota cooTBeTCTBYET MOKA3aTENISIM M KPUTEPUSIM OLIEHUBAHUS 110
LIKaJIE «yZAOBJIETBOPUTEIBHO)» U BbIIIE

«HE 3aUTEHO» PaGota cooTBeTCTBYET MOKa3aTeNIsIM U KPUTEPUSIM OIICHUBAHHUS 110
IIKaJIE «HEYJIOBJIETBOPUTEIHHO

8. YueOHo-MeTOoAMUYeCcKOEe M HH(POPMALIMOHHOE 00ecnedeHue JUCIUILIMHBI
8.1. OcHoBHas uTEpaTypa

1. Wirtschaftsdeutsch: Mark, Unternehmerschaft, Handel : yueGuuk mns crymentoB By3oB / H.T.
Uepnsimesa, H.W. JIsiruna, P.C. My3aneBckas. - M. : ®@opym, 2011. - 352 c. - I'pud: Jonymeno
YMO no obpa3oBaHuio B 001acTH SKOHOMHUKH U SKOHOMHYECKOH Teopuu. - [lpwmn.: c. 314-340. -
VYka3. TeM BBOJHO-KOppeKkTHpyrotmero GoneT. kypca: ¢. 341. - Yka3. rpammar. Tem: c. 341. - ISBN
978-5-91134-198-5




8.2. lonotHMTEIBLHAS JIATEPATypPa

1. IpakTudeckas TpaMMaTHKa HEMEIKOTO s3bIKa [DIEKTpOHHBIA pecypc] : yuebHoe mocobue / M. M.
BacunbeBa, M. A. BacunweBa. - 15-e¢ u3z.,mepepad. u gom. - Mocksa : MHOPA-M, 2018. - 255 c. : um. -
(Beicmee obpazoBanue-bakanaspuar). - ['pud: Pekomennopano MunrcrepctBoM o0pa3zoBanus U Hayku PO. -
9BC «Znanium.comy. - ISBN 978-5-98281-413-5

2. Kunens E. T'., ®ponoBa H. A. AkTHBHU3amus HABBIKOB TEXHUYECKOTO NIEpeBoia (Ha MaTepHuae
HEMEIIKOTO s13bIKa): Yuebd. mocodue / BonrI'TY, — Bonrorpaz, 2002. — 60 c.

3. Hemenkumii sI3bIK U1l TeXHHYECKUX By30B : yueOHuk / H.B. BacoBa [u ap.] ; mox o6mi. pex. H.B.
bacoBoii. - M3xa. 9-e, non. u nepepad. - PoctoB H//] : @enukc, 2008. - 505 c. - (Bricuiee obpazoBanue). -
I'pud: PexomenmoBano MunucrepctBoMm obpazoBanust Poccuiickoit Deneparuu. - ['pammar. crmpas.: C.
472-505. - ISBN 978-5-222-13979-0

8.3. UndopManinoHHO-TEJIEKOMMYHHMKALMOHHBIE pecypchl ceTu « AHTEpHET»

1. - Ob6pazoBarenbubiii moptan ®I'BOY BO «MITVY» [DnexktpoHHsbIil pecypc]|: Pexum nocryna:
https://mkgtu.ru/

2. - Odummaneheiii caitt [IpaButensctBa Poccuiickoit @eneparnuu. [DnekTpoHHBIH pecypc]|: Pexxum
nocryna: http://www.government.ru

3. - HudopmannonHo-npaBoBoii moptan «['apant» [DOnekTpoHHBIH pecypc]: Pexum mocryma:

http://www.garant.ru/

- Hayunast snextponnas 6uoianoreka Www.eLIBRARY.RU — Pexxum moctyma: http://elibrary.ru/

- DIeKTpOHHBII KaTajor oubnuorekn — Pexxum nocryma: // http://lib.mkgtu.ru:8004/catalog/fol2;

- Emunoe okHO 1ocTyma kK 00pasoBaTeibHbIM pecypcam: Pexxum moctyna: http://window.edu.ru/

o o ks



https://mkgtu.ru/
http://www.government.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://elibrary.ru/
http://lib.mkgtu.ru:8004/catalog/fol2
http://window.edu.ru/

9. MeToau4eckne yKazaHus i 00y4aIOUIUXCS 10 OCBOCHUIO TUCHUNIMHBI (MOIYJIA)
Y4eOHO-MeTOANYECKHE MATEPHUAJIBI 110 MPAKTHYECKUM 3aHATUAM AUcHUIIMHBI B1.0.01 [lesi0B0ii HHOCTPAHHBIH A3BIK

Pasgen/ Tema

C YKa3aHHEM OCHOBHBIX Meroapl Crnioco6s1 (hopmbl) dopMupyeMbIe KOMITIETCHITUN Cpenctsa
y4eOHBIX 3JIEMEHTOB 0o0y4eHus 0o0y4eHus oOy4deHus
TEXTILINDUSTRIE | O6bsicHenue, ['pyninosasi, - cnocobeH ocylWecTBAATb AEN0BYI0 KOMMYHUKALMUIO B YCTHOW U
JICKCUKO- WHAUBUAYAIBHO- NUCbMeHHOM dopme Ha rocyaapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);
IPaMMAaTHYECKUH | IPYIIIOBasi, - IIPUMHUMAaET yYacTHE B HMCCICIOBAHMAX IO COBEPIICHCTBOBAHHIO
¢ponTanbHas TEXHOJIOTHYECKUX MporieccoB mpou3BozacTBa oaekasl (IIKYB-2):
BAUMWOLLE I'pammatuko- I'pynnosas, - CnocobeH ocywecTBNATb AEN0BYHD KOMMYHUKALMIO B YCTHOM U
IIEPEBOIHOM, WHAUBUAYyAJIbHA, nUcbMeHHoM dopme Ha rocygapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);
METOJ1 YTCHUS (ponransHas - NPUHMMAET yHacTHe B HMCCIEOBAHWSX IO COBEPIICHCTBOBaHHIO | -+ ¥ TCOHHK.
TEXHOJIOTHYECKUX MporieccoB mpou3BozacTBa oaekasl (IIKYB-2): 2. YuebHo-
METOMYECKOE
" nocoowue.
TEXTILE KommynukatuBn | UaauBHUyanbHO- - cnocobeH OcCywWecTBAATb AEN0BYHO KOMMYHWKALUIO B YCTHON W
WERKSTOFEE . . 3. UndpopmanmoHHo-
bIU, JIEKCUKO- Tpynrosasi, nUcbMeHHoM dopme Ha rocygapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4); KOMMYHHKAIHOHHBIE
rpaMMaTHYeCcKuil | (ppoHTaNbHAS - IIPUHUMAET yYacTHE B HCCICIOBAHHMAX IO COBEPIICHCTBOBAHHIO TeXHO};(I)FHH
TEXHOJOTHYECKHUX TPoIeccoB mpou3BozcTBa oaex sl (IMIKYB-2): .
4. MynbTUMeIUHHbIE
- — — MPOTPaMMBI.
GARN UND FADEN | UnrtepaktuBHbIii, | ['pynmosas, - CMocobeH OcCylecTBaATb Ae/0BYI0 KOMMYHUKALMIO B YCTHOW U | g Crosapu
KOMMYHUKATUBHBI | HHAUBUAYAIbHAA NUCbMeHHOM popme Ha rocyaapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4); CripaBoYHblii
i -
NPUHAMAET y4acTHE B MCCIENOBAHMAX M0 COBEPUICHCTBOBAHHIO | yarenyay,
TEXHOJIOTHYECKUX MporieccoB mpou3BozcTBa oaexk sl (IIKYB-2):
GEWEBE MeTton I'pynimosas, - cnocobeH OCyLecTBATb AEeN0BYH0 KOMMYHWKaALUIO B YCTHOW U
TPCHUPOBKH, WHIUBHTyalIbHAS, nucbmeHHON popme Ha rocygapcTBeHHOM(bix) A3bike(ax) (YK-4);
JIEKCUKO- (ponTanbHas - IIPUMHUMAaCT yYacTHC B HMCCICIOBAHMAX IO COBEPIICHCTBOBAHMIO
rpaMMaTHICCKUN TEXHOJIOTUYECKUX TpoleccoB mpou3BozcTBa oaex sl (IIKYB-2):



http://www.elective.ru/arts/lan10-k0317-p17863.phtml
http://www.elective.ru/arts/lan10-k0317-p17902.phtml
http://www.elective.ru/arts/lan10-k0317-p17902.phtml

LEDERARTEN Merton uTeHus, NunuBunyanbHas, - cnocobeH OCyLWecTBNATb AEeN0BYH0 KOMMYHWKaLUUIO B YCTHON U
TpaMMaTHUKO- (GponTansHas NUCbMeHHOM dopme Ha rocygapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);
[IEPEBO/THOI, - IDPUHMMACT Y4YacTHMC B MCCICAOBAHMSIX IO COBECPIICHCTBOBAHMUIO
JICKCUKO- TEXHOJIOTHYECKUX MporieccoB mpou3BozcTBa oaek sl (IIKYB-2):
rpaMMaTHYCCKUN

MASCHINEN DER | O6bscHenue, ['pyninoBasi, - cnocobeH ocCywWecTBAATb AEN10BYI0 KOMMYHUKALWUIO B YCTHOW U

TEXTIL- UND JIEKCUKO- UHUBHyalIbHAs, nucbmeHHol dopme Ha rocygapcteeHHoM(biX) A3bike(ax) (YK-4);

LEICHTINDUSTRIE | rpammatudeckuii | (hpoHTaNbHAs - NPUHHAMAET y4YacTHE B MCCIENOBAHUAX II0 COBEPIICHCTBOBAHUIO

TEXHOJIOTHYECKUX MpoIieccoB mpou3BozcTBa oaex sl (IIKYB-2):



http://www.elective.ru/arts/lan10-k0317-p17863.phtml
http://www.elective.ru/arts/lan10-k0317-p17892.phtml

10. IlepeyeHb WHGOPMALMOHHBIX TEXHOJOTMH, HCHOJb3yeMbIX INPH OCYLIECTBJICHUH
00pa30BaTeJbLHOI0 MpoLecca Mo JAUCHUILVIMHE (MOXYJII0), BKJIKYAs IepedyeHb MPOrpaMMHOIO
ol0ecrieyeHusi ¥ HH(POPMALMOHHBIX CIIPABOYHBIX CHCTEeM (IIPH HEOOXOAMMOCTH)

WNudopmanoHHble TEXHOJOTMH, HUCIOJb3yeMble MpPH OCYHIECTBICHUHM O0O0pa30BaTEIbHOTO
mpolecca 1o AUCHUIIINHE, TO3BOJISIOT!

- OpraHM30BaTh NIPOIECC OOpa3oBaHMs IMYTEM BH3YyaIM3allUUd HU3ydaeMoil HH(opMaruu
MOCPEACTBOM UCHOJIB30BaHUS IPE3CHTALUN, Y4eOHbBIX (PUITBEMOB;

- KOHTPOJIUPOBATh PE3yIbTaThl O0YYEHHSI HAa OCHOBE KOMIIBIOTEPHOT'O TECTHPOBAHUS;

- aBTOMAaTU3HUPOBATh pacueThl AHATUTHYECKHUX IOKa3aTesel, MpeayCMOTPEHHbIE MPOTrpaMMOit
HAYYHO-HUCCIIEJOBATEIbCKON paboTHI;

- aBTOMAaTH3UPOBATh MOUCK HH(OPMALUK TMOCPEICTBOM HCIIOJIb30BAHUS

CIIPaBOYHBIX CUCTEM.

10.1. IlepeyeHb HeOOXOAMMOTI0 IPOrPAMMHOI0 O0ecIeYeHus!

OneparrionHas cuctema Ha 6ase Linux;
Oducusrii maker Open Office;
I'paduueckuii maker Gimp;
BekropHsiii pegakrop Inkscape;
TecroBas cucrema Ha 6a3ze Moodle
6. TectoBas cuctema coOCTBeHHOU pa3paboTku, mpaBoobiagatens OI'BOY BO «MITVY»,
cBusierenbcTBO Ne2013617338.

ko E

10.2. IlepeyeHb He0OX0AMMBIX HHPOPMALMOHHBIX CIIPABOYHBIX CHCTEM.

Kaxnprii oOyuaronmmiicsi B TeUE€HHE BCEro Nepuojia 00y4eHHs 00ecreyeH WHIMBHIYaTbHBIM
HEOTPAHUYEHHBIM JOCTYIIOM K AJIEKTPOHHO-OMOIMOTEYHBIM CHCTEMaM:

1. DnekTponHas 6ubnmoreunas cucrema «[IPRbooksy» (http://www.iprbookshop.ru)

2. DnextponHas oubnnoreunas cucrema «ZNANIUM.COM» (www.znanium.com).

Jns oOyuaronuxcst obecriedeH IocTyn (yIaldeHHBIM JOCTYN) K CIEAYIOLIUM COBPEMEHHBIM
npodeccuoHanbHBIM 0a3aM JaHHBIX, HH(HOPMAIMOHHBIM CIIPABOYHBIM M IIOUCKOBBIM CHCTEMAM:

1. KoncynwranT [lnroc — cipaBounast mpaBoBas cucrema (http://consultant.ru)

2. Web of Science (WoS) (http://apps.webofknowledge.com)

3. Hayunas snekrponnas oubnmorexa (HOB) (http://www.elibrary.ru)

4. Onextponnas bubnuoreka duccepramuii (https://dvs.rsl.ru)

5. KubepJlenunka (http://cyberleninka.ru)

6. HarmonansHas snekTponHast oubimoreka (http:/H36.pd)



http://нэб.рф/

11. Onucanne MaTepuaJIbHO-TeXHHYECKOH 0a3bl HEOOXOAMMOM ISl OCYLIeCTBJICHUS
00pa30BaTeJbLHOI0 NMPoLecca o JMCHUIInHe (MO1YJII0)

HaumenoBanus crieruaibHBIX
HOMEIIEHUN U MOMEIIEHUI
JUTSI CAMOCTOSITEIILHOM pabOThI

OCHAILIEHHOCTE CIIEIIAAILHBIX
NOMEIIEHNI W1 IIOMEIEHUHN UL
CaMOCTOSITEIIbBHOW paObOThI

[lepeveHb THUIIEH3NOHHOTO
MIPOrPpaMMHOT0 00€CTICUCHUS.
PekBH3HTHI MOATBEPIKAAIOIIETO
JIOKYMEHTa

CrnenuanabHbIe TOMEIIECHUS

Kabuner xadeaps
TEXHOJIOTHH TIPOU3BOJICTBA
CEIIbCKOXO03ICTBCHHOM
MPOYKIIMH: YII.
[TepBomaiickas, 191

3 srax, ayn. 313

OcHaiueHa:
CHeluaIu3upoBaHHAs
MeOenb,40 mocagouHbIX MECT,
KOMITBIOTEPHOE 1
MYJIbTUMEAUIHOE
obopynoBaHue (IPOEKTOP,

HOYTOYK)

CB00OOIHO pacrpocTpaHsieMoe
(becrmaTHOE HE TpedyroIIee
IMTUTICH3UPOBAHNS ) TIPOTPAMMHOE
oOecrieueHue:

1.OnepanonHas cuctema Ha 6aze
Linux;

2.0¢ucHsiit maketr Open Office;
3.I'padmueckuii maket Gimp;
4.BexTopHslii penaktop Inkscape;
AHTHBHUPYCHBIC TIPOTPAMMBI:
Kaspersky Endpoint Security - Ne
mmuensun 17E0160128131746407-
72. KomngectBo: 400 paboymx MecT.
Cpok neiictBus 1 rog.

Ilo

MEIIEHHUS ISl CAMOCTOSATEIbHON padOThI

Yuraneheiii 3a1 @T'BOY BO
«MI'TY»: yn. Ileppomaiickas,
191, 3 srax.

Uwuranbabii 3211 umeet 150
MOCaIOYHBIX MECT,
KOMIIBIOTEPHOE OCHALIEHUE C
BbIX010M B IHTepHeT Ha 30
[IOCAJI0YHBIX MECT; OCHAIIIEH
CHenuaIn3upOBaHHOMN
MeO0enbIo (CTOJIBI, CTYJIIbS,
mkadbl, nrkadb
BBICTAaBOYHbIE), CTAllHOHAPHOE
MYJIbTUMEAUNHOE
o0opy0BaHNE, OPTTEXHUKA
(TpUHTEPBI, CKaHEPHI,
KCEpOKCHI)

CBo0OoaHO pacmpocTpaHseMoe
(6ecruiatHoe He Tpebyroliee
JMIIEH3UPOBAHUS ) TPOTPAMMHOE
obecrnieueHue:

1.0OnepanionHas cuctema Ha 6asze
Linux;

2.0¢ucubit naker Open Office;
3.I'padpuueckuii maker Gimp;
4.BexTopHslii perakTop Inkscape;
AHTHBHPYCHBIE IPOTPAMMBI:
Kaspersky Endpoint Security - Ne
JMLIEH3UU
17E0-160128-131746-407-72.
KomuuectBo: 400 paGounx MecrT.
Cpoxk netictBus 1 rox.




12. lonotHeHus ¥ U3MEHEHUsI B padoyeil mporpamme
3a / yuebHbIN rog,

B pabouyto nporpammy

(HaMmeHoOBaHMeE AUCLUUNANHDI)

ANA Hanpas/ieHua (cneunanbHOCTH)

(Homep HanpaBneHua (cneymanbHOCTH)

BHOCATCA chegyrouwmne gonoHEHNA U USMEHEHUNA!

JononHeHnAa n nsmeHeHmA BHeC

(gonxkHocTb, ©.U1.0., noanuco)

Pabouas nporpamma nepecmoTpeHa M o4obpeHa Ha 3acegaHnn Kadeapbl

(HaumeHoBaHMe Kadenpbl)

« » 20_r.

3aBeayrowmin Kapegpon

(mnoanuco) (d.1.0.)
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