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Pabo4asn nporpamma coctaBfiieHa Ha ocHoBe ®I'OC BO n yyebHoro nnaHa MITY no HanpaBneHMIO
noarotoBku (cneumanbHocTn) 29.03.01 TexHONOr NS N3gesnin 1erkom NPOMbILLIEHHOCTHN

CocTaBuTesnib pabouyer nporpamMMmsi:

JOUeHT KadpeLpbl MHOCTPaHHbIX MoanncaHo npocton 30 Cxanaxoa Canna
A3bIKOB, A0L,., KaHA4. hunnon. 28.06.2022 LlamMcyamnmHoBHa
HayK

(BONKHOCTb, y4eHOoe 3BaHue, CTeneHb) (noannce) (®.11.0.)

Pabouan nporpaMma yTBep>XAeHa Ha 3acenaHum Kadenpbl:
NHOCTpaHHbIX A3LIKOB

(Ha3BaHue Kadenpsl)

3aseaytownin kagenpomn:

29.08.2022 MoanncaHo npocton 3 Wapxe 3apunet MyxamyepueBHa
29.08.2022
(moannce) (®.1.0.)
CornacoBaHo:

Pykosoautens OMOTI
3aBeayloWmnii BbiMycKatoLwen

Kahenpon
Mo HamnpaB/IeHUIO NOArOTOBKN
(cneunanbHOCTK)
31.08.2022 MoanncaHo npocton 3 Ta3oBa 3apeTa TanbbueBHa
31.08.2022

(moannce) (®.1.0.)
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1. Llenm n 3apaum yuyebHom aucumniamibl (Moayns)

PaclumpeHne MeXxayHapoAHOro COTPYAHNYECTBa B SKOHOMUYECKOW, MOJINTUYECKON Hay4HO-
TEeXHNYECKON, KynbTypHON n obpasoBaTesibHOM obnacTax TpebyeT OT COBPEMEHHOIO BbIMYCKHUKA
LUKOJIbl @aKTUBHOIO BJIafeHNS MHOCTPAHHbLIM A3bIKOM.

OCHOBHOW Uenblo AUCUUMINHBbI «[eNoBON WHOCTPaHHbLIA A3blK (HEMeUKUn)» aBaseTcs
OoBJlafjeHMe CTyaeHTaMn HeobXxoAWUMbIM YPOBHEM WHOA3bIYHOW KOMMETEHUMN ON8 peLlleHns
CoLMaNlbHO-KOMMYHUKATUBHBLIX 1 MPodeCcCnoHasIbHO-OPMEeHTUPOBAHHbIX 3aga4y B obnacTtwm
aKageMnyeckonm U TpyaoBOW Ccamopeanumsauunn. Hapsany ¢ npakTUYECKON Uesnblo, KypC peanusyeT
obpa3oBaTenibHblE U BOCMUTATEsNbHbIE LEAn, cnocobCcTBysA pacLUMPEHUD KPyro3opa CTYOEHTOB,
MOBLILLUEHMIO X 06LLen KyNbTypbl 1 06pa3oBaHns, a TakXe KyJibTypbl MbILLJIEHNSA U NOBCEAHEBHOI O

1 npogeccnoHanbHOro obuieHmns.
3agadYamMm AUCUMNMANHBI «[1e10BON MHOCTPAHHLIN A3bIK» ABAAOTCS:
- pa3BUTUE YMeHUn y4ebHom aBTOHOMUMN, CMOCOBHOCTN K camoobpa3oBaHUto

pa3BMTME HaBbIKOB M YMEHWIA aHHOTUPOBAHWS, pedepupoBaHUs U MNepeBoda CheunasbHom
nnTepaTypbl;

* pa3BnTUE OCHOBHbLIX HaBblKOB NMNCbMa A1 BeAeHNA nepernnucknm n nogroToBKU I'Iy6J'IVIKaLI,I/II7I;
* pa3sunTtune yMeHI/IIZ rOBOPEHNA B paMKaX 3HaKOMOW npodeccnoHanbHO OpI/IeHTI/IpOBaHHOI‘fl NEKCUKN,

- PaclumpeHune ToNepaHTHOCTU U YBAaXKEHUA K OYXOBHbIM LLEHHOCTSAM pa3HbIX CTpaH N HapoLo0B.
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2. MecTto pucumnauHbl (Moaynsa) B cTpyktype Ol no HanpaBsieHuUio
noaAroToBkKM (cneuuasbHOCTHU)

OncunnnmHa «[0enoBol MHOCTPaHHbLIN A3blK» BXOOUT B BapuaTuBHYIO YacTb Oll. Oby4yeHune
WHOCTPaHHOMY fA3blKy CTYAEHTOB pacCMaTpMBAETCA KakK COCTaBHas 4aCTb BY30BCKOW MporpamMmbl
rymaHmTapusauumm Bbiclwero obpasoBaHWMs, KakK opraHuyeckas 4acTb Mpouecca OCyLleCTBJIeHUS
NoAroTOBKN BbICOKOKBAJIMMPULNPOBAHHbBIX CNELMaNNCTOB, aKTUBHO BJafeWmMX WHOCTPaHHbLIM
A3bIKOM KakK CpefACTBOM WHTEPKYNbTYPHOW U MEeXHaLWOHaJIbHOM KOMMYHWKaLMW, Kak B cdepax
npoceccnoHanbHbIX UHTEPECOB, Tak U B CUTyaUMnax colnasnbHOro obuieHums.

Hannyne HeobxoAMMON KOMMYHUKATUBHOW KOMMETEHLMW OaeT BO3MOXXHOCTb BbIMYCKHUKY
BECTU MJOOOTBOPHYI AEATENbHOCTb MO U3YYEHUID N TBOPYECKOMY OCMbIC/IeHUt0 3apybexxHoro
onbiTa B NPOMUINPYIOLLNX N CMEXHbIX 06/1acTsX HAaYKNM U TEXHUKU, a TakXe B cepe OeNoBOoro
npodeccnoHasibHOro obLeHus.
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3. MNepeyeHb NaHUpPyeMbIX pe3ysibTaTOB 00y4YeHus No AuCUUNINHE
(MOAYyN0), COOTHECEHHbIX C NIAHUPYEMbIMU pe3ysibTaTaMU OCBOEHMA
obpasoBaTesibHOW NPOrpaMmMmbl.

Mpouecc n3y4yeHnsa gNCLUUMINHBI HanpaBiieH Ha opMUpOoOBaHue cnenyowen(nx) komnetTeHunn(in):

YK-4.1 BbibrpaeT KOMMYHUKaTUBHO npuemsieMble (OpMbl 4E/10BOI0
obuieHna Ha rocyfapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM A3blKaXx,
BepbanbHble 1 HeBepbasbHble CpeACcTBa B3aMMOLENCTBUSA C
napTHepamu.

YK-4.3 BeneT nenoByto nepenuncky, y4nTbiBas 0COBeHHOCTHU
CTUINCTUKN OPULIMAJIbHBIX N HEO(PULMAIbHBIX MUCEM,
COUMOKYJIbTYPHbIE pa3inymsa B popMaTe KoppecnoHAeHUUN
Ha rocyfapCTBEHHOM N MHOCTPAHHOM (bIX) A3blKax.

YK-4.5 [JeMOHCTpupyeT yMeHMe BbINOJIHATL Nepesos
npogeccnoHasbHbIX TEKCTOB C MHOCTPAHHOIO (bIX) Ha
rocyfapCTBEHHbIN 513bIK U 06paTHO.
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4. Obbem gucuunnuHel (Moayna) n Buabl yauedbHon padorbl. Obian
TPYAOEMKOCTb AUCLUNJINHDI

06bem ancumnavHbl 1 BUObl yiebHom paboThl Mo o4HOW opMe oby4eHus.

Ddopmbl Buabl 3aHATUMA UToro 3.e.
KOHTponsa ( 4yacos
KOJZIN4ecTB
o)
3a Jlek Mp cPn CP
Kypc 2 [Cem. 3 1 17 34 0.25 56.75 108 3

O6bem gncumnnanHel n Buabl y4ebHom paboTbl Mo 3a04HON hopme 0byHeHus.

DopMbl Buabl 3aHATUM Utoro 3.e.
KOHTpoOns Yyacos
(konuuec
TBO)
3a Jlek Mp KPAT KoHTponb CP
Kypc 2 [Cem. 4 1 4 6 0.25 3.75 94 108 3
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5. CTpyKTypa 1 copep>xaHue y4eOHOM U BOoCNUTaTe/IbHOW AeATeJIbLHOCTU NpPU peasiu3auum AUCUUNJINHLI

5.1. CTpyKTypa OAUCUUNANHBI A8 0O4HON hopMbl 0ByYeHUs.

Cem Paszpen aucumnsanHbl

Hepen
A ceMe
cTpa

Bupabl yiebHoM paboTbl, BKJIOYAs caMocToATeNbHYIO paboTy u

Tpy

noeMKocTb (B yacax)

JNlek

Jla6

ne

cPn KPAT |KoHTpoO
nb

CP

C3

dopMbl TeKyLlero/npome
XXYTOYHOW KOHTpoONsA
ycneBaeMoCTH TeKyLLero
(no HepensamMm cemecTpa),
NPOMEe>XyTO4HOMN
aTTectauum (no
ceMecTpam)

11

12

3 TEXTILINDUSTRIE

1-2

N|&

YTeHue, nepesos,
rnpoBepkKa AoMaLlHero
3a/aHuns

3 BAUMWOLLE

2-6

lMpoBepka 3apaHun,
BbIMOJIHEHHbIX
CaMOCTOATESIbHO B
ayanTopum nam goma

3 TEXTILE WERKSTOFFE

BbIMOSIHEHME YCTHbBIX U
MUCbMEHHbIX 3aZaHWNA,
npoBepKa 40MalLHEero
3afaHus

3 GARN UND FADEN

10-11

MuCcbMeHHbI Nepesoa,
KOHTpPOJIb MaTepuana
N3y4aeMol TeMbl

3 GEWEBE

12-13

BbINONIHEHME YCTHBIX 1
MUCbMEHHbIX 3a4aHun,
rnpoBepKa foMallHero
3afaHuns

3 LEDERARTEN

14-15

YTeHue, nepesos,
rpaMMaTUYeCcKUin aHanms,
npoBepkKa goMalluHero
3afaHus

3 MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE

16-17

MYCbMeHHbIN NepeBog,
rpaMmaTUYeCcKUin aHanuns

3 MpomMexxyTo4YyHasa aTTecTayums:

17

0.25

7.75

3a4eT B YCTHOM ”
NMCbMeHHOW hopme

UTOro:

17

34

0.25

56.75

5.2. CTpyKTypa OUCLUNNINHBI AN 3a04HOW hopMbl 0byveHus.
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Cem

Paspen pucumniivHbl

Bupabl yuebOHOM paboTbl, BKNIOYasaA caMoCToATEsIbHYIO paboTy n

TPYAOEMKOCTb (B Yyacax)
Jlexk Jab ne cPn KPAT |[KoHTpoO CcP C3
nb
1 2 4 5 6 7 8 9 10 11
4 TEXTILINDUSTRIE 1 1 14
4 BAUMWOLLE 1 1 14
4 TEXTILE WERKSTOFFE 1 1 14
4 GARN UND FADEN 1 1 14
4 GEWEBE 1 14
4 LEDERARTEN 1 12
4 MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE 12
4 MpomMexxyToYyHasa aTTecTaums: 0.25 3,75
UTOro: 4 6 0.25 3.75 94
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5.4. Copep>XaHue pa3gesioB gucuMnauHbl (Moayna) «JleNnoBoW MHOCTPaHHbIA A3bIK (HEeMeUKUn)», obpasoBaTesibHblie TEXHOJIOIUMU

JIEKLIMOHHBIN KypC

CemMm HaumeHoBaHue TeMbl TpynoeMKocTb (4achbl) Copep>xaHue dopmMUupyeMble Pe3ynbTaTbl OCBOEHMUSA OG6pasoBaTesibHble
AUCLUNJINHDI [0]::Je) 390 0390 KOMNeTeHuuu (3HaTb, YMeTb, BJlafeThb) TEeXHONI0rMu
1 2 3 4 5 6 7 8 9

TEXTILINDUSTRIE 4 pamMaTuKa: YK-4.1 BbibnpaeTt YMeTb pacrno3HaBsaThb, dopMbl U MeToAbl
corjlacoBaHue BpeMeH. KOMMYHWUKaTUBHO cnywaTb u aKTUBHOro obyveHnsaundd
JNlekcuka no teme “ npviemnaemMble hopMbl BOCMPON3BOANTL 3BYKWN B epeHunpoBaHHoe
TEXTILINDUSTRIE". YTeHue: | penoBoro obuieHns Ha HEeMEeLKMX c/ioBax. 3HaTb obyyeHne, Jlekuna-becena,
YyTeHne TeKCTOB Mo rocyfapCTBEHHOM U 0Cco06EeHHOCTN YTeHUA Nekuunn-snsyanusaunm,
cneunanbHoCTn WHOCTPaHHOM fA3blKax, rNacHbIX N COrNacHbIX. Cnanp-nekuus
onpegeneHne nx BepbasnbHble n BnapeTb Bbipa)keHMAMUN Mo
OCHOBHOIO cogep>XaHus. HeBepbasbHble CpeacTBa Teme
FoBopeHMe: ananor no B3aUMOOENCTBUSA C
n3yvyaemon teme. MNMncbmo: | napTHepamu Ans
JNleKCnyeckmne ynpakHeHns |akageMmyeckoro u
no TeMe NpakTU4YecKoro npotheccnoHasnbHOro
3aHATNA. B3ammopencTema YK-4.5

OemoHCTpupyeT yMeHne
BbIMNOJIHATbL NEPEBOA
npogeccnoHabHbIX
TEKCTOB C MHOCTPaHHOIr o
(bIX) Ha rocynapCTBEHHbLIN
A3bIK M 06paTHO.YK-4.3;

BAUMWOLLE 4 pamMMaTumKa: npsmas n YK-4.1 BbibupaeTt YMeTb NpuMeHATb 6a3oByto | PopMbl N MeTOAbI
KOCBEHHas peyb. JlekcMka | KOMMYHUKATUBHO rpaMMaTuKy. 3HaTb aKTUBHOro oby4veHunsaOundd
no teme “ BAUMWOLLE ". npunemsiemolie hopMsl BpeMeHa akTUBHOIo epeHumMpoBaHHOe
YTeHne: YyTeHne TekcTa nenoBoro obuieHns Ha 3anora. BnageTtb obyyeHne, Jlekuna-becena,
“Job hunting”, rocynapCTBeHHOM n NeKCcn4ecknum un Nekunn-snsyanusaumu,
pacrno3HaBaHVe 3Ha4YyeHus WHOCTPaHHOM fA3blKaXx, rpaMMaTn4ecKuMm Cnanpg-nekuymns
CJI0B MO KOHTEKCTY, BepbanbHble 1 MUHUMYMOM
nepeBsoj TEKCTOB CO HeBepbasbHble CpeacTBa
cnosapeM. FoBopeHue: B3auMOOENCTBUSA C
nuanor no nly4aemomn napTHepamMu ons
Teme. Nucbmo: aKaLeMun4eckoro u
coCTaBJIeHMe aHKeThbl, npoteccnoHasibHOro
COnpoBOAMTENbHOIO B3aumopenctens YK-4.5
nucbMa, pestome, LeMoHCTpupyeT ymeHune
VHTEPBbLIO, BbIMNOJIHATbL NEPEBOA
6naronapcTBEHHOro npogeccnoHasbHbIX
nucbma TEKCTOB C MHOCTPaHHOIr o

(bIX) Ha roCynapCTBEHHbIN
A3bIK U 06paTHO.
TEXTILE WERKSTOFFE 4 pamMMaTunKa: yC/ioBHbIE YK-4.1 BeibupaeTt YMeTb pacno3HaBaThb, , lekumsa-becena,

npepnoxeHus. Jlekcuka no
Teme “ TEXTILE

KOMMYHUKATUBHO
npuemnemblie Gopmsbl

cAywaTh 1
BOCMNPOU3BOAUTL 3BYKU B

«Kenc»-TexHonorums

9/35




Cem HauMmeHoBaHue TeMbl TpyaoeMKocTb (4achbl) Copep>xaHue dopmMupyeMblie Pe3ynbTaTbl OCBOEHMUA OOpa3oBaTesibHble
AUCLUNJINHDI [o]:]e) 390 0390 KOMMNeTeHuuu (3HaTb, yMeTb, BJlafgeTh) TE@XHOJIOrMu
1 2 3 4 5 6 7 8 9
WERKSTOFFE ”. YTeHne: nenosoro obuweHns Ha HeMeUKUnX cnoBax.
yTeHue TekcTa “ TEXTILE rocyaapCTBeHHOM nN [MoHMMaTb OTAEeNbHbIe
WERKSTOFFE ”, BblaenieHne | MHOCTPaHHOM fi3blKax, npeanoXXeHus un
B HEM INaBHOM n BepbanbHbIE N BOCMNPOM3BOAUTb UX. 3HaTb
BTOPOCTEMNEHHOMN HeBepbasbHble CpeacTBa MHO>XE€CTBEHHOE YUMCJI0 U
nHhopMaumn. FloBopeHne: | B3aMMOLENCTBUSA C NPUTSXXaTeNbHbIN Nagex
6ecepa no nponaeHHoON napTHepamMu ons CYLWEeCTBUTENbHbIX, JINYHbIE
TeMe, yCTHoe coobuieHmne aKagemMmn4eckoro v M NpuTSXaTesibHble
rno Teme. MNuncbMmo: rnpogeccnoHanbHOro MeCToVMeEHUS.
NUCbMEeHHOoe CoCTaBJieHue B3ammopencTtemsa YK-4.5
ovanora . LeMoHCTpupyeT ymeHune
BbINOJIHATbL NepeBon
npogecCcuoHaNbHbIX
TEKCTOB C MHOCTPAHHOIO
(bIX) Ha rocyiapCTBEHHbIN
A3bIK U 06paTHO.

GARN UND FADEN 1 FpaMmmaTunKa: repyHaunm. YK-4.1 BuibupaeTt YmeTb caenaTb KoMMyHUKaTBHOE
Nekcuka no Teme “ GARN KOMMYHWUKaTUBHO noaroToBAEHHOEe obyyeHne
UND FADEN ”. YTeHue: npuemnemsie hopMsbl MOHoOJIOrnyeckoe
YyTeHue TekcTa. [oBopeHue: | genoBoro obuieHns Ha BbICKa3blBaHMe Mo Teme
obcyxaeHne NpoYnTaHHOro | rocy4apCTBEHHOM U MPakTUYEeCKOro 3aHATUS.

WHOCTPaHHOM f3blKax, 3HaTb JIEKCMKY MO Teme
BepbanbHble 1 MPaKTUYECKOro 3aHATUS.
HeBepbasbHble CpeacTBa BnapeTb HaBblkaMu
B3aMMOOENCTBUSA C BOCMNPON3BEOEHNS MoOeNen
napTHepamMu Ons peyYeBoOro sTukeTa B
aKagemMmum4eckoro u MUKpogunasnorax.
npogeccnoHanbHOro

B3ammopencTema YK-4.5

OemoHCTpupyeT yMeHne

BbIMOJIHATbL NepeBos,

npogeccnoHaIbHbIX

TEKCTOB C MHOCTPaHHOIr o

(bIX) Ha rocynapCTBEHHbLIN

A3blK U 06paTHO.

GEWEBE 1 FpammaTuka: MHPUHUTUB. | YK-4.1 BoibupaeTt YMmeTb caenatb , «Kelnc»-TexHonoruns
JNlekcuka no teme “ KOMMYHUKATUBHO noaroToBNEHHOE
GEWEBE ". YTeHue: 4yTeHune | npnemnemoie popmbi MOHOJIOrn4yeckoe
TEKCTOB Mo nenoBoro obuieHns Ha BblCKa3blBaHue Mo Teme
creumanbHOCTN. rocyfapCTBEHHOM U MPaKTUYECKOro 3aHATUSA.

FoBopeHMe: coobuieHne nNo | MHOCTPAHHOM si3blKax, 3HaTb JIEKCMKY MO Teme
NPONAEeHHON TeMe C BepbanbHble 1 MPakTUYEeCKOro 3aHATUA.
NCMoJIb30BaHNEM HeBepbasbHble CpeacTBa BnapeTb HaBblkaMu
N3Y4YEHHOWN NEeKCUKMN, B3aMMOOENCTBMUSA C BOCMNPOM3BEAEHNS Moaenen
coCTaBJieHne onasnoros rno |napTHepamu Ans peyeBOro sTukeTa B
paHHon Teme. MNMucbMmo: aKagemMmn4eckoro u MUKpOAManorax.
MNCbMEHHbIN NepeBos npogeccnoHanbHOro

Hay4HOro TekcTa. B3aumopenctens YK-4.5
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Cem

HanMeHoBaHue TeMbl
OUCLUNJINHBI

TpyAsoeMKocTb (4achl)

o®0 390 03®0

Copep>xaHue

dopMupyeMblie
KOMNeTeHUuUun

Pe3synbTaTbl OCBOEHUA
(3HaTb, yMeTb, BJlafgeTh)

OOpa3oBaTesibHble
TEeXHOJIOTUMU

2

3 4 5

6

7

8

9

LEeMOHCTpUpYyeT yMeHne
BbIMNOJIHATbL NepeBos
npogeccnoHasbHbIX
TEKCTOB C MHOCTPAHHOIo
(bIX) Ha roCynapCTBEHHbIN
A3bIK U 06paTHO.

NTOro:

17 4
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5.5. MpakTuyeckue 3aHATUA, UX HAMUMEHOBaHUe, coaep>XaHue n o6bLeM B Hacax

Cem

Ne paspgena pUCUUNIIUHBI

HaumeHOBaHMe NpPaKTUYeCKUX 3aHATUM

06bem B yacax

o®0

390

0390

1

2

3

4

5

6

TEXTILINDUSTRIE

Nekcuka no teme « TEXTILINDUSTRIE ». YTeHune: 4TeHne TekcTa no crneumnasabHOCTH,
onpegeneHne nx OCHOBHOIro coaepxxaHus. FosopeHne: Ponesas urpa.. [IMcbMo: nekcnyeckume
YNPa>KHEHUSA N0 TEME MPaKTUYECKOro 3aHATUS.

4

1

BAUMWOLLE

Nekcuka no Teme “ BAUMWOLLE ”. YTeHune: yTeHne TekcTa “ BAUMWOLLE . Naturfaserstoff ”,
pacno3HaBaHWe 3Ha4YeHUA CJIOB MO KOHTEKCTY, NepeBo TEKCTOB CO C/ioBapeM. FoBOpeHue:
nunarnor rno nsy4yaemom teme. NMncbMo: COCTaBNEHNE aHKETbI, COMPOBOANTENILHOIO NMNCbMa,
pe3tome, MHTepPBbIO, 6narofapcTBEHHOr0 NMcbMa.

TEXTILE WERKSTOFFE

Nekcuka no teme “ TEXTILE WERKSTOFFE ". Jlekcnyeckme n KOMMyHUKaTUBHbIE
ynpaxHeHus.YteHune: yteHme tekcta “ TEXTILE WERKSTOFFE ”, BblaeneHne B HEM rNaBHON
1 BTOpOCTENneHHon nHpopmaumnn.frosoperHune: becea no NnponaeHHon Teme, ycTHoe
coobLieHne No TeMe C UCNOJIb30BaHMEM U3YYEHHON IeKCUKW. NMUCbMO: MMCbMEHHOoEe
CoCTaBJleHue ananora

GARN UND FADEN

JNekcuka no Teme “ GARN UND FADEN ”. Jlekcn4yeckme n KOMMyHUKaTUBHbIE YNPa>KHEHUS.
YTeHune: 4TeHne TeKCTa No crneumnanbHocTu. FoBopeHne: obcyXaeHne Npo4YnTaHHOro.

GEWEBE

Nekcuka no Teme “ GEWEBE ”. YTeHue: 4TeHne TeKCTOoB Mo cneuunansHocTu. FoBopeHue:
coobLieHre nNo NponaeHHOM TeME C NCMNONb30BaHNEM N3YYEHHON JIEKCUMKM, COCTaB/IeHne
OVanoros Mo gaHHoW Teme. NMMCbMO: MMCbMEHHbIN NepeBof Hay4HOro TeKcTa.

LEDERARTEN

Nekcuka no Teme “ LEDERARTEN ”. YTeHune: yTeHue TekcTa “ LEDERARTEN ".lf'oBopeHue:
obcyxaeHne NpoYMTaHHOro TeKCTa, COCTaBNEeHME Ananora no ndy4aemon teme. Ponesas
nrpa.lNcemo: TPEHNPOBOYHbIE YNPaXKHEHUS.

MASCHINEN DER TEXTIL- UND
LEICHTINDUSTRIE

Nekcuka no teme “ MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE ”. YTeHue: 4yTeHune
TeKCTa, NepeBoj NpensioXKeHNn Ha OCHOBE JIEKCUKUN U3 MPOYMTAHHOIO TekcTa. FoBOpeHue:
becepna no nponaeHHoOM TeMe, yCTHOe coobLieHne No TeMe C UCNOIb30BaHMEM U3YYEeHHOW
JNIeKCUKUN. MUCbMO: MMCbMEHHOE U310)KEHME HaYYHOW CTaTbW.

MNpoMe)XyToYHas aTTecTauus:

UTOro:

34

CMMyﬂﬂLI,VIOHHbIe 3aHATUA, UX HaUMeHOBaHue, copgep>XxaHue m ob6beM B yacax

Y4yebHbIM NN1aHOM He NpeayCMOTPEHO

5.6. JlTabopaTopHbIe 3aHATUA, UX HAUMeHOBaHue u ob6beM B yacax

Y4eOHbIM MIaHOM He NpeayCcMOTPEHO
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5.7. MpuMepHasa TeMaTUKa KypCOBbIX NPOEKTOB (paboT)

Y4ye6HbIM MJIaHOM He NMpefyCMOTPEHO
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5.8. CamocToAaTenbHasa pabora ctyneHTOB

CopepxaHune n ob6beM camocToaTesibHON paboThbl CTYLEHTOB

Cem Paspensbl  TeMbl paboyen nporpaMMmbl NepeuyeHb pOMaALLUHUX 3aAaHUNA U APYrUX BONPOCOB AJIA CAMOCTOATE/IbHOIO Cpoku O6bem B Hacax
CaMOCTOATEJIbHOIO U3y4eHus u3yvyeHus BbINOJ odO 30 030
HeHusA
1 2 3 4 5 6 7
TEXTILINDUSTRIE MoAroToBka yCcTHOro coobuweHnsa no Teme. BoinosHeHne nepeBofoB.3ay4BaHne 1-3 9 14
HOBbIX JIEKCNYECKUX e ANHNLL. Hepens
BAUMWOLLE BbinosiHeHne nepeBoAoB.3ay4YnBaHMNE HOBbIX JIEKCUYECKUX e ANHNLL. 4-5 9 14
Hepens
TEXTILE WERKSTOFFE 3ayyuBaHMe HOBbIX JIEKCUYECKX eanHUL,.[ToAroToBKa yCTHOro coobuieHns rno Teme. 6-8 9 14
BbinosiHeHne nepeBoios. Hepens
GARN UND FADEN MoAroToBka yCTHOro coobuieHns no Teme. BeinonHeHne nepeBonos. 9-11 9 14
Hepens
GEWEBE MoaroTtoBKa yCTHOro coobuleHns no TeMe. BbinosiHEHNE NepeBOAOB. 12-14 9 14
Hepens
LEDERARTEN BbinosiHeHMe nepeBofoB.3ay4YmMBaHNE HOBbIX JIEKCUYECKMX eanHuL.lMoaroToBKa 15-16 6 14
YCTHOro coobLLeHns no Teme. Hepens
MASCHINEN DER TEXTIL- UND MoAroToBka yCcTHOro coobuieHnsa no teme. 17 6 10
LEICHTINDUSTRIE Hepens
NMpomMeXyTo4yHasa aTTecTaums:
UTOro: 57 924
5.9. KaneHpapHbin rpacduk BocnuTaTeNIbHOW paboThbl N0 AUCUMNJIMHE
Moaynb JaTta, MecTo npoBeneHus HasBaHue meponpuaTusa dopmMa npoBepeHus OTBEeTCTBEHHbIW JocTmxeHun
MeponpuaTus obyualowmuxcs
Mogaynb 3 YyebHo- CeHT86pb, 20220IB0Y BO NHdpopmMaunoHHo - JNlekumnsa-gucKyccms: DoueHTCxanaxosa C.LU. ChopMUpPOBaAHHOCTb
nccnepoBaTesibCKas m «MI'TY» KOMMYHWKALNOHHbIE rpynnosas KoMmneTeHuun YK-4,1; 4.5

Hay4HO-nccnepgoBaTesibCKada
neAaATeNlbHOCTb

TEXHON0ornmn B
npodeccroHanbHoM
LesATeNbHOCTY Mofesibepa
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6. NepeyeHb yyebHO-MeTOAUUYECKOro obecneyeHus ANA CAaMOCTOATEJIbHOM
paboTbl oOyyaloWwmMxca no aucuunivHe (Mmoaynio).

6.1. MeToaMyeckue ykazaHua (cobcTBeHHble pa3paboTku)

HasBaHue

CcblIKa

Deutsch fur die Studenten der Fachrichtung "Bauwesen".
Hemeukunin a3bik. Y4ebHoe nocobue / MuHobpHayku PO,
Orboy BO Mankon. roc. TexHon. yH-T ; [cocT.: C.LL.
Cxansaxosa, 3.M. Wapaxe]. - Mankon : MarapuH O.T"., 2016. -
92 c. - bubnvnorp.: c. 91 (19 Ha3B.)

http://lib.mkgtu.ru:8002/libdata.php?id=2100024393&D0OK=0
4A799&BASE=000001&time=1656397921&sign=a6b873dd0
3cde6f8aab6494727f3404e

6.2. JiuTepaTtypa ANA CaMOCTOATENIbHOW paboT

HasBaHue

CcbsIKa

CnmpuHa, M. B. Deutsch. Intensivkurs fur Anfanger.
Hemeukunin A3blk. MHTEHCUBHBIN KypC ANA HAYNHAOLWMNX :
y4yebHoe nocobume / CnmpuHa M. B. - MockBa : 130aTensCcTBO
ACB, 2012. - 112 c. - ISBN 978-5-93093-472-4.

https://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785930934724.html
(naTa obpaleHuns: 28.06.2022).

ApxunkuHa, I'. . Y4yebHoe nocobue no obyyveHunto YTeHuto,
pedepupoBaHMio U aHHOTUPOBAHNIO TEKCTOB MO NPOgUII0
hakynbTeTa : y4yebHoe nocobue. / ApxunkuHa . . - PocToB
H/L : N3p-Bo KOPY, 2009. - 96 c. - ISBN 978-5-9275-0607

https://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785927506071.html

MpakTnyeckas rpaMMaTrKa HEMELIKOrO A3blKa
[9nekTpoHHbIN pecypc] : y4ebHoe nocobue / M. M.
BacunbeBa, M. A. Bacunbesa. - 15-e nsa.,nepepab. n gon. -
MockBa : NIH®PA-M, 2018. - 255 c.

https://znanium.com/catalog/document?pid=913420

Y4yebHO-MeTOANYECKNE MaTEpPUasbl 418 CaMOCTOATENbHOM paboThl 00yYatlowmxcs n3 Yyncna
WHBaNA0B N 1L, C OFpaHUYEHHBLIMM BO3MOXKHOCTAMU 340poBbs (OB3) npepocTtaBnsatoTcsa B popmax,
afanTMPOBaAHHbIX K OFrPaHNYeHNAM NX 340PO0BbA U BOCMPUATUS MHOpMaLmn:

ONs VL C HapyLWeHMAMUN 3peHuns:

e B MeyaTHON hopMe YBENIMYEHHBIM LLUPUDTOM,

B OpMe 3N1EKTPOHHOIr0 OKYMEHTa,
e B (hopme ayaunocpanna,
e B nevyaTHom popMe Ha sa3blke bpanns.

Ona nuy c HapyLWeHMsSMN cnyxa:

e B nevyaTHom opme,
e B (OPME SNEKTPOHHOIr0 JOKYMEHTA.

ONs VL C HapyLWeHMAMM OMOPHO-ABMIraTEIbHOIro annapaTa:

e B revyaTHOW chopme,
e B ()OpMe INEKTPOHHOIr0 LOKYMEHTA,
e B (hopmMe ayaunocpanna.
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7. ®OHA OUEHOYHbIX CPenAcTB AJNA NPOBeAEeHUs NPOMEe>XyTOYHOM
aTTectauumm obyyalwmuxca no gucuunauHe (moaynio)

7.1. NepevyeHb KOMMNETEHLUUN C YyKa3aHMeM 3TanoB ux (popMMpoBaHUsA B NpoL,ecce 0CBOEHMUS
obpasoBaTesibHOW NPOrpaMMmbl

Stanbl GOPMUPOBAHUA KOMNETEHL UM
(HoMep ceMecTp CorsacHoro y4ebHomy nsaaHy)
390

HaumeHoBaHue y4yebHbIx
OVCLUMJIMH,
cdopmMupyoue
KOMNeTeHUUM B npouecce
OCBOEHMA
obpaszoBaTenbHOM
nporpaMMbl

o®0 0390

YK-4.1 BuibpaeT KOMMYHUKATUBHO npuemMsemMble popMbl Ae/10BOro 06LeHMs Ha rocyapCTBEHHOM M MHOCTPaHHOM
A3blKax, BepbanbHble N HeBepbasbHble CpeACcTBa B3aUMOAENCTBUA C MapTHeEpPaMU.

1 1 Pycckui A3bIK 1 KynbTypa
peyun

1 3 ALbIreNCKU A3bIK

123 123 NHOCTpaHHbIN A3bIK

3 4 [lenoBon NHOCTPaHHbIN A3bIK
(aHrAnMMCcKmin)

3 4 [lenoBon NHOCTPaHHbLIN A3blK
(HemeuKuni)

YK-4.5 [1eMOHCTPUPYET YMeHMe BbIMOHATL NepeBos NpoheccnoHanbHbiX TEKCTOB C MHOCTPAHHOMO (biX) Ha
rocyAapCTBEHHbIV A3bIK 1 06paTHO.

123 123 WNHOCTPaHHbIN 53bIK
3 4 [enoBo NHOCTPaHHbIN A3blK
(@Hr NMNCKNIn)
3 4 [lenoBon NHOCTPaHHbIN A3bIK
(HemeuKunn)

YK-4.3 BepeT fe/I0BYIO NepenncKky, y4nTbiBasg 0COBEHHOCTN CTUINCTUKN ODULINANbHBIX U Heod ML MalbHbIX NUCEM,
COLUMOKYJIbTYPHbIE pa3ainyunsa B popMaTe KOppeCcrnoHAeHLUNM Ha rocy 4apCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM (bIX) A3blKax.

ALbIreNcKuin a3bikK

123 123 NHOCTpaHHbIN A3bIK
1 1 Pycckui A3blk 1 KynbTypa
peyn
3 4 [lenoBon NHOCTPaHHbLIN A3blK
(QHr INNCKUIA)
3 4 [enoBo NHOCTPaHHbIN A3bIK
(HemeLKnn)

7.2. OnucaHMe nokKasartenen u KputepueB oueHUuBaHusA KOMMNEeTeHLU MM Ha Pa3JINYHbIX
dTanax Ux cbopmuposal-mn, onucaHuve WKaJsibl oueHuBaHusAa

MnaHupyeMsbie KpuTepuu oueHUBaHUsA pe3ynbTaToB obyyeHus HaumeHoBaHue
pesynbTaThl HeyAoBNEeTBOPUT |yaoBneTsoputen XopoLio OTJINYHO OLEHOYHOro
oCBOEeHMA enbHOo bHO cpeacTBa

KOMMeTeHuUu
1 2 3 4 5 6

YK-4: CnocobeH ocyLecTBASATb AE/M0BYI0 KOMMYHUKALMIO B YCTHOW U MUCbMEHHOW hOpMax Ha roCyapCTBEHHOM fi3blke
Poccunckon degepaunm n MIHOCTPaHHOM(bIX) sA3blke(ax)

YK-4.1 BblbripaeT KOMMYHUKATUBHO NMpuememMble (hopMbl AeN0BOro obLeHns Ha rocy1apCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM Si3blKax,
BepbasibHble U HeBepbHasibHble CpeACcTBa B3aUMOAENCTBUS C MapTHepaMu.

3HaThb: - HenosHble 3HaHKuA

OCHOBHbIE 3aKOHbI
A3blKa, MOHATUSA
KYJIbTYpPbl U 3TUKN
pe4n;
PYHKLMOHaJIbHblE
CTUAn
COBPEMEHHOI 0
A3blKa; CTUAN
0.esoBoro
obuieHuns;
BepbasibHble U
HeBepbasibHble
CcpencTBa
KOMMYHMKaLum; -
HOpMaTUBHbIE,
KOMMYHUKaTUBHbIE
, 9TU4eckune
acneKTbl YCTHOW U
NMUCbMEHHOW peyn;
BepbasibHble U

®parMeHTapHble
3HaHWA

CcopMupoBaHHsble,
HO cofepxalune
oTAesbHble
npobenbl 3HaHUA

ChopmMupoBaHHble
cucTemaTmyeckume
3HaHWA
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MnaHupyembie KpuTepum oueHUBaHUA pe3ynbTaToOB OOyuyeHus HaumeHoBaHue
pe3synbTaTthl HEeyAOBJIETBOPUT | yaoBneTBOpUTEn XopoLuo OTJ/INYHO OL,EeHOYHOro
0CBOEHMS esibHO bHO cpeacTBa

KOMMETEHL MU
1 2 3 4 5 6

HeBepbasibHble
cpencTsa npogecc
MNOHaJsbHO-
0esoBoro
B3aUMOOENCTBUS;
NPUHLMNbI
nocTpoeHns
ny6an4Honm peun,
BeAeHuns
OVNCKYCCUIA 1
KPYrJiblX CTOJIOB.

YMeThb: - BeCcTu
obMeH penosom
nHpopMaumen B
YCTHOMN 1
MUCbMEHHON
dopMax Ha
rocynapCTBEHHOM
A3bIKE;
1CNosb30BaTh
3HaHWSA O
KOMMYHUKATUBHbIX
KayecTBax peyn B
MEXJINYHOCTHOM
obweHun n
npogeccuoHanbHO
N 0esaTeNbHOCTH; -
BbIOUMpaTh
S3bIKOBbIE
CpeAacTBa,
yMeCTHble ANns
KOHKpeTHOoM
KOMMYHWKaTUBHOMN
CUTyauun.

YacTn4Hble ymeHuns

HenosHble ymeHns

YMeHns nosHeole,
jonyckatTcs
Hebonblne
owmnbKmM

CdopMupoBaHHble
yMeHus

Bnaperb: -
COBpPEMeHHbIMU MH
hopMaLMOHHO-
KOMMYHUKATUBHbIE
cpeacTBaMu B
npouecce
obweHuns;
HaBblKamMu
BepbanbHOM U
HeBepbanbHOM
KOMMYHUKaUUn B
npogeccnoHanbHo
n obnactw. -
HaBblKamMu
rnepenayun CBSA3HbIX
apryMeHTUpoOBaHH
bIX BbICKa3bIBaHUN;
HaBblkamMu
MoCTPOEeHMs
BbICKa3blBaHUSA C
yyeToMm
NNTepaTypHbIX
HOPM U
KOMMYHWUKATUBHOMN
cUTyauum;
HaBblKamMu
MNCMNOJb30BaHMNSA
KOMMYHUKATUBHO
rnpuemaembix
CTWNen 0enoBoro
obweHuns n
rnpeacTaBsieHUn
CBOEN TOYKM
3peHuns B xoae
ny6anYHbIX
BbICTYMJIEHWN

YacTu4Hoe
BllafeHne
HaBblKaMu

HecunctemaTtunyecko
e npuMeHeHue
HaBbIKOB

B
cncTeMaTu4yeckom
npUMeHeHnn
HaBbIKOB
JonyckarTcs
npobensl

YcnewHoe un
cuctemMaTuyeckoe
npuMeHeHne
HaBbIKOB
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MnaHupyembie KpuTepum oueHUBaHUA pe3ynbTaToOB OOyuyeHus HaumeHoBaHue
pe3synbTaTthl HEeyAOBJIETBOPUT | yaoBneTBOpUTEn XopoLuo OTJ/INYHO OL,EeHOYHOro
0CBOEHMS esibHO bHO cpeacTBa

KOMMETEHL MU
1 2 3 4 5 6

YK-4: CnocobeH ocyLecTBAATb AE/I0BYI0 KOMMYHUKALUIO B YCTHON U MUCbMEHHOM (DOpMax Ha rocyapCTBEHHOM A3blKe
Poccuinckon ®epepaunm n MHOCTPAHHOM(bIX) A3blke(ax)

YK-4.3 BepeT fefioByto Nepenunucky, y4mTbiBasg 0COBEHHOCTY CTUINCTUKN OULMANbHBIX N HEOULINANbHBIX MUCEM,
COLMOKY/IbTYPHbIE pa3anynsa B popMaTe KOPPECNOHAEHLUN Ha rOCy4apCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM (biX) i3blKax.

3HaTb: - OCHOBbI
cocTaBJieHus,
0hopMIIEHUSA 1
penakTUpoBaHMSA
Hay4HbIX 1 opmLna
JNIbHO-OEe/10BbIX
TEKCTOB,
ocobeHHOCTU
KOMMYHUKATUBHbIX
cTpaTermin un
TakKTuK B 4eI0BON
cthepe
npogeccuoHanbHO
N 0eATeNnbHOCTH;
0CcobeHHOCTH
CTUNUCTUKN
oduumanbHbIX 1
HeoULNaNbHbIX
nucem;
COLUMNOKYJIbTYPHbIE
pa3nnyuna B
dopmaTe
KOppecnoHaeHUmnu;
- npaBuna
opraHusaumun
JINYHOM N [enoson
MUCbMEHHON
KOMMYHUKaLWNK;
pe4YeBoOn 3TUKET,
oTpaXkaloLwumin
ocobeHHoCTKN
KYNbTYpbl CTPaHbI
M3y4aeMoro si3blka.

dparmMeHTapHble
3HaHUA

HenosiHble 3HaHuA

CcopMupoBaHHsble,
HO cofepxaluune
oTAesbHble
npobenbl 3HaHUA

CdhopmMupoBaHHble
cncTemaTmyeckme
3HaHuA

YmMeTh: -
onpenensaTb
npupoay,
CTPYKTYpY 1
OCHOBHbIE
3/1€MEHThI
nenoson
KOMMYHMUKaLNK,
cobnopaTtb
CTUANCTUNYECKNE N
S13bIKOBbl€ HOPMbI B
ouymasnbHo-
0enosom
MUCbMEHHOM
TEeKCTe, CTPOUTb,
0hOopPMIIATL U
penakTnpoBaTb
OCHOBHble ouruma
NIbHO-A€es10Bble
TEKCThI,
aHan3npoBaTb
KOMMYHUKATUBHbIE
cTpaTermm n
TaKTUKWN B Aes10BOW
Chepe
npogeccruoHaibHO
N 0essTenbHOCTH;-
OCYLWEeCTBNATb
obMeH nenosoim
KoppecnoHaeHume
M Ha NHOCTPAHHOM
A3bIKe C y4eTOM
A3bIKOBbIX HOPM 1

YacTu4Hble yYMeHnA

HenosHble yMeHnsA

YMeHnsa nosHeble,
JonyckaroTcs
HebosnbLne
ownbkKmn

ChopmMupoBaHHble
yMeHuns
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MnaHupyemblie
pesynbTaThbl
OCBOEHMUA
KOMMNeTeHUuumn

KpuTepum oueHUBaHuUsA

e3y/ibTaToB 00y4eHus

HeynoBJIeTBOPUT
€JibHO

yAoBineTBopuTen
bHO

XopoLuo

OTJINYHO

HaummeHoOBaHue
OL,eHO4YHOro
cpencrTsa

1

2

3

6

COUMOKYJIbTYPHbIX
pasanynim.

Bnaperb: -
HaBblKaMu
MCMOoNb30BaHNS
COBPEMEHHbIX
MPUHLNMNOB
nenoson
KOMMYHUKauuun B
npogeccnoHasnbHO
" NesTenbHOCTH;
CTUTNCTNYECKNMN
1 A3bIKOBbIMU
HopMamu ouuman
bHO-O€/10BOr0
CTUASA. - HaBblKaMu
opraHusaumu
MUCbMEHHON
MHOS3bIYHOW peyun;
HaBblKaMm
ynoTpebnenuns
(YHKLMOHANIbHO 4
npdepeHunposaH
HbIX S13bIKOBbIX
cpencTs B
COOTBETCTBUN C
KOHKPETHbIMU KOM
MYHUKaTUBHbIMW
LesisiMU.

YacTu4Hoe
BlageHne
HaBblKaMu

HecnctemaTtunyecko
e NpuMeHeHne
HaBbIKOB

B
cncTeMaTu4yeckom
MPUMEHEeHNN
HaBbIKOB
ponyckatTca
npobenebl

YcnewHoe un
cucTtemMaTuyeckoe
npuMeHeHue
HaBbIKOB

YK-4: CnocobeH ocyLLecTBASATL AE0BYI0 KOMMYHUKALMIO B YCTHOW U MUCbMEHHOW hOpMax Ha rocy1apCTBEHHOM fi3blke
Poccunckon depgepaunm n MHOCTPaAHHOM(bIX) sA3blke(ax)

YK-4.5 [JeMOHCTpUpPYyeT yMeHMne BbINOJIHATb NepeBos NpogecCcroHanbHbIX TEKCTOB C MHOCTPAHHOMO (biX) Ha
rocyapCTBEHHbIV s13blK U 06paTHO

3HaTb: TEpMUHON
Oormyeckyto,
obuieHayyHyto ,
cnyxebHyto
JNIEKCUKY Hay4HOM
npogeccruoHaibHO
N nnTepaTypsbl,
NIeKCUKY YCTHON
dopmbl 06LLEHNS.

®parMeHTapHble
3HaHWA

HenosHble 3HaHuA

CchopMupoBaHHsble,
HO codepxaluune
oTAesbHble
npobenbl 3HaHUA

CchopmMupoBaHHbIe
cucTemMaTmyeckume
3HaHWA

YmMeTb:

YacTun4yHble ymeHus

HenosnHble ymeHuns

YMeHuns nosHble,

CchopmMupoBaHHbIe

rnepeBoanTb hornyckatTcs yMeHus
ayTeHTUYHbIe NMpo HebonbLIne
deccrnoHanbHble ownbkmn
TEeKCTbI C
WHOCTPAHHOI 0O Ha
rocygapcTBEHHbIN
A3blK M 06paTHO.
Bnapetb: YacTn4Hoe HecuctemaTtnyecko | B YcnewHoe un
HaBblkaMUW aHanu3a | BlageHue e nNpuMeHeHne cnmcTeMaTUHeckoM | cucTemMaTmyeckoe
1 pedepmpoBaHnsa |HaBbIKaMu HaBbIKOB MPUMEHEHNN npuMeHeHune
rnpodgeccnoHasibHo- HaBbIKOB HaBbIKOB
0eNoBbIX TEKCTOB. nonyckatoTcs

npobenebl

7.3. TunoBble KOHTPOJibHbIE 3aAadHUA U UHbI€ MaTepuabl, He06XOAMMbIe AJNA OULeHKHU
3HaHUW, YMEHUNA, HaBbIKOB U (U1K) onNbiTa AEATEeNILHOCTU, XapaKTepUu3yloLWwux Tanbl
cdopMUpoBaHMA KOMNETEeHLU ! B Npouecce ocBoeHusa obpasoBaTesibHOW NPOrpaMMmbl

I. MepeBeauTe TEKCT, OTBETbTE Ha cyeayiollue BONpPoOCHI:

1. Wie teilt man die Faserstoffe ein? 2. Welche Faserstoffe gehdren zu den Naturfasern? 3. Welche
Fasern zadhlen zu den Chemiefasern?
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TEXTILE FASERSTOFFE

Die fur die Herstellung der textilen Flachengebilde eingesetzten Faserstoffe kdénnen
verschiedener Herkunft sein. Alle Faserstoffe werden nach ihrer urspringlichen Herkunft in
Naturfaserstoffe und Chemiefaserstoffe unterteilt. Naturfaserstoffe sind die von Pflanzen und Tieren
gewonnene Faserstoffe, die also in der Natur bereits als ausgeformte, verwendbare Fasern oder
Seide vorhanden sind. Der etwas groBere zu verarbeitende Anteil der Faserstoffe ist jedoch
chemischen Ursprungs. Diese Chemiefaserstoffe werden aus Rohstoffen produziert, die nach einer
mehrstufigen Bearbeitung erst eine Faserform erlangen. Unter den pflanzlichen Naturfaserstoffen
hat die Baumwolle fur die Herstellung von Kleidungstextilien die gréfite Bedeutung. Selten wird
Flachs (Leinen) verarbeitet. Der chemische Grandbaustein der Pflanzenfaser ist das
Zellulosemolekll. Unter den tierischen Naturfaserstoffen hat die Wolle (Schafwolle) die gréfite
Bedeutung. Der chemische Grundbaustein der tierischen Faserstoffe ist das Eiweifmolektll. Die
Chemiefaserstoffe werden in Zellulosechemiefaserstoffe und synthetische Faserstoffe unterschieden.
Fir Zellulosechemiefaserstoffe ist die Ausgangssubstanz die Zellulose, die aus Pflanzenteilen, z.B.
Holz, gewonnen wird. Aus viskosen (zahflissigen) Losungen der Zellulose werden Fasern und
Elementarfaden gewonnen. Der chemische Grundbaustein der Zellulosechemiefaserstoffe ist wie bei
der Baumwolle das Zellulosemolekll. Aus einfachen chemischen Verbindungen, wie Kohle, Erddl,
Kalk, Sauren, Wasser und Luft, entstehen auf chemischem und physikalischem Wege die
SynthesefaselStoffe. Die verschiedenartigen Grundbausteine dieser Faserstoffgruppe, einfache
chemische, organische Verbindungen, bestimmen den Charakter und die Eigenschaften der
einzelnen Arten. Die fur die Kleidungsproduktion wichtigsten sind: Polyamidfaserstoffe,
Polyesterfaserstoffe, Polyakrilnitrilfaserstoffe. Texterlauterungen einen wesentlichen Einflu® austben
— OKa3blBaTb cyllecTBeHHoe BAUSHME; vorhanden sein — 6biTb B Hanunumm. Aktiver Wortschatz der
Werkstoff, der Naturfaserstoff, die Eigenschaft, unterscheiden, die Baumwolle, die Seide, die Stufe,
der Synthesefaserstoff, einsetzen.

Il. NMepeBepuTe cnepyoLine COBOCOYETAHUA:
textile Werkstoffe, der bunte Stoff, verschiedene Eigenschaften, Seide und Baumwolle
produzieren, Faserstoffe unterscheiden, die Finalstufe der Produktion, die Synthesefaserstoffe

gewinnen, die Naturfaserstoffe darstellen.

IIl. MopbepuTe K rnarosaM noaxomfAlwiMe MO CMbICJY CyLlecTBUTeNbHbIE.
YnorpebuTte nosiy4yeHHble C/I0OBOCOYETaHUsA B NpensiodKeHUAX:

verarbeiten ,Stufe, herstellen, Baumwolle, unterscheiden ,Faserstoffe, produzieren, Seide
,bestimmen, Eigenschaften, gewinnen, Zellulose.

IV. NepeBepuTe cnepyrowime NnpousBoaHbIe CJOBa:

die Faser: die Faserform, der Faserstoff, die Faserstoffgruppe, die Faserstoffindustrie, die
Pflanzenfaser, die Synthesefaserstoffe;

die Stufe: mehrstufig, die ProzelRstufe, die Finalstufe, die Vorstufe, die Verarbeitungsstufe; der
Stoff: der Werkstoff, der Faserstoff, der Naturfaserstoff, der Chemiefaserstoff.

V. 3anoMHuTe cnieayiouime CUHOHUMDbI:

herstellen — produzieren, anwenden — einsetzen, verschiedener Herkunft sein —
verschiedenen Ursprungs sein.

VI. MepeBepute 6e3 cnoBapa: der Rohstoff, die Flachengebilde, der Grundbaustein, die
Zellulosechemiefaserstoffe, die Qualitat, die Kleidungstextilien.

VIl. NepeBeauTe.

1. Die Baumwolle ist eine pflanzliche Naturfaser. 2. Die Textilfasern werden mit immer besseren
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Eigenschaften versehen. 3. Chemiefaserstoffe sind aber auch die Synthesefaserstoffe. 4.
Chemiefaserstoffe haben vielfaltige Eigenschaften. 5. Oberbekleidung wird in zunehmendem Male
aus synthetischen Stoffen hergestellt. 6. Die Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie hat
groRBe Bedeutung. 7. Seide ist ein Naturfaserstoff.

VIIl. Mopbepute K KaXKaoMy npujaratenbHOMy noaxopsiuiMe MO CMbICAY pABa
CyLW,eCTBUTEJIbHbIX.
YnotpebuTte nonyyeHHble CI0OBOCOYEeTaHUA B npepanoxeHuax: undurchfihrbar Eigenschaften
Fasern verschiedenartig Werkstoffe Seide unbrauchbar Baumwolle Programm

IX. O6pa3syunTe C/NOXHbIE CyLLeCTBUTEJIbHbIE U3 C/leAyIoLWmnX rpynn cJsoB.

Obpaseu: ein Stoff aus Naturfaser — ein Naturfaserstoff; ein Stoff aus Chemiefasern, eine Faser
aus Pflanzen, ein Koffer aus Leder, Strimpfe aus Kapron, ein Teller aus Holz, eine Bahn aus Eisen.

X. NMNepeBepuTe. 3anOMHUTE MHOro3Ha4YHoOCTb rnarona unterscheiden: 1. Er unterscheidet
die Gegenstande in der Dunkelheit. 2. Der Direktor unterscheidet Warensorten sehr gut. 3. Die
Chemiefaserstoffe werden in Zellulosechemiefaserstoffe und synthetische Faserstoffe
unterschieden.

Xl. MNepeBepute. 3anoMHMTE MHOrosHadyHocTb rnarona sich unterscheiden: 1. Die
organischen Stoffe besitzen eine Reihe gemeinsamer Eigenschaften und unterscheiden sich in
verschiedenen Punkten von den anorganischen. 2. Diese Stoffe unterscheiden sich voneinander
stark.

XIl. CkaxuTte, yeM oTnmyaerca: 1. Ein Industriezweig von einem Industriebereich. 2. Eine
Spinnerei von einer Wirkerei. 3. Eine Kaufhalle von einem Warenhaus. 4. Eine polytechnische
Oberschule von einer Hochschule. 5. Ein Stoff von einem Werkstoff. 6. Ein Naturfaserstoff von einem
Chemiefaserstoff.

XIII. PacckaxuTte no-HeMeLuKu o CBOMCTBaX LepcTu,
UCnoNb3ysa MOaHHble HUXe npunaratenbHble: weich, elastisch, hellglanzend, leicht, seidig,
knitterarm.

XIV. CKa>kute, Kakme CBOMCTBA LUepCcTU BaM GoJsiblue BCEro HpaBATCA.
XV. CocTaBbTe BONpPOCUTEJIbHbIE NMPEAJIOKEeHUA CO C/iefyioLWMMM C/I0BOCOYEeTaHUAMMU:

1) zu den Chemiefaserstoffen gehéren; 2) aus naturlichen Polymeren bestehen; 3) von ihren
Eigenschaften unterscheiden; 4) aus Polyamidseide herstellen; 5) aus Pflanzenteilen gewinnen; 6) in
Naturfaserstoffe unterteilen.

XVI. Obpa3yiTe OT ceaylowWMX raaroJioB npu4yacrus
Obpa3seu: lesen — lesend; darstellen,

verarbeiten, schaffen, gewinnen, herstellen, gehdren, durchflhren, umfassen, bestehen,
unterscheiden.

XVIl. Obpa3yute npuyactuel. Obpaseu: Der Student liest — der lesende Student — ein
lesender Student. 1. Der Junge spielt. 2. Der Fernstudent schreibt. 3. Der Modelleur schafft. 4. Der
Kinstler malt. 5. Die Frau singt.

XVIIl. CoctaBbTe nNpeasiodKeHusa Co CneaylolwuMm NpuyYyacTHeiMu obopoTtamu. Obpasel:
die zu l6sende Aufgabe — Die Aufgabe, die gelést werden muR. 1. Der zu verarbeitende Anteil. 2. Die
zu erflllenden Bedingungen. 3. Die zu schaffenden Lasertypen. 4. Die zu messende Temperatur. 5.
Die zu bearbeitenden Maschinenteile. 17 XIX. Tpo4yTnTe TekCT ewe pa3. 3aganTe CBOeEMY
cobecepnHuky Bonpockl: 1) Uber die textilen Flachengebilde; 2) Gber die Herstellung der Werkstoffe;
3) Uber textile Faserstoffe; 4) Uber die Chemiefaserstoffe.
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XX. TMoaTBepauTe WM ONpPOBEpPrHUTEe nNpuMepaMuM U3 TeKCcTa caepyoume
nosioxxeHmsn: 1. Die Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie ist ein zweistufiger ProzeR.
2. Einige Faserstoffe werden in Naturfaserstoffe und Chemiefaserstoffe unterteilt. 3. Die Baumwolle
spielt die groBe Rolle fur die Herstellung von Kleidungstextilien. 4. Die Chemiefaserstoffe werden in
Regeneratfaserstoffe und synthetische Faserstoffe eingeteilt.

XXI. CKa>kute, Kakvme BOJIOKHA OTHOCATCA K HaTypaJibHbIM U KaKue K XMMUYECKUM.

XXIl. OTBeTbTe Ha cnepywowme Bonpochl: 1. Wodurch werden die Werkstoffe in der
industriellen Herstellung von Kleidung dargestellt? 2. Woraus bestehen textile Flachengebilde? 3.
Was sichert im Bereich der Produktion die standige Verbesserung der Qualitat? 4. Welche Industrien
betrifft die Verbesserung der Qualitdt? 5. Wie werden die Chemiefaserstoffe produziert? 6. Welche
Bedeutung hat die Baumwolle flr die Herstellung von Kleidungstextilien? 7. Wie werden die
Chemiefaserstoffe unterschieden? 8. Woraus wird die Zellulose gewonnen? 9. Aus welchen
Verbindungen entstehen die Synthesefaserstoffe?

XXIIl. MpouyTuTe TeKCT M o3arnasBbTe ero: Die Natur- und Chemiefasern sind textile
Rohstoffe. Zu den Naturfasern gehdren pflanzliche und tierische Fasern. Pflanzliche Fasern sind
Baumwolle, Flachs. Zu den tierischen Fasern zahlen Wolle und Seide. Die Chemiefasern, zu denen
Viskose, Acetat, Kapron, Dederon, Nylon und viele andere Fasern gehéren, werden auf
Zellulosegrundlage oder auf Synthesegrundlage erzeugt.

XXIV. Paccka>kuTe no-HeMeuKM O TeKCTUJIbHbIX BOJIOKHaX MO creayloLwleMy niaaHy: 1.

Der mehrstufige Prozel§ der Herstellung der Werkstoffe. 2. Die Finalstufe der Produktion. 3. Arten der
Naturfaserstoffe. 4. Struktur der Chemiefaserstoffe.

MpuMmepHoe coaepi>XaHue 3a4YeTa No AUCLUMJINHE
"IlenoBOW MHOCTPAHHbIN A3bIK"
1. MnCbMEHHbIN NepeBo TEKCTa Mo cneunasbHOCTU C HEMELKKOr0 Ha PYCCKMIA A3bIK CO C/I0OBapeM
o6bemomM 1800 nevaTHbIX 3HAKOB. Bpems BbinosHeHNA - 60 MUHYT.
2. MpoynTaTb M NepeckasaTb Ha HEMELKOM fA3blke TeKCT Mo crneumanbHocTn obbemom 1500
neYyaTHbIX 3HAKOB.

3. YCTHO M3M10XKUTb OA4HY U3 NPOMAEHHbLIX TEM MO CreymanbHOCTH (Bbibop No buneTtam).

TeMbl N0 cneuunasbHOCTH
1) TEXTILINDUSTRIE
2) BAUMWOLLE
3) TEXTILE WERKSTOFFE
4) GARN UND FADEN
5) GEWEBE
6) LEDERARTEN

7) MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE

MpuMepHble TEKCTbI ANA nepeBoaa

22/35



TEXTILINDUSTRIE

Textilindustrie stellt einen Industriebereich dar, der folgende Industriezweige umfal3t: Industrie zur
Aufbereitung textiler Rohstoffe, Spinnereien und Zwirnereien, Industrie textiler Flachengebilde,
Wirkereien und  Strickereien, Textilveredlungs- und reparaturbetriebe. Nach ihren
Verarbeitungszweigen ist sie zu den Betrieben zusammengefalt, die Baumwolle, Volltuch, Wolle,
Seide, Deko-Stoffe, Trikotagen, Strimpfe und technische Textilien verarbeitet. Durch den
zweckmaBigen Einsatz der traditionellen Rohstoffe wie Baumwolle, Wolle und Zellwolle in glinstigen
Mischungen mit synthetischen Fasern werden Voraussetzungen fir die Produktion pflegeleichter
Bekleidungserzeugnisse mit guten und den hygienischen Erfordernissen entsprechenden
Eigenschaften geschaffen.1l Gleichzeitig gewinnen mit der Veranderung der Rohstoffstruktur durch
den verstarkten Einsatz synthetischer Fasern die Maschen- und Wirktechnik, die Faserverbund- und
Vliestechnik als rationelle Verfahren der Textilindustrie immer mehr an Bedeutung.2 In immer
groBerem Umfang werden die Kopplungsmdglichkeiten der Textilindustrie mit der
Bekleidungsindustrie in zahlreichen Mischbetrieben bereits genutzt, in denen die Produktionsstufen
Weberei-Veredlung-Konfektion miteinander verbunden sind. So ist in den Produktionszentren der
Textilindustrie die Konfektion als letzte Verarbeitungsstufe oft unmittelbar mit den Stoffproduzenten
(Webereien), mitunter auch mit dem Veredlungsbetrieb und z.T.3 selbst mit einer der Vorstufen
Spinnerei, Zwirnerei und Wirkerei verbunden.

Die Bekleidungsindustrie

Die 6konomische Basis der Bekleidungsindustrie sind leistungsstarke Kombinate, Betriebe und
Fabriken, die jeweils einen relativ geschlossenen Reproduktionsprozef umfassen und gemeinsam
einen wirtschaftlichen Komplex bilden, der alle Produktionsstufen erfal8t, von der Herstellung von
Stoffen, bis zur Finalproduktion von Konfektion, Trjkotagen, Strimpfen, Gardinen und Teppichen,
sowie anderer Sortiment. Vereinfacht dargestellt, kann man sagen, daB sich vom Eingang der
Baumwolle oder der Chemieseide bis zum Absatz 12 veredelter Konsumguter alle dazu notwendigen
produktiven Vorgange im Bereich der Bekleidungsindustrie vollziehen. Eng ist die
Bekleidungsindustrie mit anderen Industriezweigen verbunden, die wesentlich zur
Leistungsentwicklung der Bekleidungsindustrie beitragen. Verfolgt man den Weg eines Anzuges
zuruck, dann reicht die Kette bis in den Textil- oder Chemiebetrieb, der Natur bzw. Chemiefasern
erzeugt. Um die Kauferwlnsche zu befriedigen, sind also in dieser und jener Weise alle
Wirtschaftszweige beteiligt. Die industrielle Kleidungsproduktion hat ein hohes Niveau erreicht, und
die Konfektionsindustrie hat sich zu einem leistungsfahigen Industriezweig entwickelt. Unter den
Produktionsverhaltnissen fertigen qualifizierte Werktatige an modernen Maschinen und Anlagen aus
textilen Flachengebilden mit hohen Gebrauchseigenschaften Kleidungserzeugnisse, die mit standig
verbesserter Qualitat und modischer Aktualitat den anspruchsvollen Forderungen der Verbraucher
immer besser genugen.

TEXTILE WERKSTOFFE

In der industriellen Herstellung von Kleidung werden die Werkstoffe durch textile Flachengebilde
dargestellt. Sie bestehen aus verschiedenartigen Faserstoffen, deren Eigenschaften einen
wesentlichen EinfluB auf Gebrauchseigenschaften der textilen Flachengeblide austben:1 Die
Herstellung der Werkstoffe der Konfektionsindustrie ist ein mehrstufiger Prozels. Nur die in allen
ProzeRstufen auf die Verwirklichung des gemeinsamen Ziels gerichtete Tatigkeit und
Zusammenarbeit, beginnend bei der Forschung und Entwicklung, endend beim Angebot der
Enderzeugnisse, sichert auch in diesem Bereich der Produktion die standige Verbesserung der
Qualitat. Das betrifft sowohl die Faserstoffindustrie mit ihren bedeutenden Chemiefaserkombinaten
als auch die verarbeitende weitgegliederte Textilindustrie und schlieBlich die Finalstufe der
Produktion, die Konfektionsindustrie.

TEXTILE FASERSTOFFE

Die fur die Herstellung der textilen Flachengebilde eingesetzten Faserstoffe kdnnen verschiedener
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Herkunft sein. Alle Faserstoffe werden nach ihrer urspringlichen Herkunft in Naturfaserstoffe und
Chemiefaserstoffe unterteilt. Naturfaserstoffe sind die von Pflanzen und Tieren gewonnene
Faserstoffe, die also in der Natur bereits als ausgeformte, verwendbare Fasern oder Seide vorhanden
sind. Der etwas grofSere zu verarbeitende Anteil der Faserstoffe ist jedoch chemischen Ursprungs.
Diese Chemiefaserstoffe werden aus Rohstoffen produziert, die nach einer mehrstufigen Bearbeitung
erst eine Faserform erlangen. Unter den pflanzlichen Naturfaserstoffen hat die Baumwolle fir die
Herstellung von Kleidungstextilien die groBte Bedeutung. Selten wird Flachs (Leinen) verarbeitet. Der
chemische Grandbaustein der Pflanzenfaser ist das Zellulosemolekll. Unter den tierischen
Naturfaserstoffen hat die Wolle (Schafwolle) die gréRte Bedeutung. Der chemische Grundbaustein
der tierischen Faserstoffe ist das EiweiBmolekul.

BAUMWOLLE

Baumwolle ist ein altbekannter, weitverbreiteter und vielseitig einsetzbarer Naturfaserstoff. In
Mitteleuropa wurde die Baumwolle erst im 10. Jahrhundertl bekannt. Zu Beginn des 17. Jahrhunderts
begann man in Mitteleuropa Baumwolle in gréBeren Mengen anzupflanzen. Gewinnung und
Verarbeitung waren vor der Mechanisierung mihsame Handarbeit. Seit der Erfindung der
Maschinenspinnerei im 18. Jahrhundert nahm die industrielle Verarbeitung der Baumwolle einen
groflen Aufschwung2 . Im 19. Jahrhundert war die Baumwolle die wichtigste Textilfaser und bald
auch die billigste. Die Baumwollpflanze wird in USA, Indien, Usbekistan, Tadshikistan, China, Agypten
angebaut. Aus den Bluten entwickeln sich Fruchtkapseln. Die reifen Kapseln springen auf, so dals die
mit Samenfasern bewachsenen Samenkoérner wie ein Wattebausch herausquellen. Die
Baumwollfaser ist ein einiges, nicht verholztes Haar. Baumwolle besteht aus natirlich gewachsener
Zellulose. Unter dem Mikroskop zeigt der Querschnitt einer Faser Wachstumsschichten, ahnlich den
Jahresringen eines Baumes. Sie wirken wie Gebirgsketten aus Watte. lhre Zwischenraume sind
ausgezeichnete Wasserspeicher. Das hohe Aufnahmevermdgen flur Feuchtigkeit verleiht
Baumwolltextilien besonderen Tragekomfort und verhindert elektrostatische Aufladung. Baumwolle
hat von Natur eine weilSe bis Jeicht gelbliche oder leicht graue Farbe und allgemein geringen Glanz.
Die Lange der Fasern, Stapel genannt, ist bei den Arten verschieden. Kurzstapelige Baumwolle hat
eine Faserlange von 10 bis 25 mm, mittelstapelige von 25 bis 35 mm, und langstapelige von mehr
als 35 bis maximal 55 mm. Je gréRer die Faserlange, desto feiner sind die Fasern und um so feineres
und festeres Garn kann aus solcher Baumwolle gesponnen werden. Baumwolle eignet sich wegen
ihrer wertvollen Spinneigenschaften von allen Faserstoffen am besten zum Verspinnen. Baumwolle
hat folgende Eigenschaften: haltbar, weich, seidig, mattglanzend, leicht zu pflegen,
knitterempfindlich. Baumwolle ist leicht farbbar und bedruckbar. Durch kurzzeitige Behandlung der
gestreckten Fasern mit starker Lauge3 werden Glanz und Festigkeit der Fasern wesentlich erhoht.

GARN UND FADEN

Die Herstellung von Garnen aus Faserstoffen ist kompliziert. Hier muf8 ein Faserstrang so oft
verzogen, parallelisiert und gedreht werden, bis durch die Drehspannung in Verbindung mit der
Haftkraft der Fasern zueinander der Zusammenhalt der Fasern zum Garnkorper erreicht wird. Dieser
Zusammenhalt, die Garnfestigkeit, vergréern sich mit der Anzahl der Drehungen sowie mit der
durch die Oberflachenstruktur der Fasern gebildeten Haftfahigkeit. Durch Zusammendrehen von
zwei oder drei auch zweimal zwei Garnen oder Seiden entsteht Zwirn. Er hat gegentber den Garnen
eine hdhere Festigkeit und Haltbarkeit, weil die einzelnen Garne fest aneinander liegen und dadurch
die Drehspannung erhoéht wird. Zwirn wird besonders in der Weberei zu Kettfaden eingesetzt, bei
festen, dichten Flachengebilden aber auch zu SchuRfaden. Garne sowie daraus hergestellte Zwirne
werden zu sammenfassend als Faden bezeichnet. Die wichtigsten Qualitatsmerkmale der Faden sind
die 25 GleichmaRigkeit in der Dicke, die Reinheit von unerwinschten Einschlissen, Knétchen und
Noppenl und die ihrem Verwendungszweck entsprechende Festigkeit. Viele Gebrauchseigenschaften
der Textilerzeugnisse, wie Warmehaltvermdgen, Wasseraufnahmefahigkeit2 , Luftdurchlassigkeit,
Elastizitat, volumindser Griff, verlangen eine grofSe Bauschigkeit und Elastizitat der Elementarfaden.
Die absichtliche Veranderung der Elementarfaden mit dem Ziel, das Volumen zu vergréBern und die
Elastizitat zu erhéhen, nennt man Texturierung. Diese Verfahrensweise der Texturierung hat eine
hohe Bedeutung hinsichtlich der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und in dkonomischer
Hinsicht3 . Durch den Einsatz texturierter Faserstoffe werden Wolle und Baumwolle eingespart.
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GEWEBE *

Die Verwendung moderner Faserstoffe, speziell synthetischer, ihre vielfaltige Kombination mit
Naturfaserstoffen und Regeneratfaserstoffen, ferner die Anwendung moderner Verfahren zur
Erzeugung von textilen Flachengebilden und schlieBlich der Einsatz moderner Veredlungsverfahren
haben das Gesamtbild der in der Kleidungsherstellung eingesetzten Werkstoffe in den letzten Jahren
erheblich verandert. Zugleich haben sich die Gebrauchseigenschaften der textilen Flachengebilde
wesentlich verbessert, besonders hinsichtlich der Flachenmasse, der Pflegeleichtigkeit und der
VerschleiRfestigkeitl . Im folgenden wird eine Reihe von typischen Geweben vorgestellt, die
gegenwartig in der Bekleidungsindustrie verarbeitet werden. Flausch. Dieses Gewebe kann z.B. aus
70 % Wolle und 30 % Viskosefaser bestehen. Die guten Trageeigenschaften der Wolle, besonders
ihre  Weichheit, Schmiegsamkeit und ihr Warmehaltevermdgen, machen dieses textile
Flachengebilde fur Damen- und Herrenwintermantel besonders geeignet. Velour. Dieses Gewebe
wird in einer Faserstoffmischung von z.B. 50 % Wolle und 50 % Viskosefaser ausgefihrt. Seine Decke
zeigt einen feinen, weichen Faserflor. Auch dieses Material wird fir Damen- und Herrenwintermantel
eingesetzt. Homespun. Dieses fur sportliche Damen- und Herrenwintermantel, aber auch fur Jacken
und Sakkos einsetzbare Material besteht aus relativ grobfadigen Garnen. Tweed2 . Dieses Gewebe
besteht aus Streichgarn in Leinwandbindung. Die Faserzusammensetzung besteht aus 45 %
Polyesterfaser, 40 % Viskosefaser 39 und 15 % ReiRspinnstoff mit Wollgehalt. Dieses textile
Flachengebilde wird fur Knabenanziige und auch fur einfache sportliche Herrensakkos eingesetzt.
Gabardine. Dieses Gewebe besteht aus 55 % Polyesterfasern und 45 % Wolle. Das textile
Flachengebilde ist in hohem MalSe strapazierfahig, flachenstabil und pflegeleicht.

LEDERARTEN

Dem Entwicklungsstand im Weltmalstab entsprechend, bestehen heute grundsatzlich zwei
Hauptarten: Originalleder und Gibridleder. Bei der weiteren Einteilung unterscheidet man die
Lederarten nach a) Tierart: Rind-, Kalb-, Ro3-, Ziegen-, Schaf-, Fisch-, Schweins-, Reptilleder u.a.; b)
Gerbart: alaun-, chrom-, pflanzlich oder vegetabl gegerbtes, kombiniert gegerbtes Leder, u.a.; 47 )
Zurichtung: hartes oder weiches, glattes, naturelles, schwarzes oder farbiges Leder usw.; d)
Verwendungszweck: Schuh-, Bekleidungs-, Sattel- und Taschner- sowie technisches Leder. Zu den
Schuhledern zahlen Unter- und Oberleder, sowie Futterleder. Zu den Unterledern zahlen die in ihrer
Bedeutung stark zuriuckgegangenen Sohlleder, die Brandsohlenleder und die ebenfalls nicht mehr
sehr be-deutsamen Rahmenleder. Alle diese Leder sind in Gruben oder Fassern pflanzlichsynthetisch
gegerbt. Die Oberleder sind fur die Herstellung der Oberteile bestimmte, vielfaltige Ledersorten. Das
relativ schwere Fahlleder dient oft fur Arbeitsschuhwerk. Unter Juchten versteht man heute ein
pflanzlich oder chrompflanzlich gegerbtes, starker gefettetes Oberleder. Ein dem Juchten ahnliches
Leder ist das Waterproof, das ebenfalls fir schweres Gebrauchsschuhwerk verwendet wird. Die
groRte Bedeutung fur StraBenschuhe kommt den Rindbox- oder Chromrindledern und dem Boxkalb
zu, Nubukleder ist ein Kalb- oder Rindoberleder mit angeschliffenem Narben, dem Velourleder
ahnlich, aber weniger rauh. Fir besonders leichtes Schuhwerk eignen sich Ziegen und Schafleder
(Chevreau und Chevrette). Unter der Bezeichnung Velourleder versteht man meist kleinflachige
Kalboberleder, deren AuBenseite mit einem feinen Schliff versehen ist. Viele der genannten Leder
kommen auch als Taschnerleder zur Anwendungl .

MASCHINEN DER TEXTIL- UND LEICHTINDUSTRIE

Die standige Erhéhung des Lebensstandards der Bevolkerung durch eine bedarfsgerechte Erzeugung
hochwertiger Guter ist nur durch eine Mechanisierung und Automatisierung der Produktionsprozesse
mit Hilfe moderner Maschinen und Anlagen madglich. Um aus einem textilen Flachengebilde —
Gewebe, Vliesstoff, Wirkstoff, Nahwirkstoff — ein Kleidungsstick herzustellen mufll es erst
konstruiert, zugeschnitten und dann genaht und geblgelt werden. Mit der Vervollkommnung der
Technik schreitet die Mechanisierung der Arbeitsgange rasch voran. Trotz der vielfaltigen
Neuerungen nimmt in der modernen Bekleidungsfertigung den Hauptteil der Arbeit das Nahen und
damit eine Maschine einl . Der Bauform nach unterscheidet man 3 Haupttypen: die Flachbett-,
Saulen- und Freiarmnahmaschinen. Der Funktion nach2 unterscheidet man in der
Bekleidungsindustrie Doppelsteppstich- oder Kettenstichndhmaschinen. FUr die AusfUhrung der
selbstandigen Stichgruppen gibt es Spezialndhmaschinen, Nahautomaten von folgenden
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Haupttypen: Wascheknopflochndhautomate, Augenknopflochautomate, Knopfannahmaschinen,
Knopfstielumwickelautomate, Kurznahtndhautomate, Fadenheftmaschinen, u. a. Fur die weiteren
Arbeitsgange, wie Biugeln, Kleben, Schweifen, Trennen gibt es folgende Maschinen und
Einrichtungen: Bugelmaschinen (Bugelpressen), Frontfixierpressen und Formfixieranlagen,
Hochfrequenz und Ult- 56 raschallschweieinrichtungen, Rundmesser-, Kantenmessermaschinen,
Stanzanlagen u. a. m. In den letzten Jahren haben sich entscheidende positive Wandlungen in der
technisch-technologischen Basis der Bekleidungsindustrie vollzogen. Trotzdem ist ein vom Roboter in
vollautomatischen Arbeitsgangen herge-stelltes hochmodisches Kleidungsstiick als Ganzes noch eine
Zukunftaufgabe, aber auch nicht Aufgabe der fernen Zukunft, der ,kommenden" Generation3 .

7.4. MeToaunyeckue MaTepuasnbl, onpeaensiiowime npoueanypbl oOueHUMBaHUA 3HaAHUM,
YMEHMHU U HaBbIKOB, U ONbITa AEeATEJIbHOCTU, XapaKTepusylowux 3Tanbl (popMupoBaHusn
KOMNeTeHUunn

KpuTepum oueHKHU 3HAaHUH CTyeHTa Ha 3a4yeTe

a) MoHoJIOrM4YeckKas peyb

OueHka XapakTepucTuka oTBeTa CTyAeHTa

OTJIN4HO Jlorn4yHo nocTpoeHHoe MOHOJIOrMYeCcKoe BbiCKasblBaHMe (OnuMcaHue, pacckas) B COOTBETCTBUM G
KOMMYHWKATUBHOW  3ajayven, COOpPMYyMpPOBaHHOW B  3afdaHun. Jlekcmyeckme  efuHUUbl 1
rpaMMmaThyHecKme CTPYKTYpbl MWCMOJb3YIOTCA YMEeCTHO. Peyb MOHATHa: 3BYKM B MNOTOKE peyu

NPON3HOCATCA MpaBWbHO, cobnofaeTcad  MpPaBWIbHLIA - UHTOHAUMOHHBLIA  PUCYHOK. ObbeMm
BbICKa3blBaHWNA - He MeHee 12-15 dpa3-npensioxXeHnn.
XopoLuo Jlorn4yHo MoCTpoeHHOe MOHOJIOrMYeCcKoe BbiCKasblBaHWE (OnmMcaHue, pacckas) B COOTBETCTBUMN G

KOMMYHWKaTUBHON  3afdayen, CHOPMyAMpoBaHHOM B  3afaHuW. Jlekcuyeckne  eguHWULbl U
rpaMMaTU4eckme CTPYKTYPbl UCMO/b3YIOTCA YMECTHO. JlonyCKalTCa JIeKCUYeckme 1 rpaMmaTuyeckume
own6KN, KOTOpble He NPEenATCTBYIOT MOHUMaHMIO peyn. Pedb NOHATHA, eCTb Haanymne hoHeMaTNYeCKnx
owmnbok. O6bbeM BbiCKasbiBaHNA - He MeHee 10 dpa3-npensoKeHnNn.
YAOBJIETBOPUTENIbHO MoHoornyeckoe BbiCKasbiBaHMe (onncaHme, pacckas) NoCTPOEHO He BCeraa JIorn4Ho. JjonyckawTcs
NNeKCcM4eckme ©n rpamMmaTmyeckme owmnbku, KOTopble 3aTPyAHAT MOHUMaHue pedn. Ob6bem
BbICKa3blBaHNA - He MeHee 6 hpa3-nNpeasioKeHnn.
HeypnoBneTBopuTenbH CoaepXXaHue OTBeTa He COOTBETCTBYET NOCTaB/IEHHON KOMMYHMKaTMBHOW 3ada4e. JlonyckalTcs

o MHOIO4YNCNEHHbIE IeKCUYeCcKne N rpaMmaTmnyeckme ownbkn. Peyb He BOCAPUHMMAETCS Ha ClyX 13-3a
6onbLoro KoanyecTsa hoHeMaTUYECKMX OLINBOK.

©0) nepeBoa MHOA3BLIYHOIO TEKCTA HAa PYCCKUM A3bIK

OueHka XapakTepucTuka nepesoga Tekcrta

OTAnyHoO MNepeBon npenctasnseT cobon afekBaTHYlO Nepefayvyy MHOA3LIYHOMO TeKCTa CpeAcTBaMU PYCCKOro
A3blka B HEPa3pbIBHOM eANHCTBE CoAep XaHusa 1 hopMbl.

Xopouwo MNepeBon npefacTasnseT cobon agekBaTHylO Nepefayvyy MHOA3BIYHOMO TEKCTa CpeAcTBaMu PYCCKOrQ

A3blka B HEpa3pbiBHOM eAWHCTBe cofdepxaHus u dopmbl. fonyweHo 30% rpamMMaTuUyeckmx u
CTUINCTNYECKIMX OWNOOK, MPUBOASLLMX K HETOYHOCTU NepeBoja.
yaoBneTBOopuTenbHo | B nepesoge gonyuieHo 50 % rpaMMaTUYECKUX N CTUSINCTUYECKMX OWNBOoK. TeKCT nepeBefieH He
NONHOCTBIO.
HeypoBnetBopuTesib (CMbIC/ TEKCTA NCKAXKEH.

HO
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B) O3HaKOMUTEJIbHOE YTeHUe C U3BJiIeHeHUEeM VIH(bOpMaI.I,VIVI

OueHka XapakTepucTuKa oTBeTa CTyAeHTa
OT/IN4HO MNepeckas afeKkBaTHO OTPaXkaeT Colep KaHne TeKCTa.
Xopowo B nepeckase [onyLleHbl IEKCMKO-TpaMMaTU4ecKne olnbKI, He NCKaXkatoLlue
CMbIC/T TEKCTA.
YpoBneTBOpUTENbLHO Coaep)>xaHne TekCcTa nepefaHo He NOJIHOCTbIO.
HeypoBneTBOpUTEJSIbLHO JonyLieHbl MHOFOYUC/IEHHbIE JIeKCMYecKue, rpaMmmMmaTnYeckme, CTUINCTUYEeCKMe
oLIN6KN. CofeprxaHne TEKCTA HEMOHSTHO.

KpuTepuu oueHKu 3HaHMK CTyAEeHTa B pe3yJibTaTe TeCTUPOBaHUA

- OLleHKa «OTJINYHO>» BbICTaBNAeTCA Npun yCJ1I0BUN MPaBMJIbHOIro OTBeTa CTyaAeHTa He MeHee 4eM

85% TecToBbIX 3afaHNIA;

- OLleHKa «X0pOoLWo» BbICTaBIAEeTCA NMpn ycyioBUM NpaBuJiIbHOro oTeeTa CTyleHTa He MeHee 4YeM

70% TecToBbIX 3a4aHUN;

- OLleHKa «y[0BNEeTBOPUTESIbHO» - HEe MeHee 50%;

- OLEHKA «HeYy[0B/IeTBOPUTESIbHO» - €C/IN CTYAEHT NPaBU/IbHO OTBETWU1 MeHee YeM Ha 50%

TeCTOBbIX 3a4aHU.

KpuTepumu oueHKM 3HaHUM CTyAeHTa Ha 3a4yeTe

LLIkana oueHuBaHus MNMokasarenm

«3a4TEHO» PaboTa coOTBETCTBYET NOKa3aTeNsAM U KPUTEPUAM OLEHNBAHUA MO LWKase
<y [LOBJIETBOPUTESIBHO» W Bbllle

«HEe 3a4TeHO» PaboTa cOOTBETCTBYET MOKa3aTeNsAM N KPUTEPUAM OLEHNBAHUA MO LWKae
<Hey[0BAETBOPUTEIbHO»
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8. YyebHO-MeTOAM4YecKOe U UH(pOopPMaLUOHHOe obecneyeHue AUCLUMUNIIUHBI

(Mmonyns)

8.1. OcHOBHaa nuTtepaTtypa

HasBaHue

CcblIKa

1. Wirtschaftsdeutsch: Mark, Unternehmerschaft, Handel :
yyebHuk ons ctyneHToB By30B / H.I'. YepHbiwesa, H.U.
NbirvHa, P.C. My3anesckas. - M. : ®opym, 2018. - 352 c. -
Fpudp: OdonyweHo YMO no obpasoBaHuio B o6nactu
3KOHOMMWKW N 3KOHOMUYecKon Teopuun. - Mpun.: c. 314-340. -
YKa3. TeM BBOOHO-KOppeKTupytoLwero poHeT. Kypca: c. 341. -
YKas. rpammaT. Tem: c. 341. - ISBN 978-5-91134-198-5

https://litra.studentochka.ru/book?id=145877547

MpakTnyeckas rpaMmMaTKa HEMELIKOrO A3blKa
[9nekTpoHHbIN pecypc] : y4ebHoe nocobue / M. M.
Bacunbesa, M. A. BacunbeBa. - 15-e nsg.,nepepab. n gon. -
MockBa : UHOPA-M, 2018. - 255 c.

https://znanium.com/catalog/document?pid=913420

CnnpuHa, M. B. Deutsch. Intensivkurs fur Anfanger.
Hemeukunii f3blK. IHTEHCUBHBIA KypC A8 HAaYNHAKOLLNX :
yyebHoe nocobue / CnnpuHa M. B. - MockBa : U3paTenscTBo
ACB, 2012. - 112 c. - ISBN 978-5-93093-472-4.

https://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785930934724.html
(naTa obpawleHuns: 28.06.2022).

ApxunkuHa, I'. O. Y4yebHoe nocobue no oby4eHUto YTeHuto,
pedepnpoBaHUoO N aHHOTUPOBAHUIO TEKCTOB MO NPOduII0
hakynbTeTa : y4yebHoe nocobue. / ApxunkuHa I'. [. - PocToB
H/0 : N3p-Bo KODY, 2009. - 96 c. - ISBN 978-5-9275-0607

https://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785927506071.html

8.2. lononHuTesIbHaA nurtepaTtypa

Ha3sBaHue

CcblniKa

MN.0. CuTtHnkoBa, M.H. lNy3b. [1€/10BON HEMELIKUI SA3bIK.
YpoBeHb B2-C1. Y4ebHuk n npaktukym / Der mensch und
seine berufswelt. - M.: FOpawnT, 2016. - 182 c.

https://litra.studentochka.ru/book?id=33573279

Deutsch fur die Studenten der Fachrichtung "Bauwesen".
Hemeukuni a3bik. Y4ebHoe nocobue / MnHobpHayku PO,
Orboy BO Mawnkon. roc. TexHon. yH-T ; [cocT.: C.LL.
CxansaxoBa, 3.M. Wapaxe]. - Mankon : MarapuH O.T'., 2016. -
92 c. - bubnunorp.: c. 91 (19 Ha3B.)

http://lib.mkgtu.ru:8002/libdata.php?id=2100024393&D0OK=0
4A799&BASE=000001&time=1656397921&sign=a6b873dd0
3cde6f8aab6494727f3404e

8.3. NHOpPMaLMOHHO-TEIEKOMMYHUKaLMOHHbIE pecypcbl ceTu «MIHTepHeT»

1. - O6bpa3oBaTenbHbI MopTan ®rbOY BO «MI'TY» [9neKTpoHHbIN pecypc]: Pexxmum gocTtyna:
https://mkgtu.ru/ 2. - OdunumnanbHbI canT MNpaBnTenscTBa Poccnnckon depgepaumn. [DNeKTPOHHbIN
pecypc]l: Pexxum goctyna: http://www.government.ru 3. - UHpopMaLMoOHHO-NPaBoOBOM NopTan
«[apaHT» [2NeKTPOoHHbIN pecypc]: Pexxum gocTtyna: http://www.garant.ru/ 4. - Hay4Has
aneKTpoHHasa bubnnoteka www.eLIBRARY.RU - Pexxum goctyna: http://elibrary.ru/ 5. - 2neKTpOHHbIN
KaTasnor 6ubnnoTtekn - Pexxum goctyna: // http://lib.mkgtu.ru:8004/catalog/fol2; 6. - EqnHoe OKHO
0ocTyna K obpa3oBaTenbHbIM pecypcaM: Pexxum goctyna: http://window.edu.ru/
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9. MeToaunyeckue yKasaHusa ana oby4yalowmxcsa No OCBOEHUIO AUCUMNAUHBI (Moayns)

Pa3zpen / Tema MeTonabl Cnocobbl (hopMbl) dopMupyemMble KoMneTeHLUnn CpenacTtBa
obyyeHus
C YKa3aHMeM OCHOBHbIX obyyeHuns obyyeHuns
y4ebHbIX 3/IEMEHTOB
ITEXTILINDUSTRIE Ob6bsicHeHUe, nekcuko- [FpynnoBas, - cnocobeH oCyLLecTBIATL AEJIOBYIO KOMMYHUKALMIO B YCTHOW N NUCbMeHHON dopMd. Y4ebHuK.
rpaMmMaTunyecKkuin Ha rocypapcTBeHHoM(bIX) a3bike(ax) (YK-4);
MHAVBUAYaNbHO- 3. Y4yebHo-MeTOAMYECKOE
rpynnosas, - MPUHUMaET yyYacTue B UCCNe0BaHUAX MO COBEPLUEHCTBOBAHMIO TeXHOJIorMyeckuxnocobue.
npoueccos nponssoacTea ogexabl (MKYB-2):
bpoHTanbHas 3 NHdopMaLMoHHO
OMMYHUKaLMNOHHbIE
TeXHOornn.
BAUMWOLLE fpaMmmaTuKo- pynnoBas, F cnocobeH OoCyLWeCcTBNATL AENI0BYI0 KOMMYHUKaLMNIO B YCTHOW U MNCbMEHHOWN (bOpM% My nbTUME AUHHBIE
nepesoaHoOM, Ha rocynapcTBeHHOM(bIX) a3bike(ax) (YK-4); ﬁporpaMMbl.
MHAVBMAYaNbHas,
MeToph YTeHMs - MPVHVMAET y4acTne B NCC/I@AO0BAHNAX MO COBEPLIEHCTBOBAHMIO TEXHONOTNYECKNY
3. CnoBapw.
PpoHTasIbHas npoueccoB nponssoacTea ogexabl (MKYB-2):
CnpaBoYHbIA MaTepuan.
TEXTILE WERKSTOFFE KOMMYHUKaTUBHbLIN, NeK [IHanBuAayanbHoO- - cnocobeH oCcyLWecTBAATL AeN0BY0 KOMMYHMKALMIO B YCTHOW U MUCbMEHHOW (hopMe)
CUKO-rpaMMaTUYeCKUIn [rpynnoBas, Ha rocypnapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);
bpoHTanbHas F IpUHMUMaeT yyacTue B UCCIef0BaHMNAX MO COBEPLUEHCTBOBAHMIO TEXHOJIOrNYeCKnX
npoueccos nponssoacTea ogexabl (MKYB-2):
GARN UND FADEN MNHTepaKTUBHbLIN, pynnoBas, - cnocobeH oCyLWecTBNATL Ae/0BYI0 KOMMYHMKaLMIO B YCTHOW U MNCbMEHHON hopMe
Ha rocypnapcTBeHHOM(bIX) a3bike(ax) (YK-4);
KOMMYHUKATUBHbIN MHAMBMAYalbHasA
- IpUHUMaeT yyacTue B UCCef0BaHUSAX MO COBEPLUEHCTBOBAHMIO TEXHOJI0MMYECKMX
npoLieccoB npon3eoacTBa ogexabl (MKYB-2):
JNIeKCUKO-
rpaMMaTUYeCcKuin
GEWEBE pynnoBas, - cnocobeH OCyLEeCcTBNATL AEI0BYI0 KOMMYHUKaLMNIO B YCTHOW U MUCbMEHHON hopme
MeToa TPEHUPOBKHU Ha rocynapcTBeHHOM(bIX) a3bike(ax) (YK-4);
MHAVBMAYaNbHas,
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bpoHTanbHas F MPUHMMaET yYacTue B NCCNef0BaHNAX NO COBEPLLUEHCTBOBAHMNIO TEXHOIOMNYECKUX
npoueccoB nponssoacTea ogexabl (MKYB-2):
LEDERARTEN MeTopn YTeHua rpamm HOvBUAyasnbHas, F cnocobeH oCcyLWecTBNAATL Ae0BY0 KOMMYHMKALMIO B YCTHOW U NMUCbMEHHOW (hopMe)
@TMKO-NepeBoaHON, Ha rocypnapcTBeHHOM(bIX) A3bike(ax) (YK-4);
bpoHTasnbHas
nekcuKko- F NIpUHMUMaeT yyacTue B UCCIef0BaHNAX MO COBEPLUEHCTBOBAHMIO TEXHOIOrNYeCKnX
rpaMMaTUYEeCKUin npoueccos nponssoacTea ogexabl (MKYB-2):
MASCHINEN DER TEXTIL- O6bACHeHuMe, pynnoBas, - cnocobeH oCyLWecTBNATL Ae/0BYI0 KOMMYHMKaLMIO B YCTHOW U MNCbMEHHON hopMe
UND LEICHTINDUSTRIE Ha rocypnapcTBeHHOM(bIX) a3bike(ax) (YK-4);
nekcuKko- WHAOMBMAYaJIbHAA,
rpamMmmaTn4ecKuni - MPUHUMaET y4YacTue B UCCNef0BaHUAX MO COBEPLUEHCTBOBAHMIO TEXHOJIOMMYECKMNX]
PpoHTasbHas npoueccos npomssoacTea ogexabl (MKYB-2):
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10. MNepeyeHb MHPOPMALUOHHbIX TEXHOJIOFMW, UCNOJIb3YyeMbIX NPU
oCyLLecTBJIeHMM obpa3oBaTesibHOIro npouecca no aucuunauHe (Mmoaynio),
BKJIlOYaA NepeyeHb NporpaMMHOro obecne4yeHusa n UHPOPMaALMOHHbIX
CNpaBO4YHbIX cucTeMm (Npu HeobxoaMMOCTH)

10.1. NepeyeHb HeOOX0AMMOro nporpaMMHoOro obecnevyeHus

Ha3BaHue

7-Zip CBob6oAHAA NLEH3USA

Adobe Reader DC CBoboaHas nmueH3uns

Microsoft Office Word 2010 Homep npoaykTta 14.0.6024.1000 SP1 MSO 02260-018-0000106-48095

OducHbIn nakeT Microsoft office 2016 Oorosop o1 26.05.2020 Ne 32009117096 Oorosop o1 17.01.2019 Ne 31908696765

10.2. NepeyeHb He06Xx0AUMBIX UH(DOPMALLMOHHbIX CNPABO4YHbIX CUCTEM:

Ka)<ablii obyyatolmniics B Te4eHne Bcero nepuroaa obyyeHns obecnevyeH MHANBUAYAbHbIM
HeorpaHW4YeHHbIM AOCTYMNOM K 3JIEKTPOHHO-6MBANOTEYHBIM CUCTEMAM:

HasBaHue

Znanium.com. ba3oBas Konnekuns : 3N1eKTPOHHO-bubnnoTeyHas cuctema : cant / OO0 'Hay4Ho-n3paTenbCKum LeHTp
MHdpa-M'. - MockBa, 2011 - - URL: http://znanium.com/catalog (naTta obHoBneHus: 06.06.2019). - Pexxum gocTyna: ans
3aperncTpup. nosb3oBaTesnen. - TeKCT: 31eKTPOHHbIN. PoHA SBC chopMmpyeTCs C y4eTOM BCEX N3MEHEHWIA
obpasoBaTesibHbIX CTaHAAPTOB U BKAOYaeT y4ebHukM, y4yebHble nocobus, YMK, moHorpadun, aBTopedepaTsl,
anccepTaunu, sHUUKIoONeann, CJI0Bapu U CMPaBoOYHUKN, 3aKOHOA4ATEe/IbHO-HOPMaTUBHbIE OKYMEHThI, CneunasbHble
nepnoamnyeckme n3gaHus u n3faHuns, Bbinyckaemble n3gatenbcrsamm By3o0B. http://znanium.com/catalog/

IPRBooks. ba3oBas Konnekuums : 31eKTPOHHO-6ubnnoTeyHas cuctema : cant / O6LLeCTBO C OrpaHUYeHHoMn
OTBETCTBEHHOCTbI0O KomnaHus 'An Mn Ap Megua'. - CapaTos, 2010 - . - URL: http://www.iprbookshop.ru/586.html - Pexxum
[ocTyna: Ansa 3aperncTpup. nonb3oBaTenel. - TEeKCT 3N1eKTPOHHbIN. ABASETCSA pacnpocTpaHeHHbIM obpa3oBaTesibHbIM
3/1IeKTPOHHbLIM PeCcypCcoM A5 BbICLUNX U CPefHUX CneunanbHbiX y4ebHbIX 3aBeAeHNN, Hay4YHO-1CcCnen0oBaTeIbCKUX
WHCTUTYTOB, NybnnyHbIx 6ubnnoTek, npuobpeTaomx KopnopaTUBHLIN AOCTYN A8 CBOMX 0OyYaloLmxcs, npenogaBsaTenen
n T.4. 9bC BKJOYaeT y4ebHyo N Hay4YHylo nnTepaTypy Mo HanpaB/ieHNSAM NOATOTOBKUN BbICLLEro U CPefHero
npodgeccnoHanbHoro obpasosaHus. http://www.iprbookshop.ru/586.html

HauwvoHanbHasa anekTpoHHaa bubnnoteka (HIB) : henepanbHan rocygapcTBeHHas MHOOPMaLMOHHAA cucTema : CanT /
MnHNCTEpPCTBO KyNbTypbl Poccninckon ®enepaunn, Poccuinckasn rocysapcreeHHas bubnmoreka. - Mocksa, 2004 - - URL:
https://H36.pd/. - Pexxum pocTyna: gns 3aperncTpmp. nojib3oBaTesieln. - TEKCT: 3N1eKTPOHHLIN. HIb - npoekT Poccuinckonm
rocynapcteseHHon 6ubnmotekmn. HaumHasa ¢ 2004 r. MNpoekT HaunoHanbHasa anekTpoHHas bubnnoteka (HI6)
pa3pabaTbiBaeTCs BeAyLMMU POCCUACKMMN BubnnoTekamm npmn nogaepxke MnHuUcTepcTBa KybTypbl Poccuinckon
depepaumn. OcHoBHas uenb HIb - obecnevnTb cBOGOAHBIN AOCTYN rpakaaHam Poccuiickon depgepaumm Ko BCeEM
N34aHHbIM, U34aBaeMbIM U XPaHALLMMCS B (DOHAAX POCCUACKNX BMBNINOTEK N34aHNSAM N Hay4YHbIM paboTaM, - OT KHUXHbIX
NaMATHUKOB MCTOPUM N KYyNbTYypbl, O HOBENLLNX aBTOPCKMX Npon3BeAeHnin. B HacTosAwee BpeMa npoekT HIb BkoyaeT
6osee 1.660.000 3n1eKTPOHHbLIX KHUT, 6onee 33.000.000 3anuncen kaTanoros.POCCUNCKAS HALIMOHANIbHASA BUBJINOTEKA
(PHB) : canT / Poccuintckas HaumoHanbHas 6ubnnoTteka. - MockBa : PHB, 1998. - URL: http://nir.ru/. - Pexxum gocTtyna: ons
3aperncTpup. nosb3oBaTenen. - TeKCT: 3/IeKTPOHHbIA. '... 0AHa U3 KPYNHENLWNX B M1Upe 1 BTopas No BesanyimHe hoHO0B B
Poccunckonm ®depepauunm - CAy>KUT POCCUNCKON KYyNbType N HayKe, XpPaHUT HaLNOoHaNbHY0 NaMsaTb, cnocobcTeyeT
MPOCBELLLEeHNIO Hacensowmx POCCU0 HAPOAOB U pacNpPOCTPaHEeHNo naen rymaHmsma. ... B oHgax bubnnotekn xpaHutcs
6onee 38,6 MSIH 3K3. Npon3BeAeHNI NeYaTn U NHbIX NHPOPMALIMOHHBLIX PECYPCOB, B TOM YUC/IE U Ha 3/1€KTPOHHbIX
HOCUTeNAX, AOCTYMHbIX LUMPOKOMY Kpyry rnosib3oBaTenen. ExxerogHo PHB nocewaeT okosno 850 ThiC. YuTaTenem, KOTopbiM
BblAAeTCa A0 5 MJIH U3JaHUn, K ee aNeKTPOHHbIM pecypcaM obpallatoTcs 3a rof cebile 10 MAH yaaneHHbIX
nonb3oBaTesien. ... CoOXpaHasa KyNbTYPHYIO N NCTOPUYECKYIO MPEEeMCTBEHHOCTb, BEPHOCTb BMBANOTEYHbIM TpaanLumam,
3a/10)XXeHHbIM elle B imnepaTopckon MybnnyHon 6ubnuoTteke, PHB cerogHsa — coBpemMeHHOe MHpopMaLMoHHoe
yypexzAeHue, ocHalleHHoe HoBewnM obopyioBaHMEM N CBOEBPEMEHHO OTBEYaloLLee Ha HacCyLHble BbI30Bbl BDEMEHN.'
(umTaTa c canTa PHB: http://nir.ru/nir visit/RA1162/rnb-today ) https://H36.pd/

eLIBRARY.RU. : Hay4Has anekTpoHHas bubnunoTteka : cant. - Mocksa, 2000. - . - URL: https://elibrary.ru/defaultx.asp. -
Pexxum pocTyna: Ans 3apeructpup. nonb3oBaTesiein. - TEKCT: 3N1eKTPOHHbIN. MNMnaTtdopma eLIBRARY.RU 6bisia co3naHa B
1999 roay no nHnumaTmee Poccminckoro hoHaa pyHOaMeHTallbHbIX NCCenoBaHuin ons obecneyeHnss POCCUNCKUM yYeHbIM
3/1IeKTPOHHOr0 JOCTYyMNa K BeAYLWMUM NHOCTPaHHbIM Hay4HbIM n3gaHuam. C 2005 roga eLIBRARY.RU Ha4vana paboTy c
PYCCKOSA3bIYHBIMU NYOANKALNAMUN U HbIHE ABNSETCA BeAyLLeN 3N1eKTPOHHONW 6BINoTEeKON Hay4YHO NepNOANKIN Ha PYCCKOM
a3blke B Mupe. https://elibrary.ru/defaultx.asp

3aBoabl.pc = JIErkas NpoMbIlLIeHHOCTb Poccum - https://3aBoabl.pd/publication/lyogkaya-promyshlennost-rossii TeHaepsbl
Jlerkon npombIlWNeHHOCTU = lNepBas U camas NoJiHas NOMCKOBas cucTeMa TeHAepoB 1 3aKynok Poccum n CHI -
https://www.bicotender.ru/catalog/by-field/legkaya-promyshlennost/ https://3aBoabl.pd/publication/lyogkaya-promyshlennost-
rossii

CYBERLENINKA : Hay4Hasi anekTpoHHasa bubnunoTeka : canT. - Mocksa, 2014. - . - URL: https://cyberleninka.ru// - Pexxunm
[ocTyna: Ansa 3aperncTpup. nonb3oBaTenien. - TEeKCT: 31eKTPOoHHbIN. KnbepJleHnHKa - 3To Hay4YHasa 3/1eKTPoHHas
6nbnnoTeka, NOCTPOEHHaa Ha NapaAurMe oTKpbITOM Haykn (Open Science), OCHOBHbIMW 3aa4YaMun KOTOPOMN SABNSETCSH
nonynspusaums Haykm n Hay4HoM AeATeNIbHOCTU, 06LECTBEHHbIN KOHTPOJIb Ka4yecTBa Hay4YHbIxX Nybnnkauunii, passmtue
MEeXANCUNMANHAPHBIX UCCNef0BaHNIA, COBPEMEHHOI0 MHCTUTYTa Hay4YHOW peLleH3unun, NoBbILEeHNEe LUTUPYEeMOCTH
POCCUINCKON HayKn 1 MOCTPOeHMe NHPACTPYKTYpPbl 3HaHUNI. https://cyberleninka.ru/

et =]
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Ha3BaHue

Onsa obyyvatowmxcs obecneyeH gocTyn (yaoaneHHbIN AOCTYN) K CNeaylowmm COBPEMEHHbIM
npocdeccnoHanbHbIM 6a3aM faHHbIX, MHPOPMALNOHHBLIM CIPABOYHbLIM N MOUCKOBbLIM CUCTEMAM:

HasBaHue

Znanium.com. Ba3oBas KONNeKUNS : INeKTPOHHO-6ubnnoTeyHasa cuctema : cait / OO0 'Hay4yHO-M3[aTENbCKUA LLEHTP
NHdpa-M'. - MockBa, 2011 - - URL: http://znanium.com/catalog (naTta obHoBneHus: 06.06.2019). - Pexxum pgocTyna: ans
3aperncTpup. nosb3oBaTenemn. - TeKCT: 31eKTPOHHbIN. PoHA SBC chopMmpyeTCs C y4eTOM BCEX U3MEHEHWUIA
obpa3oBaTesibHbIX CTaHAAPTOB M BKJOYaeT y4yebHuku, y4ebHble nocobus, YMK, MoHorpaduu, asTopedepaTsl,
anccepTaummn, sHUMKIONeaMn, CI0Bapy N CNPaBOYHMKMW, 3aKOHOAATEIbHO-HOPMaTUBHbIE JOKYMEHThI, CleumnasbHble
nepnoanyeckme n3faHus u n3faHus, BbinyckaemMble n3gatenbcreamm By3os. http://znanium.com/catalog/

IPRBooOks. Ba3oBasi KONnekums : 31eKTPOHHO-6nbnnoTeyHas cuctema : cant / O6LwecTBO C orpaHNUYeHHON
0TBEeTCTBEHHOCTbLIO KomnaHusa 'An Nu Ap Meawma'. - CapaTtos, 2010 - . - URL: http://www.iprbookshop.ru/586.html - Pexxum
[ocTyna: Ansa 3aperncTpup. nonb3oBaTesNiel. - TEKCT 3N1eKTPOHHbIN. ABASETCSA pacnpocTpaHeHHbIM obpa3oBaTesibHbIM
3JIEKTPOHHbIM PECYPCOM A5 BbICLUNX U CPEeSHUX CNeumnanbHbiX y4ebHbIX 3aBefeHN, Hay4YHO-UCCen0BaTebCKNX
VHCTUTYTOB, Ny6anYHbIX BubnnoTek, NnpruobpeTatomx KoprnopaTMBHbIA AOCTYN AN CBOUX oby4atowmxcs, npenogaBaTenen
n T.4. 9BbC BKOYaeT y4ebHyo N Hay4YHYl0 nnTepaTypy Mo Hanpas/ieHNSAM NOAFOTOBKW BbICLLEro U CPefHero
npogeccnoHanbHoro obpasosaHus. http://www.iprbookshop.ru/586.html

HauvoHanbHasa anekTpoHHaa 6ubnnoteka (HIB) : henepanbHas rocygapcTBeHHas MHAOOPMaLMOHHAa cucTema : CanT /
MunHNCTEpCTBO KyNbTypbl Poccninckon ®epepaunn, Poccuinckasa rocyaapcTeeHHas bubnmoreka. - Mocksa, 2004 - - URL:
https://H36.pd/. - Pexxnm gocTyna: Ans 3aperncTpmp. nojb3oBaTenen. - TeKCT: 3NEeKTPOHHbIN. HIB - npoekT Poccuiickom
rocynapcTBeHHon 6ubnunotekn. HaumHasa ¢ 2004 r. MNpoekT HaunoHanbHas 3n1eKTpoHHasa 6ubnnoTteka (HIB)
pa3pabaTbiBaeTCs BeAyLMMU POCCUNCKMMN BubnnoTekamm npu nogaepxke MnMH1UCTepcTBa KybTypbl Poccumnckon
depepaummn. OcHoBHasA uenb HIB - obecneynTb cBO6OAHBLIM [OCTYN rpakaaHaMm Poccuinckon depepaumm Ko BCEM
N34aHHbIM, U34aBaeMbIM U XPaHALWMMCS B (hOHAAX POCCUACKNX BMBINOTEK N34aHNSAM N HayYHbIM paboTaM, - OT KHUXHbIX
NaMATHNUKOB UCTOPUM U KYNbTYpbl, O HOBENLLMX aBTOPCKMX Npon3BeaeHnin. B HacToswee Bpema npoekT HIb BkovaeT
6osnee 1.660.000 31eKTPOHHbLIX KHUT, 6onee 33.000.000 3anucen kaTanoros.POCCUNCKASA HALIMOHANTbHASA BUBJINOTEKA
(PHB) : canT / Poccuinckas HaumoHanbHas 6ubnnoTteka. - MockBa : PHB, 1998. - URL: http://nir.ru/. - Pexxum gocTtyna: ons
3aperncTpup. nosb3oBaTenen. - TeKCT: 3/IeKTPOHHbIN. '... 0AHa U3 KPYNHENLNX B M1Upe 1 BTOpas Mo BesnyYmHe hoHA0B B
Poccunckon ®depepauunm - CY>KUT POCCUNCKON KyNbType N HayKe, XpaHUT HaluMoHabHYO NaMsaTb, cnocobcTeyeT
MPOCBELLLEHMIO Hacensowmx POCCU0 HAPOAOB 1 PacNpPOCTPaHEeHMo naen rymaHumsma. ... B hongax bubnnotekn xpaHmrcs
6onee 38,6 MJIH 3K3. Npon3BeAeHNI NeYaTN U NHbIX NHPOPMALIMOHHBIX PECYPCOB, B TOM YNCJIE U Ha 3/1€KTPOHHbIX
HOCUTeNsAX, AOCTYMNHbIX LUMPOKOMY Kpyry rnosib3oBaTenen. ExxerogHo PHB nocelwaeT okoso 850 ThiC. YyuTaTenem, KOTopbiM
BblAaeTcsa A0 5 MJIH U3JaHun, K ee aNeKTPOHHbIM pecypcaM obpallatoTcs 3a rof cebilwe 10 MAH yaaneHHbIX
nonb3osaTesien. ... CoOXpaHAsa KyNbTYPHYIO N NCTOPUYECKYIO MPEEeMCTBEHHOCTb, BEPHOCTb BMBANOTEYHBIM TPaANLMAM,
3aJ10)KeHHbIM eLle B MiMnepaTopckon MybnnyHon 6ubnmoteke, PHb cerogHs — coBpeMeHHoe MHdOopMaLoHHoe
yypexnaeHue, ocHaleHHoe HoBenwnm obopyaoBaHMEM N CBOEBPEMEHHO OTBEeYaloLLee Ha HacCyLHble BbI30Bbl BDEMEHN.'
(umTaTa c canta PHB: http://nir.ru/nir visit/RA1162/rnb-today ) https://H36.pd/

3aBoabl.pth = JIErkasa NpoMblLIeHHOCTb Poccum - https://3aBoabl.pd/publication/lyogkaya-promyshlennost-rossii TeHaepsbl
Jlerkon npombliweHHoCcTn = [lepBas n camas NoJiHas NONCKOBasA cMcTeMa TeHAEepoB 1 3akynok Poccuun n CHI -
https://www.bicotender.ru/catalog/by-field/legkaya-promyshlennost/ https://3aBoabl.pd/publication/lyogkaya-promyshlennost-
rossii
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11. OnucaHue MaTepuaJsibHO-TeXHM4Yeckon 6asbl Heobxoaumon ans
OoCyLLecTBJ/IeHMA OoOpa3oBaTeJIbHOro Npouecca No aucuuniuHe (Moaynio)

HanMeHoOBaHUsA cneumasnbHbIX
noMeLLeHU’ U NOMEeLLEeHUn ans
caMocCToATesIbHOW paboTbl

OCHaLLEeHHOCTb cneumnanbHbIX
noMeLLeHU’ U NoOMeLLeHn ans
caMocTosTesIbHOW paboTbl

MepeyeHb NULEH3UOHHOIO
nporpaMMHoro obecnevyeHus.
PekBu3uTbl NnoaTBEepXaaloLero
OOKYMEHTa

KabuHeT Kateapbl TOBapoBefeHUA: Y.
MNepBomanckasn, 1913 sTax, aya. 314

OcHalleHa: cneymnanm3npoBaHHas
mebenb,40 NocafoyHbIX MECT,
KOMMNbIOTEPHOE N MyNbTUMeANAHOoe
obopypnoBaHuMe (NpoekTop, HOYTOYK)

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACHpPOCTPA
HaeMoe (becnnaTHoe HeTpebytowee
JINLEH3MPOBAHMSA)NPOrpaMmMHOe
obecneyeHune:1l.Mporpamma ons
BOCMpoOun3BeAeHnaayamo 1 Buaeo
hannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma onsBoCNpon3BeaeHns
ayano n Bnpeodannos «K-lite codec»;3.
OducHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ang paboThbl
cooKyMeHTaMu ¢popmaTa .pdf
«Adobereader»;

JNTabopaTopuns TEXHONOr NN LLIBENHbIX
n3penun (1-314) 385000, Pecnybnuka
Apbires, r. Mankon, yn. Nepsomanckas,
oM Ne 191, 3paHune yyebHoro kopnyca

YHuBepcasbHble MalUUHbI
TypicalGC6-5-2 - 2 wT.,
MpOMbILLAEHHbBIN 4-X HATO4YHbIN
oBepJioK ¢ nNpsambiM npnsogoMm AURORA
A-700D-4 - 1 wT., NpomeblwneHHas
NPAMOCTPOYHAA MallnHa C NPSAMbIM
npusogom AURORA A-8600 - 1 wT.,
MaporeHepaTop Silter 2 n - 1 wT.,
MopTHOBCKME MaHekeHbl p.44,46,48,
pa3nBUXKXHON, PacKpOWHbIN CTON
2,1x1,20 M., FnagunbHasa nocka — 1
wT.--

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACHpPOCTPA
HaeMoe (becnnaTHoe HeTpebytowiee
JINLEH3MPOBAHMNSA)NPOrpaMMHOe
obecneyeHune:1l.Mporpamma ons
BOCMNpoOun3BeAeHnaayamo 1 Buaeo
hannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma onsBoCcnponsBeaeHuns
ayano n Bnpeodannos «K-lite codec»;3.
OducHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ans paboTbl
cooKyMeHTaMu ¢popmaTa .pdf
«Adobereader»;

JNlabopaTopuns TEXHONOr NN LLIBENHbIX
n3penun (1-314) 385000, Pecnybnuka
Apbires, r. Mankon, yn. Nepsomanckas,
nom Ne 191, 3naHune yyebHoro kopnyca

YHuBepcasbHble MalUUHbI
TypicalGC6-5-2 - 2 wT.,
MpOMbILLAEHHbBIN 4-X HATO4YHbIN
oBepJsioK ¢ nNpsambiM npnsogoMm AURORA
A-700D-4 - 1 wT., NpomeblwneHHas
NPAMOCTPOYHAA MallnHa C NPSAMbIM
npusogom AURORA A-8600 - 1 wT.,
MaporeHepaTop Silter 2 n - 1 wT.,
MopTHOBCKMNE MaHekeHbl p.44,46,48,
pa3nBUXXHON, PacKpOHbIN CTON
2,1x1,20 M., FnagunbHasa nocka — 1
wT.--

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACApPOCTPA
HaeMoe (becnnaTHoe HeTpebytowee
JINLEH3MPOBAHMNSA)NPOrpaMMHOe
obecneyeHune:1l.Mporpamma ons
BOCMNpOun3BeAeHMAayamo 1 Buaeo
hannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma onsBoCcnponsBeaeHuns
ayano n Bnpeodannos «K-lite codec»;3.
OducHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ans paboThbl
cooKyMeHTaMu ¢popmaTa .pdf
«Adobereader»;

MynbTumMeannHasa A3blkoBas
nabopaTopns MIHHOBALMOHHbIX
TexHonorum (1-316) 385000,
Pecnybnunka Agbires, r. Mankon, yn.
MepBomawckas, oom Ne 191, 3paHue
yyebHoro kopnyca

MynbTumMegunHoe obopynoBaHue,
Habopbl 4EMOHCTPALMOHHOI0
obopynoBaHus, yiebHo-HarnsgHole
nocobus, obecneynsatoLme
TeMaTun4eckme nwicTpauum, y4yebHsle
KUHOWSIbMbI, TabnuLbl No
rpaMMaTuke, CpaBo4Hasa aMTepaTypa

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACHpPOCTPA
HaeMoe (becnnaTHoe HeTpebytowee
JINLEH3NPOBAHMNSA)NPOrpaMmMHOe
obecneyeHune:1l.Mporpamma ons
BOCMNpOun3BeAeHMAayamo 1 Buaeo
hannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma onsBoCnpon3BeaeHns
ayano n Bnpeodannos «K-lite codec»;3.
OducHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ans paboThbl
cooKyMeHTaMu ¢popmaTa .pdf
«Adobereader»;

JlabopaTopunsa KOMMbIOTEPHbIX
TEXHOMOrnN N MeToA0B
nporpammMmupoBaHus; JlabopaTopus
nporpaMMHoro obecneveHuns un
COMPOBOXAEHNS KOMMbIOTEPHbIX
cuctem; JlabopaTopus
BbIYNCANTENBHON TEXHUKM,

KoMmnbloTepHoe paboyee mecTo
(cuctemHbIn 610K, MOHUTOP,
KnaBsmaTypa, Mbilb) - 16 wWT.;
MapupyTunsaTop; IP kamepbl - 3 WT.;
MynbTUMeAuinHoe obopynoBaHue
(npoekTop, 3KpaH)/14 KOMMNNEeKTOoB
KOMMNbIOTEPHBLIX KOMMJIEKTYIOLWMX A15

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACHpPOCTPA
HaeMoe (becnnaTHoe HeTpebytowiee
JINLEH3MPOBAHMNSA)NPOrpaMMHOe
obecneyeHune:1l.Mporpamma ons
BOCMNpOun3BeAeHMAayamo 1 Buaeo
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HaunMmeHoOBaHuA cneumnanbHbIX
NnoMeLL,EeHMA U NOMeLLeHUun gnsa
caMmocTosTesibHOU paboTbl

OCHaLWWEeHHOCTb cneuuasnbHbIX
NOMELUEeHUA U NOMeLLeHUn pns
caMocToATesibHOW paboTbl

Nepe4yeHb NULEH3UOHHOIO
nporpaMMHoro obecnevyeHusn.
PeKBU3UThbI NOATBEPIXAAIOLLErO
OOKYMEHTa

ApPXUTEKTYpPbl MEPCOHaJIbHOI O
KOMMbloTepa 1 nepnhepuinHbIx
yCTponcTB; JlabopaTopus
nporpaMMmnpoBaHunsa 1 6a3 fAaHHbIX
(3-3-10) 385000, Pecnybnuka Apbires,
r. Mankon, yn. NywkunHa, gom Ne 177,
Y4yebHbin kopnyc Ne 3

npousseneHns cbopku, pasbopku n
cepBUcHoro obcnyxxmatHusa MK n
OpPrTeXHUKN; CneunaansnpoBaHHas
mebenb o5 CEPBUCHOMO
obcnyxunaHusa MK ¢ 3a3emneHnem un
3aWMTON OT CTaTUYECKOro
Hanpsi>KeHus, NporpaMMHoe
obecneyeHune obLero n
npoceccuoHanbHOro
Ha3Ha4veHus/nporpamMmmHoe
obecneyvyeHmne: Windows 10 Pro 64-bit
(JlnueHsuna : Koa NpoayKTa
00331-20070-64990-AA980 ); Windows
10 Pro 64-bit (JlnueHsusa : kog
nponykTa 00331-20070-64990-AA980 );
7-Zip - 6ecnnaTHas; Microsoft Office-
nuueH3noHHas; Kaspersky Lab-
26FE-000451-5729CF81; K-Lite Codec
Pack-6becnnaTHasn; Microsoft Analysis
Services- 6ecnnaTHas; Mozilla Firefox-
6ecnnaTtHas; Google Chrome-
6ecnnatHas; AdobeAcrobat 11.0 -
becnnaTHasi/aBTOMaTU3NPOBaHHOE
paboyee MecTo NpenopasaTens;
cepsep B nabopatopun (8-x aaepHbIn
npoueccop ¢ 4actoTonm 3 My,
onepaTmMBHasa NamaTb obbemom 16 6,
KeCcTKkme gucku obwmm obvemom 1 T6,
nporpammHoe obecneyeHune:
WindowsServer 2012); npoekTop n
3KpaH; MapKepHas [0CKa;
nporpaMmMmHoe obecneyvyeHune obuiero un
npogeccnoHaibHOro HasHa4vyeHus, B
TOM 4ucse BkJoYatolee B cebs
cnepyouwee MNO:
EclipselDEforJavaEEDevelopers,
.NETFramework]DK 8, Mi-
crosoftSQLServerExpressEdition,
MicrosoftVisioProfessional, Mi-
crosoftVisualStudio,
MySQLInstallerforWindows, NetBeans,
SQLServerManagementStudio,
MicrosoftSQLServerjavaConnector, An-
droidStudio, IntelliJIDEA.

dannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma gnssocnponsseneHns
aynuno n Bugeogannos «K-lite codecs;3.
OdmcHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ans paboThbl
cookyMeHTaMu ¢popmaTta .pdf
«Adobereader»;

JNlabopaTopuns TEXHOOM NN LLBENHbIX
n3penun (1-314) 385000, Pecnybnunka
Apbires, r. Mankon, yn. NepBoManickas,
nom Ne 191, 3naHune y4yebHoro Kopnyca

YHuBepcanbHble MaLUnHBbI
TypicalGC6-5-2 - 2 wT.,
MpPOMbILLNEHHbIN 4-X HATOYHbIN
0oBepJsioK ¢ nNpsambiM npusogoMm AURORA
A-700D-4 - 1 wT., NpoMmebilieHHas
MPSAMOCTPOYHAaA MallnHa C NPSAMbIM
npusogom AURORA A-8600 - 1 wT.,
MaporeHepaTop Silter 2 n - 1 wT.,
NMopTHOBCKNE MaHeKeHbl p.44,46,48,
pa3aBuXXHOWM, PacKpoWrHbIN CTON
2,1x1,20 M., FnagnnbHas nocka — 1
wT.--

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO60OAHOPACApPOCTPA
HsAemoe (becnnaTHoe HeTpebytowee
JINLLEH3MPOBAHUA)NPOrpaMmMHoe
obecneyeHune:l.Mporpamma ons
BOCMpOun3BeAeHNsayano u Buaeo
dannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma ponssocnponsseneHns
aynuno n Bugeogannos «K-lite codecs;3.
OdmcHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
«7zip»;5.Mporpamma ans paboThbl
cookyMmeHTamu ¢popmaTta .pdf
«Adobereader»;

MomeLLeHNsa AN CaMOCTOATENbHON
paboTbl (1-YnTanbHbIA 3an PrEOY BO
«MI'TY»)385000, Pecnybnnka Agbires,
r. Mankon, yn. NepsomManckas, aom Ne
191, 3paHune yyebHoro Kopnyca

KoMnbloTepHOE OCHALLEHNE C BbIXOLOM
B MHTepHeT Ha 30 nmocafoyHbIX MEcCT,
OCHaLLeHHbIEé cneynanm3npoBaHHON
Mebenbto (CTynbs, CTObI, LWKadbl,
LwKadbl BbICTaBOYHbIE),
MyJSibTUMegninHoe obopynoBaHue,
oprrexHunka (MpUHTEpbI, CKaHepsl,
KCEepOoKC)

OnepaumnoHHasa cuctema «Windows»,no
roeop0376100002715000045-0018439-
01 0119.06.2015;cBO6OAHOPACApPOCTPA
HsAemoe (becnnaTHoe HeTpebytouee
JINLEH3MPOBAHMSA)NPOrpaMMHOe
obecneyeHune:l.Mporpamma ons
BOCMNPOU3BEAEHMAAYANO N BULEO
dannos «VLC mediaplayer»;2.
Mporpamma gnssocnponsBeneHns
aynuno n Bugeogannos «K-lite codecs;3.
OdmcHbimnakeT «WPS office»;4.
Mporpamma onApaboThbl C apxmBamu
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HaunMmeHoOBaHuA cneumnanbHbIX
NnoMeLL,EeHMA U NOMeLLeHUun gnsa
caMmocTosTesibHOU paboTbl

OCHaLWWEeHHOCTb cneuuasnbHbIX
NOMELUEeHUA U NOMeLLeHUn pns
caMocToATesibHOW paboTbl

Nepe4yeHb NULEH3UOHHOIO
nporpaMMHoro obecnevyeHusn.
PeKBU3UThbI NOATBEPIXAAIOLLErO
OOKYMEHTa

«7zip»;5.MporpamMmma ans paboThbl
cooKyMeHTamu chopmaTa .pdf
«Adobereader»;
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